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GESCHUTZTES RAPS-
SCHROT FUR DIE HOCH-
LEISTUNGSMILCHKUH

SILAGEN AUS RAPSSCHROT
UND KARTOFFELN

BIODIESEL IN DER LAND-
UND FORSTWIRTSCHAFT

= i 4
T
ERZEUGUNG VON

QUALITATSLAMMFLEISCH
DURCH ZIELGERICHTETE
FUTTERUNG

o8
o 5 .
SOJASCHROT IST NICHT
GLEICH SOJASCHROT

HEKTO-LITER-GEWICHT
VON GETREIDE NUR MIT
GERINGER AUSSAGEKRAFT

KEIN ABSTAND zU GVO-
MAIS NOTWENDIG

IST BEI GETREIDE AUS
ERNTE 2004 MIT MYKO-
TOXINEN ZU RECHNEN?

VEREDLUNGS =
PRODUKTION ¢

FLECKVIEH MIT FAMILIEN-
ANSCHLUSS

SELEKTION AUF FLEISCH-
QUALITAT MIT
GENETISCHEN MARKERN

SELEKTION MIT PRUF-
STATION FUR BULLEN-
MUTTER

URSACHEN FUR DEN
RUCKGANG DER
SCHWEINEPRODUKTION

LOHNT ES SICH, DIE MAST-
ENDGEWICHTE NOCH
WEITER ANZUHEBEN?

HIGHTECH-FUTTERUNG"
FUR SCHWEINE

Zeitschrift
fiir Tierhaltung

Postvertriebsstiick ,Entgelt bezahit"

K14123 F



EDITORIAL

Es gibt wohl kaum mehr einen
Landwirt, der nicht weiR, dass
er Rapsschrot bedenkenlos als
wertvolle EiweiBkomponente
in der Milchviehfitterung ein-
setzen kann. Wissenschaftliche
Fltterungsversuche und die Er-
fahrungen vieler landwirt-
schaftlicher Betriebsleiter be-
statigen immer wieder, dass sie mit Rapsschrot-
produkten gute Ergebnisse erzielen. Mit pansenge-
schiitztem Rapsschrot kann dartber hinaus die Rati-
on optimal an den EiweiBbedarf der Hochleistungs-
kuh angepaft werden. Deshalb stellen wir in dieser
Ausgabe die deutschen Hersteller von geschiitztem
Rapsschrot vor. Uber einige haben wir schon in vor-
herigen Ausgaben ausfthrlich berichtet.

RegelmdBig berichten wir auch tber Aspekte aus
der Biotechnologie. Diese Ausgabe enthdlt zwei Be-
richte tiber den praktischen Nutzen fiir die Landwir-
te und die Verbraucher durch die Verwendung ge-
netischer Selektionsmarker in der Rinderzucht.
Uber eine gute Nachricht kénnen wir auch aus dem
Pflanzenbau berichten. Im Vergangenen Jahr ergab
ein breit angelegter Erprobungsanbau, dass neben
konventionellen Maissorten ohne Beeintrachtigung
im angrenzenden Feld GVO-Maissorten angebaut
werden konnen. Trotz der kontroversen Diskussio-
nen um das neue Gentechnikgesetz haben sich etli-
che Landwirte aufgrund der Ergebnisse aus dem Er-
probungsanbau entschlossen, in diesem Jahr die
neuen gentechnisch verbesserten Sorten anzubau-
en, um ihre Silomaisernte vor Verlusten durch den
gefahrlichen Maisziinzler zu schiitzen und um
Spritzmittel zu sparen. Das ist ein mutiger Anfang,
fiir den wir den Landwirten Erfolg wiinschen.
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Sabine Sulzer

Geschiitztes Rapsschrot fiir die Hochleistungsmilchkuh

Es gibtin Deutschland sechs Hersteller fiir pansengeschiitztes Rapsschrot. Uber einige wurde
schon in friiheren Ausgaben dieser Zeitschrift berichtet. Bei einer Milchleistung tiber 30 Liter
muB im Pansen nicht abbaubares Protein, z.B. mit geschiitzem Rapsschrot zugeftittert wer-
den. Die Proteinbestandigkeit der verschieden geschiitzen Rapsschrote wird tbereinstim-
mend aufgrund einer Passagerate des Futters von 8 % in der Stunde angegeben. Entscheidend
fiir den Erfolg der mit geschiitzem Rapsschrot verbesserten Ration fiir die Hochleistungskuh
ist, dass dabei entsprechend auch die Vormagenflora ausreichend mit leicht verdaulichem Ei-
weif und mit Energie versorgt wird und dass bei der Berechnung der Wertigkeiten der Grund-
futtermittel auch die gleiche Passagerate zugrunde gelegt wird.

Bioprofin'-R

Die Wulfa-Mast ist ein mittelstandiges
Mischfutterwerk in Dinklage/Weser-Ems.
Neben der Produktion von Mischfutter wird
seit 1992 auch ein pansengeschitztes Raps-
schrot unter dem Namen Bioprofin-R her-
gestellt. Der Proteinschutz wird durch die
Beimischung von Formaldehyd erreicht, ei-
nem Stoff der auch in der Nahrungsmittelin-
dustrie als Konservierungsmittel verwendet
wird. Das von der Wulfa-Mast entwickelte
und patentierte Herstellungsverfahren ist
seit 30 Jahren bekannt und garantiert ein
homogenes Produkt mit sehr hoher Schutz-
rate.

Das Produkt Bioprofin-R enthdlt 33 % Roh-
protein mit einer Pansenbestandigkeit von
85 %, so dass 350 g nXP den Dinndarm er-
reichen bei einer RNB von —2,5 g. Damit ist
Bioprofin-R das Produkt am Markt mit der
hochsten Pansenbestdndigkeit. Die gute
Wirksamkeit dieses Schutzverfahrens wur-
de erst kurzlich wieder in einer Vergleichs-
untersuchung im Lehr- und Versuchsgut in
Kollitsch/Sachsen nachgewiesen. In der
Ausgabe 3/2004 (Seite 54) hat Herr Dr. Alert
daruber berichtet.

Die firmeninterne Kontrolle des Produktes
erfolgt neben der Lufa in zwei weiteren La-
boren. Beim Sdchsischen Landeskontroll-

verband in Lichtenwalde wird neben der
Kontrolle der Rohnéhrstoffe auch eine Roh-
proteinfraktionierung durchgefthrt. = Mit
dieser Methode kdnnen die Proteinbestan-
digkeit und das Abbauverhalten im Pansen
sehr genau abgeschdtzt werden, so dass der
Einsatz von Bioprofin-R auch im Hinblick auf
eine optimale Pansensynchronisierung ge-
wahrleistet ist. Der Vertrieb des Produktes
erfolgt Giber Mischfutterhersteller und tiber
Handler.

» KONTAKT
Norbert Reher
Tel.:05366/17 78
Mobil: 01 72/8 1442 55
www.bioprofin.de

RaPass®

Die HaGe Kiel veredelt seit 1998 den in der
eigenen Olmiihle Kiel anfallenden Rapsex-
peller zu RaPass”. Der bei der Olproduktion
anfallende Rapsexpeller enthalt ca. 9 % Roh-
fett. Die RaPass®-Herstellung erfolgt nach
einem von der Fa. Borregaard lizensierten
Verfahren. Dabei werden die noch warmen
Rapsexpeller und Holzzucker (Xylith - Xylo-
se) in einem festgelegten Verhiltnis ge-
mischt. AnschlieBend kommt die Mischung
in einen sogenannten Fermenter, in wel-
chem die Temperatur bis auf 105 °C an-
steigt. Nach ca. 40 Minuten verldBt das ferti-
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ge Produkt RaPass® den Fermenter und
wird schonend auf Lagertemperatur herun-
tergekihlt. Bei diesem kontinuierlichen
Prozess wird eine garantierte Pansenstabili-
tdt des Rohproteins von 70 % erreicht.

Untersuchungen der Universitdt Kiel an
pansenfistulierten Ochsen ergaben fiir die
Kieler Rapsexpeller einen  Proteinabbau
nach 12 Stunden von ca. 70 %. Bei RaPass®
lag nach 12 Stunden die Abbaurate lediglich
bei 26 %. Bei einem Gehalt von 30% Roh-
protein und 70 % UDP erreicht RaPass® mit
302 g nXP pro kg einen flir Rapsprodukte
sehr guten Wert.

Das Produkt wurde von der UniKiel in meh-
reren Fltterungsversuchen getestet und
kontinuierlich  weiterentwickelt. Alle von
der HaGe Kiel betriebenen Futtermittelwer-
ke verwenden RaPass® zur Herstellung des
Premiumsegmentes im Milchviehfutter.

Im Jahre 2003 wurde von der HaGe Kiel das
Rinderfutterprogramm HaGe ProFIL entwi-
ckelt, fiir das die gesunde Hochleistungs-
kuh mit einer hohen Lebensleistung im Mit-
telpunkt steht. RaPass® als Komponente ist
eine der tragenden Saulen, um diesen An-
forderungen gerecht zu werden.

Die Premiumfutter des ProFIL-Programms
werden flachendeckend (ber Schleswig-
Holstein und Mecklenburg-Vorpommern
tiber die HaGe und (iber die Primdrgenos-
senschaften vertrieben. Mit einer kompe-
tenten Beratungsmannschaft, die im ge-
samten Geschdftsgebiet im Einsatz ist,
bringt die HaGe die Vorziige dieses Produk-
tes dem Kunden nahe und kann aufgrund
der Breite des ProFIL-Programms betriebs-
spezifische LOosungen anbieten. Mitt-
lerweile wird RaPass” der HaGe Kiel auch in
weiteren Regionen mit Erfolg eingesetzt,
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um die Futtermischungen entsprechend
aufzuwerten.

» KONTAKT

Raiffeisen Hauptgenossenschaft Nord AG
Fachvertrieb HaGe Futter

Rendsburg, Tel: 043 31/59 08-44,

Lothar Brandt,

E-Mail: Lbrandt@hage.hagekiel.de oder
hage-futter@hage.hagekiel.de

RaPass-RES®

Die Firma NRG GmbH in Hamm stellt seit Mai
2002 das pansengeschiitzte Rapsextrakti-
onsschrot RaPass-RES® nach dem von der
norwegischen Firma Borregaard lizensier-
ten Verfahren her. Der Zusatz ,RES" bedeu-
tet, dass fur dieses Produkt Rapsextrakti-
onsschrot verwendet wird. Das bezieht die
NRG von der in Sichtweite gelegenen Ol-
muhle Brokelmann. Zur Herstellung des Ra-
Pass-RES” verwendet die NRG eine moder-
ne, kontinuierlich arbeitende Trocknungs-
anlage. Darin wird das Rapsextraktions-
schrot mit einer bestimmten Menge von
Borregaard geliefertem Holzucker gemischt
und bis mit Wasser befeuchtet. Anschlie-
Bend wird das Produkt schonend getrock-
net. Es werden daftir keine weiteren Zusétze
verwendet.

Durch das patentierte Behandlungsverfah-
ren wird der Anteil an pansenstabilem Pro-
tein von 30% im Ausgangsmaterial Raps-
schrot auf 70% erhéht. Durch den hoch
standardisierten Produktionsprozess wird
ein konstant hoher UDP Gehalt von 70 % er-
reicht, ohne die Dunndarmverdaulichkeit
zu beintrdachtigen.

RaPass-RES enthalt 33,5% Rohprotein. Bei
einem UDP Gehaltvon 70 % ergeben sich da-

raus 312 g nXP. Der Rohfettgehalt von 3,1 %
entspricht dem Rohfettgehalt des von der
Olmihle gekauften Grundproduktes.

Der Lizenzgeber Borregaard und die NRG
sind sehr darauf bedacht, dass das Produkt
immer in gleicher Qualitat hergestellt wird.
Borregaard arbeitet daftr mit dem
F.A.R.M.E:-Institut in den USA zusammen,
das die Proben der Lizenznehmer ,in situ*
mit der Nylonbeuteltechnik und analytisch
untersucht. Fir die kontinuierliche Uber-
prifung der UDP Werte jeder Produktion-
scharge hat Borregaard bej der NRG eine ei-
gene Analysenmethode installiert, mit der
anhand von Referenzproben sichergestellt
wird, dass der UDP-Gehalt von 70% kon-
stant eingehalten wird. Im hauseigenen La-
bor werden zusdtzlich auch die anderen re-
levanten Werte im Rahmen des HACCP-Sys-
tems im festen Turnus Uberpruft. Die NRG
laRt das Produkt zusdtzlich auch von exter-
nen akkreditierten Untersuchungseinrich-
tungen analysieren.

Die NRG produziertim Jahr ca. 20.000 t Ra-
Pass-RES und liefert das Produkt an die
Mischfutterindustrie und an den Landhan-
del.

» KONTAKT

NRG GmbH, Loddenkamp 10-12,
59075 Hamm, Dr. Anke Wessels,
Tel:02381/376-0

E-Mail: aWessels@NRG.de
www.nrg.de

RAPROPLUS’

Natural Protected Protein

SeitAugust 2004 stellt die Olmiihle Bunge in
Mannheim in einem neuen, besonders
schonenden Produktionsverfahren pansen-
geschiitztes Rapsschrot her. Die gereinigte
Rapssaat wird auf dem Weg zu den Olpres-
sen flr einige Sekunden erhéhtem Dampf-
druck ausgesetzt. Der Pansenschutz des
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Proteins tritt allein durch diese druckthermi-
sche Behandlung ein. Als Nebeneffekt zeigt
sich eine deutliche Reduzierung der Glucosi-
nolate, weshalb Raproplus® auch fir weitere
Tierarten interessant werden kénnte. Zahl-
reiche Analysen der Universitdt Hohenheim
bestdtigen einen UDP 8-Wert von mindes-
tens 60 %. Durch die gleichzeitig sehr effi-
ziente Bakterienprotein-Synthese kann mit
einer nXP-Menge von 300, g pro kg.TM ge-
rechnet werden, die eine gleich hohe Diinn-
darmverdaulichkeit ~ wie unbehandeltes
Rapsschrot aufweist.

Die Mannheimer Olmiihle sieht Raproplus®
als leistungsstarke, kostengtinstige Alterna-
tive zu Sojaschrot und vermarktet das neue
EiweiBfuttermittel tiber die herkémmlichen
Vertriebswege. Raproplus® wird bereits in
stiddeutschen Futtermittelwerken einge-
setzt und zunehmend tiber Genossenschaf-
ten und den Landhandel fiir die Direkt-
verfltterung nachgefragt. Informationen zu
Raproplus® sind  im  Internet unter
www.raproplus.info zu finden.

» KONTAKT

Bunge Deutschland GmbH, Mannheim,
Frau Dipl.-Ing. (FH) Ingrid Peschel,

Tel: 06 21/37 04-3 00,

E-Mail: raproplus@bunge.com

deukalac UDP

Die deuka Deutsche Tiernahrung GmbH &
Co. KG hat vor vier Jahren die unterneh-
menseigene, patentierte ,opticon"-Technik
entwickelt, mit der die Proteinkomponenten
des Rapsextraktionsschrotes ,druckhydro-
thermisch”, d.h. unter Druck, bei hoher Tem-
peratur und mit Feuchtigkeit strukturell so
verandert werden, dass sie wahrend des
Durchganges durch den Pansen fiir die Pan-
senbakterien weniger angreifbar sind. Mit
dieser Technik wird bei Rapsschrot ein UDP-
Gehalt von (iber 65 % des Gesamtproteins er-

reicht. Dieser Proteinschutz erfolgt ohne Zu-
satz weiterer Substanzen. Eine Mischung zu
gleichen Teilen aus druckhydrothemisch be-
handeltem HP-Sojaextraktionsschrot und
Rapsextraktionsschrot enthdlt bei einem
Rohproteingehalt von ca. 39 % im Dinndarm
noch 330 g nutzbares Rohprotein nXP je kg
Originalsubstanz. Durch die Mischung von
Sojaschrot und Rapsschrot wird. zusatzlich
einauf den Bedarf der Milchkuh besser ange-
passtes Aminosauremuster des pansensta-
bilen Proteins erreicht, als bei Verwendung
der Einzelkomponenten. In Tierversuchen
hat sich auch bestdtigt, dass durch das opti-
con-Verfahren die Verdaulichkeit und die
biologische Wertigkeit des Futterproteins
nicht beeintrachtigt wird. Dieses pansenge-
schtitzte Protein deukalac UDP 39 setzt die
deuka je nach Grundfutterart und -qualitatin
Mischrationen  fir - frischmelkende und
hochleistende Milchkiihe in einer Menge von
2 bis 5 kg ein. Unter dem Handelsnamen
,deukalac" gibt es verschiedene Milchleis-
tungsfutter, in denen je nach Proteingehalt
der Mischration und je nach angestrebtem
nXP-Gehalt 10 bis 50 % deukalac UDP 39 ein-
gemischtsind. Die Futtermischungen gibt es
auch in pelletierter Form.

deukalac UDP 39 wird in 3 deuka-Mischfut-
terwerken produziert, in Worms, in Holting-
hausen und in Herzberg und es ist in allen
Standorten der deuka verftigbar.

» KONTAKT

deuka, Deutsche Tiernahrung GmbH & Co.
KG. Dusseldorf

Tel:0211/3034 21,

Herr Dr. Detert Gruis.

E-Mail: produkte@deuka.de.

Vorstellung der Produkte und Bestellung
unter www.deuka.de

Wisan®-Raps

Die HL Hamburger Leistungsfutter GmbH
stellte auf der Eurotier 2004 unter der Be-

zeichnung Wisan®-Raps ein hydrothermisch
behandeltes Rapsschrot zur Minderung des
ruminalen Proteinabbaus als Spezialprodukt
fir die Fltterung hochleistender Milchkihe
als Firmenneuheit vor. Zur Herstellung ver-
wendet sie Rapsextraktionsschrot aus der
Hamburger Olmiihle. Der Produktinformati-
on ist zu entnehmen, dass durch die Bear-
beitung mit einem firmeneigenen Verfahren
im  HL-Spezialfut-
termittelwerk eine
UDP-Rate von
mindestens 62 %
erreicht wird. Die
druckthermische
Behandlung - ver-
andert die raumli-
che Struktur der
Proteine (Quartdr-
struktur) bzw. die
biologische Aktivi-
tat der EiweiRfraktion so, dass im Dinndarm
ein hoherer Anteil Aminosduren fiir die
Milchbildung zur Verfligung steht. Durch die
Hitzebehandlung des Produktes wird auch
der Glucosinolatgehalt des Rapsextraktions-
schrotes deutlich reduziert, so dass Wisan"-
Raps eine wohlschmeckende und hygie-
nisch einwandfreie Futterkomponente ist.
Das Produkt ist auf 5 mm pelletiert.

Wisan®-Raps enthdlt 34% Rohprotein. Bei
der genannten UDP-Rate von 62 % erreichen
320 g nutzbares Protein (nXP)/kg den Dinn-
darm. Das Produkt Wisan-Raps enthalt Amei-
sensdure und Proprionsdure. Um in der
Hochleistungsphase - der Milchkiihe eine
UDP-Rate von 30 bis 35 % in der Gesamtrati-
on zu erreichen, empfiehlt die Hamburger
Leistungsfutter GmbH 1 bis 2 kg Wisan®-
Raps pro Kuh und Tag.

» KONTAKT

Hamburger Leistungsfutter GmbH,
Konsul-Ritter-Str. 3, 21079 Hamburg,
Tel:040/7 66 92-2 12, Dr, Jiirgen Kemna,
E-Mail: allgemein @ibeka.com
www.ibeka.com
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Biodiesel in der Land- und Forstwirtschaft

Dieter Bockey, UFOP, 10117 Berlin

MIT DER zuM O1. Januar 2005 in Kraft getretenen Anderung der Agrardieselregelung wird die
Erstattung der Mineralolsteuer in Hohe von ca. 21,5 Cent je Liter auf max. 8.400 Liter je Betrieb
beschrénkt. Aufgrund des ebenfalls eingefiihrten Selbstbehalts in Hohe von 350 Euro (ent-
spricht einem Verbrauchsvolumen von ca. 1.600 Liter) zuztiglich einer Bagatellgrenze von ca.
50 Euro kann der Betrieb erst ab einer Summe von 400 Euro einen Antrag auf Mineraldlsteuer-
erstattung stellen. Mit dem Ziel, die Kraftstoffkosten zu reduzieren, kann ein Umstieg auf den
Betrieb mit Biodiesel sinnvoll sein. Vor einer Umstellung sollten jedoch einige Faktoren berick-
sichtigt werden:

Freigaben Biodieselbezug und

Zur Vermeidung von motortechnischen Pro- -qualitatssicherung

blemen und Folgeschdden sind unbe-
dingt die verbindlichen Aussa-
gen der Fahrzeughersteller
beziiglich der typenbe-
zogenen Freigaben und
hiermit verbundenen
Wartungshinweisen
einzuholen - der An-
wender ist fiir die Be-
schaffung der notwen-
digen  Informationen
selbst verantwortlich!
Bei Neukauf sollte die Bio-
dieselfreigabe eine Vertragsbe-
dingung sein.

Dringend empfohlen wird der Bezug aus
dem Mitgliederkreis der Arbeitsgemein-
schaft Qualitditsmanagement Biodiesel
e.V. (AGQM).

Wirtschaftlichkeit

Die Wirtschaftlichkeit einer Um-
stellung auf den Betrieb mit Bio-
diesel wird nicht allein durch den
Abstand Biodieselpreis und Die-
selpreis, sondern durch nachste-

» INFO

Broschiiren/Faltblatter unter:

www.ufop.de

+ Biodiesel Fakten und Argumente - das
Wichtigste in Kiirze

+ 4 Jahre Einsatzerfahrung mit Biodiesel und
Biohydraulikélen in einem Forstwirt-

Kraftstofffilter

Fachleute empfehlen nach der Umstellung
auf Biodiesel nach ein bis zwei Tankftillun-

gen den Kraftstofffilter zu wechseln, um den schaftsbetrieb
Filterversatz durch Altablagerungen zu ver- + Biodiesel - Aussagen der Schlepper-Her-
hindern. Normgerechter Biodiesel selbst steller

flihrt nicht zum vorzeitigen Filterverschluss. www.agqm-biodiesel.de

+ Entnahme von Riickstellmustern

+ Merkblatt fiir den Umgang mit Biodiesel in
Eigenverbrauchstankstellen

+ Merkblatt fiir den Transport von Biodiesel

+ Informationen iiber Anbieter von Biodiesel
bestandigen Tankstellenausriistungen

Leistungsverlust

Aufgrund des niedrigeren spezifischen
Energiegehaltes von Biodiesel ist ein Mehr-
verbrauch zu erwarten. Dieser fallt jedoch
im praktischen Betrieb wesentlich niedriger
aus als die formale Rechnung ergibt, da an-
dere glinstige Kennwerte des Biodiesels ei-
nen effizienteren Motorbetrieb gestatten.

www.fnr.de
+ Biokraftstoffe in der Landwirtschaft
+ Eigenverbrauchstankstellen
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hende weitere Faktoren bestimmt:

+eventueller Mehrverbrauch

+ Wartungsbedingungen der Fahrzeugher-
steller (Reduzierung des Motordlwechsel-
intervalls, sowie weitere laufend anfallen-
de WartungsmaBnahmen)

+ Investitionen bzw. UmbaumaRnahmen bei
Schleppern und Lagertanks. Ggf. ist in Ab-
héngigkeit von der Freigabenerteilung die
Errichtung eines zweiten Lagertanks fir
Biodiesel notwendig.

Die UFOP hat auf ihrer Webseite

(www.ufop.de) eine Kalkulationshilfe einge-

stellt.

Férderprogramm BMVEL

Das BMVEL bezuschusst UmstellungsmaR-
nahmen wie auch die Schaffung einer Eigen-
verbrauchstankanlage mit bis zu 40 %, in be-
nachteiligten Gebieten bis zu 50% der
Investitionskosten.

@.InFO

Die Forderkonditionen sind erhaltlich unter
www.bio-kraftstoffe.info
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Fleckvieh mit Familienanschluss

L. Bertram Reuter, 53343 Bonn-Wachtberg

IN BAYERN GIBT es ca. 50.000 Milchviehbetriebe mit im Durchschnitt 24 Kiihen. Der bundes-
deutsche Durchschnitt liegt bei 35 Milchkiihen. Der Betrieb von Josef Andres ist ein klassischer
Familienbetrieb mit 55 Milchkiihen, 100 weiblichen Jungtieren und 5 Zuchtbullen zur Auf-
zucht. Er liegtin dem kleinen zu Pfaffing gehdrenden Ort Ebrach. Pfaffing liegt im Kreis Rosen-
heim in Oberbayern. Die Betriebsflache dieses reinen Futterbaubetriebes umfasst 55 ha LN,
einschlieRlich 25 ha Pachtland. Angebaut werden 12 ha Mais, 6 ha Weizen, 2 ha Triticale. Dazu
gehoren 35 ha Dauergriinland und 3,5 ha Wald.

TMR Totale Mischration
14 kg Grassilage

19 kg Maissilage

1,50kg Sojaschrot

1,00 kg Weizen/Triticale

1,50 kg Balance 44 (44 RP)

1,00kgKF223

1,5 kg Kornermais(CCM)

0,5kg Heu

4,0 kg Biertreber

Die Arbeit in dem als GbR gefiihrten Betrieb
teilen sich Vater Josef Andres und Sohn Sepp
Andres mit ihren Ehefrauen. Der Senior Josef
Andres ist in verschiedenen berufsstandi-
schen Verbanden und Organisationen aktiv,
2.B. als Vorsitzender der bayerischen Milcher-
zeugergemeinschaften, als Vorstandsmit-
glied der Landesvereinigung der bayerischen
Milchwirtschaft, als Vorstand der Viehzucht-
genossenschaft Wasserburg, als Gemeinderat
usw. Das ergibt neben der Arbeit im Betrieb
noch ca. 300 ehrenamtliche Termine im Jahr.
Sohn Sepp Andres, ausgebildeter Agrarbe-
triebswirt, ist im Betrieb die engagierte Voll-
zeitkraft. Er engagiert sich auf dem Fleisch-
sektor und ist Aufsichtsratmitglied bei der
VVG Oberbayer-Schwaben. Beim Melken hilft
ihm seine Mutter und auch die Frau von Sepp
Andres hilftim Betrieb, wenn es Haushalt und
Kinder erlauben. Rechnerisch sind das dann
5o 2 bis 2,2 AK. Einige Arbeiten erledigt der
Maschinenring.

Reiner Futterbaubetrieb

Als Josef Andres 1968 den Betrieb mit 30 ha
LN als Mischbetrieb mit 12 Milchkithen und
4600 Liter im Jahresdurchschnitt, mit Schwei-
nen, Ackerbau und
Pferden tibernahm,
gab es in Ebrach
noch 11 Milcher-
zeuger. Heute hat
nur noch der Be-
trieb  Andres in
Ebrach Milchkiihe.
Der  Milchviehbe-
stand wurde zumeist mit eigener Nachzucht
aufgestockt. Gelegentlich werden auch Milch-
kiihe zugekauft, wenn sie von der Leistung
und Genetik her interessant sind.

Die Nutzung der Ackerflache und des Griin-
landes ist ganz auf die Milcherzeugung aus-
gerichtet. Von einem Teil des Griinlandes
koénnen in normalen Jahren 5 Schnitte fir
Grassilage gemacht werden, insgesamt
800 m’. Der Betrieb verfligt ber
sechs befestigte Fahrsilos. Die fir die
Heuernte vorgesehenen Wiesen wer-
den drei- bis viermal gemadht. Alle
Griindlandflachen werden nach je-
dem Schnitt und die Ackerflachen
je nach Frucht jeweils nach der
Ernte mit Gllle ged(ingt. Fur die
Glle hat der Betrieb 1.600 m*
Lagerraum. Phosphor- oder Ka-
li-Dinger erhalten nur die
Maisflachen. Der Silomais wird

) »Wir haben uns entschie-
den, in unserem Betrieb
weiter und langfristig Milch
und leistungsfdhiges Fleck-
vieh zu erzeugen. (

mit einem 6-Rei-
her  gehdckselt,
normal auf 40 cm,
im letzten Jahr je-
doch tiefer wegen
des Maiszlnzlers.
Die Maissilage ist
dadurch nicht so
energiereich wie in friiheren Jahren. Silomais
wird so viel gemacht, wie ins Silo reingeht,
normal 800 m’. Der Rest wurde bisher als
Kornermais geerntet, bei der letzten Ernte
erstmals als CCM (Corn Cob Mix) fiir die Win-
terflitterung. Sepp Andres meint: ,Die friihe-
ren Untersuchungen der Grundfutter haben
immer eine sehr gute Grundfutterqualitdt
bestatig. Das lasse ich jetzt nicht mehr unter-
suchen, sondern nur noch die fertige TMR-
Ration."

Neuer Stall fiir groRere Herde

Vor fuinf Jahren konnte die weiter vergréRer-
te Milchviehherde in ein neues, helles, gut
durchliftetes Stallgebdude in Holzleimbin-
derkonstruktion, mit einem dreireihigen Bo-
xenlaufstall mit Hochboxen und Komfort-
matten fr die laktierenden Kithe umziehen.
Auch die Trockensteher haben darin ihren
Platz. Der Stall ist sehenswert, rundum
mannshoch gekachelt und er wird immer
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0,350 kg Mineralfutter mit Natriumkarbonat

Josef Andres hat einen
Vorzeigebetrieb geschaffen
und ist noch ehrenamtlich
| invielen berufssténdischen
- Organisationen tdtig

wieder gerne Besuchergruppen aus dem In-
land und dem Ausland gezeigt. Die Milchk-
he und auch das Jungvieh sind das ganze
Jahr tiber im Stall, auch die Trockensteher,
denn es gibt keine Weideflachen am Hof. Die
Milchkiihe kénnen aber bei gutem Wetter
auf eine nicht iberdachte Hoffldche mit Lie-
gebox und Futtertisch gehen. Der alte An-
bindestall wurde als Jungviehlaufstall umge-
baut. Dort sind heute die jungrinder und
Zuchtbullen untergebracht.

Die Menge der abgelieferten Milch
zahlt

Gemolken wird zweimal taglich in einem
Doppelftinfer  Fischgratenmelkstand mit
Milchmengenerfassung. Die Melkarbeit ma-
chen immer zwei Personen, zumeist der Ju-
nior und die Mutter. Sepp Andres meint:
»Man kann die Arbeit alleine machen, aber
das ist Stress auch fir die Tiere. Zu zweit
kann man einfach sauberer melken, sich da-
bei die Tiere anschauen und eventuell Euter-
verletzungen behandeln. Mir ist es egal, ob
ich 10 oder 20 Minuten langer brauche.
Wichtig ist auch, jeden unnétigen Ldrm zu
vermeiden. Vakuumpumpe und Kiihlaggre-
gat sind deshalb in einem extra Raum. Die
Tiere gehen nach dem Melken wieder ganz
ruhig in den Stall zurtick und ich kann mir
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meine Notizen zu jeder Kuh machen. Letzt-
lich kommt es auf die Menge der abgeliefer-
ten Milch an und da liegen wir tber dem
Durchschnitt mit einer geringen Zellzahl und
sind immer in der S-Klasse". Der Milchsam-
melbehalter fasst 1.600 Liter. Die Molkerei
kommt tdglich. Mit den 55 Kiihen nutzt der
Betrieb ziemlich genau seine Quote von
400.000 Liter. Mit dieser Leistung gehort der
Betrieb zu den Spitzenbetrieben in dieser
BetriebsgroRe.

2003 kam die Milchleistungspriifung auf ei-
nen Herdendurchschnitt von 8.230 Liter, bei
4,16 % Fett und 3,71 % EiweiR. Die Herde ist
nach Aussage des Betriebsleiters noch nicht
optimal laufstallgerecht, so dass sich bisher
noch eine hohere Durchgangsrate ergibt.
Das ist ein Grund, weshalb 2004 die Milch-
leistung auf 7.900 Liter gesunken ist. Zum
Teil haben auch die Farsen nicht den Erwar-
tungen entsprochen und es sind in den letz-
ten zwei Jahren starke Leistungstrdger abge-
gangen. Sepp Andres ist tiberzeugt, dass in
den nédchsten Jahren die alte Leistung wieder
erreicht wird.

Eigene Nachzucht zur
Bestandserganzung

Im neuen Stall kénnten ohne weitere Bau-
maBnahmen zusétzlich 12 Kithe 100.000 Li-
ter mehr machen. Es gibt zwei separate Ab-
kalbeboxen mit Tiefstreu und befestigtem
Fressplatz und Liegebox. Wenn es beim Kal-
ben Probleme gibt, kann man die Kiihe vor-
ne fixieren. Sie kommen moglichst 16 Tage
vorher in die Abkalbebox, damit sie angefit-
tert werden koénnen. Und nach dem Abkal-
ben eignet sich der Platz der Abkalbeboxen
sehr gut, das Nachgeburtsverhalten zu be-
obachten. Die Kdlber kommen normalerwei-
se nach 4 bis 6 Stunden, wenn sie bei der
Mutter die erste Biestmilch getrunken ha-
ben, bis mindestens zum 7. Lebenstag in ge-
rdumige Einzelboxen. Die Bullenkdlber blei-
ben so lange wie moglich in den Einzelboxen
und gehen mit 4 bis 5 Wochen zur Auktion

auf dem Miesbacher Markt. Dann sind sie 85
bis 90 kg schwer.

Futterplanung und Herden-
management

Um die Aufzucht der Kalber kiimmert sich Jo-
sef Andres. Ihm ist die verlustarme Kalber-
und Farsenaufzucht besonders wichtig, denn
die eigene Nachzucht wird zur Zeit fiir die Be-
standsergdnzung benotigt. Die weiblichen
Kalber werden in zwei Gruppen gehalten, die
dlteren kommen in den Altstall. Dort sind auch
die Fdrsen. Die tragenden Farsen werden ca.
zwei Wochen vor dem Kalben in den Kuhstall
integriert. Sie gehen auch zusammen mit den

Sepp Andres wird den Milchvieh- und Fleck-
viehzuchtbetrieb weiterfiihren

trockenstehenden Kiihen durch den Melk-
stand, zur Gewdhnung und zur Kontrolle.

Der Betrieb ist Mitglied des 1802 gegriinde-
ten Zuchtviehverbandes Miesbach und akti-
ver Zuchtbetrieb fr reines Fleckvieh mit re-
gelmadBiger Marktbeschickung. Vater und
Sohn Andres sind stolz auf die Ergebnisse ih-
rer Fleckviehzucht. Sie suchen die Bullen aus
der ,Bunten Liste" aus. Die Besamung flihrt
dann ein Techniker der nahe gelegenen Meg-
gle-Besamungsstation durch. Im Betrieb wer-
den zur Zeitauch 5 Bullen aufgezogen, die als
Zuchtbullen zur Auktion kommen. Fir die
Aufzucht von Zuchtbullen gibt der Verband
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eine Paarungsempfehlung und kontrolliert
mehrmals im Jahr die Aufzucht. Erfolgreich
gekorte Zuchtbullen haben eine Chance auf
den Einsatz in einer Besamungsstation .

Leistungsfutter nach Plan und

Fingerspitzengefiihl
Sepp Andres futtert eine TMR fir die Kihe.
Die gleiche TMR erhalten die jungtiere bis sie
ein Jahraltsind, weil das die Zeit des starksten
Wachstums ist. Die dlteren Jungtiere bekom-
men eine spezielle Jungtierration. Er verwen-
det fiir die TMR einen Marmix Futtermischwa-
gen (8 cbm, horizontal) und eine Siloverteiler-
schnecke am Schlepper zum Ranschieben
(mind. 6mal taglich).

Nach dem Melken wer-
den die Milchkiihe im
Absperrgitter  fixiert
und dann erhalten sie
eine Kraftfutter-Eigen-
mischung (Ration sie-
he Kasten). Die Mischung enthdlt die pansen-
geschlitzte Proteinkomponente deukalac ba-
lance 44.

Das von dem Betrieb Andres verwendete
deukalac balance 44 z.B. besteht aus 50 %
deucalac UDP 39, 30% HP-Sojaschrot, 16 %
Rapsschrot, 2% Futterharnstoff und 2%
Melasse. Damit eignet es sich besonders
zum Ausgleich einer energiebetonten Mais-
silagegeneration mit Getreidezusatz.
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Der neue Laufstall bietet Platz fiir 65 Milchkiihe
und 15 Trockensteher und 20 Kélber

) Bei der Bewertung der
verschiedenen Futter-
mittel sind mir die Ab-
baubarkeitsraten be-
sonders wichtig.

Die Kraftfuttermischung wird per Hand be-
darfsgerecht nach Leistung, Laktationsver-
lauf und entsprechend dem &uReren Er-
scheinungsbild gefiittert. Weitere Parameter
in der Futterung sind der Harnstoffgehalt
und die Inhaltsstoffe der Milch. Sepp Andres
sagt: ,Ich kenne jede einzelne Kuh und den
Futterbedarfsplan aktualisiere ich jede Wo-
che. Das pansenstabile Leistungsfutter Ba-
lance 44 und RP 22 beziehen wir von der
deuka. Bei der Bewertung der verschiedenen
Futtermittel sind mir die Abbaubarkeitsraten
besonders wichtig. Wenn man die bei der
Planung Ubereinander legt, muss sich eine
moglichst gleichmaRige Linie ergeben. Zwei-
mal im Jahr bespre-
chen wir mit dem
deuka-Futterungsbe-
rater seine Rations-
berechnung und pas-
sen sie an”. Zur Bear-
(( beitung und Uberwa-
chung wird ein PC-
Herdenmanagementprogramm verwendet,
zusammen mit einem Palm-Organiser. Darin
sind die Daten fir jede Kuh und fir jedes
Feldsttick programmiert.

Ubereinstimmend sagen Josef Andres und
Sepp Andres: ,Wir haben uns entschieden, in
unserem Betrieb weiter und langfristig Milch
und leistungsfahiges Fleckvieh zu erzeugen.
Fleckvieh ist eine gesunde, leistungsfahige
Rasse flir Milch und Fleisch. Esist nicht unbe-
dingtunser Ziel, die 10.000 Liter Marke zu er-
reichen, aber in ein paar Jahren werden wir
das schaffen. Das haben auch andere Betrie-
be in Bayern mit Fleckvieh erreicht. In der
GréBenordnung unseres Familienbetriebes
sehen wir fiir uns zwar keine rosige aber
doch eine sichere Zukunft".

@ DER DIREKTE DRAHT
Josef Andres

Ebrach 9 - 83539 Pfaffing
Tel.:08076/2 85

E-Mail: kuh01@t-online.de

Selektion auf Fleischqualitat mit genetischen Markern

Fleckviehzucht in Oberbayern
L. Bertram Reuter, 53343 Bonn-Wachtberg

DER ALTESTE UND groRte Fleckviehzuchtver-
band Deutschlands ist der Zuchtverband fiir
oberbayerisches Alpenfleckvieh e.V. in Mies-
bach. Er wurde 1892 gegrilindet. Sein Zucht-
gebiet erstreckt sich von Miinchen bis zur
osterreichischen Grenze. In den Betrieben
der 1.600 Verbandsmitglieder stehen ca.
45.000 Herdbuchkiihe. Die Tétigkeit des Ver-
bandes ist darauf ausgerichtet, das Fleckvieh
in Reinzucht als Zweinutzungsrind mit ho-
her Milch- und Fleischleistung zu erhalten
und weiterhin ziichterisch zu verbessern.

Der Verband vermarktet im Jahr ca. 33.000
Kélber und 2000 Sttick Zuchtvieh. Dabei ist
er besonders daran interessiert, Jungkiihe
und Kélber auch nach Norddeutschland zu
verkaufen. Der fiir den Bereich Kalber zu-
standige Martin Sappl berichtet: ,Im Verkauf
von Mastkdlbern sind wir sehr erfolgreich
und stehen dabei an der Spitze aller
Fleckviehzuchtverbéande. Fleckviehzuchttie-
re wurden von unserem Verband bereits in
viele Lander exportiert, auch nach Brasilien
und Stdafrika. Seit 9 Jahren liefern wir auch
regelmdRig weibliche Nutzkdlber nach Spa-
nien. Export hat bei uns eine lange Tradition.
Der Zuchtverband ‘Miesbach war der erste
Zuchtverband, der schon zur Zeit der Zaren
Zuchtvieh nach Russland lieferte. Manchmal
gibt es ein Problem, wenn Ausldnder unsere
Hochleistungstiere kaufen und wir erkennen
mussen, dass sie die Haltung nicht entspre-
chend durchhalten kénnen. Da nehmen wir
die Herren mitauf die Alm und zeigen ihnen,
wie karg das dort ist. Das tiberzeugt. Fir die
Leistungsfltterung erhalten sie dann beson-
dere Informationen.”

Die Durchschnittsleistung der Miesbacher
Herdbuchkiihe liegt tiber 7.000 kg Milch mit
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mindestens 3,9% Fett und 3,7 % EiweiR. Es
gibt aber schon einige Betriebe mit tber
10.000 Liter Herdenleistung. Wirtschaftlich
sind die Tiere durch das groBe Futteraufnah-
mevermdgen und die hohe Leistung, durch
regelmaRige Fruchtbarkeit und Frohwiich-
sigkeit, gut geformte und leicht melkbare
Euter, korrekte und trockene GliedmaRen
mit festen Klauen, beste Bemuskelung und
einen optimalen Rahmen. Das-ist auch die
Grundlage fiir die gute Fleischleistung. Die
Jungbullen erreichen Tageszunahmen tber
1.300 g bei hervor-
ragender Schlacht- )
korperqualitat, mit
einem hohen
Fleischanteil ~ von

tber 70% und vo-
rziiglicher Fleisch-
qualitat.

Auf der Eurotier
2004 konnte man
auf dem Stand der Besamungsstation Grub
erstmalig eine Nachzuchtgruppe von F1-Far-
sen (FV x HF) mit weiBem Kopf und schwar-
zem Fell sehen. Die Tiere kamen aus verschie-
denen Betrieben in Nordrhein-Westfalen. Va-
ter dieser Tiere ist der Fleckviehbulle Manager
von der Prif- und Besamungsstation Miin-
chen-Grub e.V.. Der Stationsleiter Dr. Thomas
Grupp erkldrte dazu: ,Die weiBen Koépfe der
Fleckviehrasse sind dominant. Die erste Kreu-
zung ist haufig noch schwarz und hat den
weiBen Kopf. Da kann auch mal ein graues
Tier rauskommen und in der zweiten Kreu-
zung kommt schon relativ viel Rot durch.”

Sehr engagiert erganzt Dr. Grupp: ,Bei der
Einkreuzung von Fleckvieh in die Holstein-
Rasse miissen die Milchviehbetriebe selten
EinbuBen bei der Leistung hinnehmen. Die
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Die Vorteile von Fleck-
vieh liegen insbesondere
in der verbesserten Fit-
ness, in gesunden Eu-
tern, stark verbesserter
Fleischleistung und Iéin-
gerer Nutzungsdauer.

Vorteile liegen insbesondere in der verbes-
serten Fitness, der Problemlosigkeit, in ge-
sunden Eutern, niedrigen Zellzahlen, stark
verbesserter Fleischleistung und der Nut-
zungsdauer als Merkmale der Wirtschaftlich-
keit. Das sind Eigenschaften, die mit der Ein-
kreuzung von Fleckvieh verbessert werden.
In der Fleckviehzucht hat die Funktionalitdt
eine groRere Bedeutung als die Milchleistung.
Im Zuchtprogramm in Grub missen die Bul-
len in Fitness und Zellzahl Spitze sein und die
Nachkommen mussen pro Laktation 500 bis
1.000 Liter zulegen.
Die wirkliche Leis-
tung zeigt sich aber
letztlich bei der ho-
heren Nutzungs-
dauer”,

Voll in seinem Ele-

ment ist Dr. Grupp
(( bei der Frage nach

der  Verwendung
von Markergenen fir die Selektion der
Zuchttiere: ,Bei der Auswahl unserer Bullen
setzen wir alle moglichen genetischen
Marker ein. Wir untersuchen unsere Bullen
auf das K-Casein-Gen, obwohl das von den
Molkereien derzeit nicht honoriert wird.
Dieses Gen beeinflusst die Milchzusammen-
setzung, die Gerinnungszeit, die Kadseaus-
beute und die Hitzestabilitdt. Wir identifizie-
ren dieses Gen-Merkmal, damit wir tiber die
Leistungs- und Gber die Qualititsvererbung
der Bullen Bescheid wissen. Dieses Leis-
tungsmerkmal wird zukiinftig sicher eine
Rolle spielen, denn der Kdseabsatz steigt, so
dass zukiinftig die Molkereien schon ein
Augenmerk darauf richten werden. Irgend-
wann wird sicher auch diese Leistung
bezahlt".

Auf die Frage nach weiteren gentechnischen
Selektionsmerkmalen berichtet Dr. Grupp:
.Es gibt jetzt neue Marker fiir die Fleischqua-
litdt. Dafiir lassen wir alle unsere Bullen in
Australien bei der Firma GeneStar screenen.
Sie hat die Patente auf drei genetische Mar-
ker, einen ftir Marmorierung und zwei fir
Zartheit. Die Untersuchung auf die drei Mar-
ker zusammen kostet etwa 100 US Dollar. Wir
lassen das fiir ausgewdhlte Bullen machen,
um zu sehen, wie diese Leistung vererbt
wird und wie wir entsprechend in den ndchs-
ten Generation neu selektieren kénnen. Es
gibt auch genetische Marker fiir bestimmte
Erbkrankheiten, BLAD zum Beispiel, die bei
schwarzbunten Kalbern in den ersten Le-
bensmonaten auftreten kann. Auch die
Missbildung CVM kann man mit der DNA-
Analytik ausselektieren, aber das brauchen
wir nicht, weil diese Erbkrankheiten bei der
Fleckviehrasse nicht auftreten.”

» KONTAKT

Zuchtverband fiir obb. Alpenfleckvieh eV.,
Tel: 080 25/2 80 80, Fax: 0 80 25/28 08-16,
E-Mail: info@Zuchtverband-miesbach.com,
www.zuchtverband-miesbach.com

Priif- und Besamungsstation Miinchen-Grub
eV. Tel: 089 99/15 20-0, Fax: 0 89 99/15 20-66
E-Mail: mailto@fleckvieh.de,
www.fleckvieh.de

Zichtung
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.Management der Klauen-
gesundheit beim Rind"

A. Fiedler/ . Maierl

Anatomie - Pflege - Krankheit -
Haltung - Prophylaxe

25,90 Euro (zzg. 2,00 Euro
Versandkosten)

Abziiglich 15 % Einfiihrungs-

rabatt!

Bestellung unter:
Fax 02 28/63 03 11 oder E-
Mail: ac@agroconcept.de

Selektion mit Priifstation fiir Bullenmiitter

Interview mit Hans-Willi Warder, Geschiéftsfiihrer Osnabriicker Herdbuch-Genossenschaft (OHG)

Es GIBT IN Deutschland 2,8 Mio. Holstein-Milchkiihe. Davon sind 83 % in der Milchkontrolle und
70,5 % sind Herdbuchkiihe. Das Osnabriicker Zuchtgebiet hat hervorragende Voraussetzun-
gen flr eine intensive Holsteinzucht. Seit 1971 sind Herdbuchftihrung, Besamung und Ver-
marktung zusammen gefasst und zu einem Serviceunternehmen fiir Rinderzucht mit welt-

weiten Handelsbeziehungen weiterentwickelt worden. 97 % aller Milchkiihe werden besamt,
94 % sind in der Milchkontrolle und 90 % sind im Herdbuch registriert.

VEREDLUNGSPRODUKTION: Beeinflussen die
amerikanischen Zlchter die Holsteinzuchtin
Deutschland?

HANS-WILLI WARDER: Als in den 60er Jahren in
Deutschland begonnen wurde, die schwarz-
bunten Niederungsrinder auf Holsteins umzu-
ziichten, hatten die Nordamerikaner einen
Vorsprung mit ihrem hoheren Holstein-Gen-
anteil. Die dortigen Besamungsstationen sind
auch heute noch weltweit die fihrenden Un-
ternehmen fiir den Bereich der Holstein-Gene-
tik. Doch die Amerikaner konzentrieren sich
fast nur auf das, was es in USA gibt. Unser Vor-
teil in Europa ist ein breiterer Genpool. Wir
koénnen auch die besten Bullen aus Holland,
Frankreich, Italien und ebenso aus den USA
und Kanada einsetzen. Die Amerikaner haben
zwar einen sehr viel groBeren Kuhbestand,
aber der Anteil der Tiere unter Leistungspru-
fung und die im Herdbuch eingetragen sind,
ist in den europdischen Landern deutlich ho-
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her. Allein Deutschland hat eine groRe-
re Herdbuchpopulation als die Ameri-
kaner.

VEREDLUNGSPRODUKTION: Wie werden
Leistung und Exterieur im Zuchtziel gewich-
tet?

HANS-WiLLI WARDER: Die Milchleistung der
Osnabriicker Herdbuchkiihe betrug 2003 im
Durchschnitt 8.895 kg Milch bei 4,06 % Fett
und 3,37 % EiweiR. Ich denke, dass wir uns mit
den heute als Zuchtziel fir Deutsche Hol-
steins festgelegten allgemeinen Vorgaben:
etwa 50 % Leistung, 40 % Nutzungsdauer und
Exterieur sowie je 5% Eutergesundheit und
Fruchtbarkeit sehr gut identifizieren kénnen.
Bei der Gewichtung im Exterieur und der Nut-
zungsdauer gibt es innerhalb Deutschlands
eine relativ gute Ubereinstimmung. In den
neuen Bundesldndern ist man etwas mehr
leistungsorientiert, wahrend in den alten Bun-
deslandern das Exterieur, also die duBere Er-
scheinung einen etwas héheren Stellenwert
hat. Neben der Bedeutung des Exterieurs fir
die Nutzungsdauer hat die duBere Erschei-
nung auch fir sich selbst einen gewissen 6ko-
nomischen Wert — speziell beim Zuchtvieh-
verkauf. Im nordwestdeutschen Raum - das
ist das Uberschussgebiet und eigentlich die
Region, in der hauptsdchlich Holstein-Zucht-
vieh verkauft wird, - da ist beim Verkauf auch
die Optik sehr wichtig, denn wenn die Zichter
auf den Auktionen gute Preise erzielen wol-
len, missen sie auch gut aussehende Tiere
haben und nicht nur nach Zahlen ziichten.

Hans Willi Warder, Geschiiftsfiihrer der OHG mit
zwei Lancelot-Téchtern auf der Eurotier 2004

VEREDLUNGSPRODUKTION: Was begriindet
den besonders guten Ruf der OHG ?
HANS-WiLLI WARDER: In der Osnabriicker Re-
gion ist man in der Holsteinzucht schon friih
am konsequentesten gewesen und wir haben
zielstrebig daran festgehalten. In den 70er
Jahren hatten wir einen deutlichen Vor-
sprung durch den friihen Einsatz von HF-Bul-
len. Wir betreiben ein sehr eigenstandiges
Zuchtprogramm. Seit Mitte der 80er Jahre ha-
ben wir eine Priifstation fiir Bullenmiitter auf-
gebaut. Seit dieser Zeit testen wir ausschlie?-
lich Bullen, die sich in dieser neutralen Bullen-
mitterpriifung bewiesen haben. Damit sind
wir nachweislich recht erfolgreich.

Wir setzen moglichst nur Bullen ein, die frei
sind von bekannten Erbdefekten wie BLAD
und CVM. Das wird mittels DNA-Analyse ge-
priift. Eine Zeit lang haben wir die Bullen auch
auf Kappa-Kasein untersucht. Aber weil keine
Molkerei einen finanziellen Anreiz fir Milch
mit einem hoheren Kappa-Kaseinwert gibt,
sind die Zlchter nicht bereit, das bei der Se-
lektion zu beriicksichtigen.

VEREDLUNGSPRODUKTION: Werden alle Herd-
buchtiere der OHG mit dem genetischen Fin-
gerprint registriert?
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HANS-WiLLI WARDER: Die Abstammungskon-
trollen wurden friher ber Blutgruppen
durchgefiihrt. Heute ist alles auf DNA-Marker
umgestellt. Das lassen wir flir jeden Besa-
mungsbullen, fir jeden Nachkommen aus
dem Embryotransfer, flr jedes 500ste Tier
stichprobenweise und fir alle Falle untersu-
chen, bei denen es aufgrund der Besamungs-
daten zu einer Uberschneidung der denkba-
ren Tragezeiten kommen kann. So eine Ab-
stammungskontrolle kostet um die 25 Euro.

VEREDLUNGSPRODUKTION: WO liegt die Leis-
tungsgrenze fur Milchkthe?

Hans-WiLLI WARDER: Vor 10 Jahren hitte kei-
ner gedacht, dass wir einen so hohen Anteil
von 10.000 Liter-Betrieben haben. Jetzt gibt
es schon Einzeltiere, die 15.000, 16.000, sogar
17.000 Liter geben. Alles hat zu seiner Zeit sein
Optimum. Wenn ein Betrieb 10.000 Liter im
Herdendurchschnitterreicht hat, lohnt es sich
unter den heutigen Kostenstrukturen nicht,
mit Gewalt eine Her-
denleistung von
12.000 Litern anzu-
streben. Da ist der
Aufwand  (iberpro-
portional hoch. Von
den Futterkosten
macht das  pro
Energieeinheit—wenn man alle Vollkosten be-
riicksichtigt - keinen groRen Unterschied.
15.000 Liter Herdendurchschnitt ist nach un-
seren  heutigen  produktionstechnischen
Kenntnissen eine Grenze. Diese Leistung er-
fordert aber einen sehr hohen Aufwand zur
Erhaltung der Gesundheit der Tiere. GroBbe-
triebe stoRen schon mit einer Herdenleistung
von 10.000 Litern an die Grenze der Méglich-
keiten.

VEREDLUNGSPRODUKTION: Welche Bedeu-
tung hat bei so hohen Leistungen die Le-
bensdauer der Milchkiihe?

HANS-WiLLI WARDER: Friiher wurde beim
Zuchtziel 70 bis 80% fiir Leistung bewertet.
Heute bewerten wir alles, was die Gesundheit
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) Nutzungsdauer  und 2B. den
Langlebigkeit ist etwas,
was jeder passionierte
Ziichter anstrebt.

der Tiere sicherer und dem Betriebsleiter die
Arbeit einfacher macht mit 50 %. Das sind Eut-
ergesundheit, Fruchtbarkeit und Nutzungs-
dauer.

Nutzungsdauer und Langlebigkeit ist etwas,
was jeder passionierte Zlichter anstrebt. Fir
diese Bewertung gibt es ein neues Verfahren
aus der Humanmedizin, das fir die Anwen-
dung in der Tierzucht gut geeignet aber noch
nicht ganz ausgereift ist. Bei diesen Uberle-
bensanalysen werden praktisch Vorausschat-
zungen gemacht, die bei jungen Bullen vor-
wiegend auf Hilfsmerkmalen (z.B. Zellzahl,
Eutermerkmale etc.) beruhen. Damit be-
kommt man recht zuverldssige Informatio-
nen Uber die Vererbung der Nutzungsdauer.
Sie hat seit gut zwei Jahren im Gesamtzucht-
wert einen hohen Stellenwert von 25% be-
kommen.

Bei Bullen gibt es dafiir den RZN-Wert. Der

beste Nutzungsdauerbulle in der deutschen

Topliste ist der Elite-

bulle Ramos. Er hat

RZN-Wert

133. Das heiRt, er ver-

erbt im Mittel seiner

(( Tochter schatzungs-

weise eine um 270 Ta-

ge langere Nutzungs-

dauer. Das ist dann schon fast eine weitere

Laktation. Ramos istin der deutschen Topliste

auch die Nummer eins flr Eutergesundheit.

Er wird als der wohl kompletteste Holstein

Bulle weltweit eingestuft und inden USAist er

die Nummer eins als ,Gesundheitsbulle".

Noch bekannter ist weltweit der Osnabriicker

Bulle ,Lancelot", der aktuell mit RZG 147 der

am hochsten bewertete, verfligbare deutsche

Bulle ist und der weltweit stark als Bullenvater
genutzt wird.

(® DER DIREKTE DRAHT
Osnabriicker Herdbuch eG, Ochsenweg 40,
49324 Melle,

Tel: 054 22/9 87-0, Fax: 0 54 22/87 44,
E-Mail: info@ohg-genetic.de,
www.ohg-genetic.de

» VERANSTALTUNG

www.veredlungsproduktion.de
auf den Agrarcomputertagen
in Augsburg

BEREITS ZUM DRITTEN Mal nahm das Team
der Veredlungsproduktion an den Agrar-
computertagen, der Messe rund um den
EDV-Einsatz in der Landwirtschaft, teil.

Vorgestellt wurde unter anderem das
Infoportal fir Landwirte www.veredlungs-
produktion.de mit Versuchsberichten, Pra-
xisempfehlungen, Nachrichten und Hin-
tergrundinformationen
zu allen Bereichen der
modernen  Tierhaltung
sowie die neueste Versi-
on des Fiitterungspro-

grammes MILLIWIN® 6.0 e
fur Rinder und Milchkii-
he. Das Programm bietet
zahlreiche neue Funktio-
nen, aktuelle Futtermit-
teldaten auf der Basis
verschiedener Leistun-
gen, neue Rationspara-
meter zur Beurteilung
der Rationen und Rati-
onsvergleiche.

GroRBes Interesse zeigten
die Besucher ebenfalls am Fiitterungs- und
Managementprogramm fiir Schweine PIGGI-
WIN® 2.0. Mit PIGGIWIN® 2.0 kénnen fr alle
Nutzungsrichtungen im Schweinebereich
optimale Mischungen berechnet werden,
die sich exakt am erndhrungsphysiologi-
schen Bedarf der Tiere orientieren. Die Soft-
ware bietet zudem wichtige Funktionen, die
der Erfolgskontrolle der eingesetzten Mi-
schungen dienen.

Weitere Informationen unter:
www.veredlungsproduktion.de oder

E-Mail: info@veredlungsproduktion.de.

INFOPORTAL
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Erzeugung von Qualitatslammfleis '

durch zielgerichtete Fiitterung

Prof. Dr. Gerhard Bellof, Fachhochschule Weihenstephan, 85350 Freising

DAS WICHTIGSTE VERKAUFSPRODUKT der
Schafhaltung ist das Lammfleisch. Der Erlos
aus Lammfleisch trdgt zu mehr als 90% an
der Marktleistung bei. Eine marktgerechte
Erzeugung von Lammfleisch ist von hohem
Einfluss auf die Wirtschaftlichkeit des Pro-
duktionsverfahrens ,Ldmmermast".

In Tab. 1 sind die Erwartungen der Verbrau-
cher an die Qualitat von Lammfleisch zusam-
mengestellt. Mit der Fltterung der Mast-
lammer kann die Mehrzahl der genannten
ZielgroRen beeinflusst werden.

Fitterung und Lammfleischqualitat

Nahrstoffgehalte im Lammfleisch

Fir den Fleischkonsumenten ist der Nahr-
stoffgehalt eines Teilstiickes von Interesse,
besonders ein niedriger Fettgehalt. Lamm-
fleisch steht bislang in dem Ruf, sehr
schmackhaft, aber auch besonders fettreich
zu sein.

Eigene Untersuchungen an der wichtigsten
deutschen Schafrasse — Merinolandschaf —
zeigen allerdings, dass sich fiir deutsches
Lammfleisch deutlich geringere Fettgehalte
ergeben als bislang in Nahrwerttabellen un-

Tab. 2: Nahrstoff- und Energiegehalte in 100 g

Lammfleisch®

Teilstiick mannliche Tiere weibliche Tiere
Protein Fett Energie Protein Fett ~Energie
8 8 K 8 8 4
Muskelgewebe, 00 7 187 94 7
insgesamt
Keule 196 51 642 196 64 693
Kotelettund Lende 95 62 68 88 81 m
(Filet)

(Quelle: BELLOF u.2., 20030)

Tab. 1: Erwartungen der Verbraucher an die
Lammfleischqualitat

* zartes, saftiges Fleisch
* wenig Fett
+ wohlschmeckendes Aroma (artspezifischer Geschmack)

# Fleischfarbe hellrosa (Milchlamm) bzw. hellrot, kei

starke Gelbfarbung des Fettes

* itliche L lichkeit, eventuell sogar

diatetische Wirkung

# keine Fleischqualitétsméangel (wie: dunkles trockenes Fleisch (DFD))

# kurze Zubereitungszeiten.

terstellt wurde (Tab. 2).

Der intramuskuldre Fettgehalt (IMF, ent-
spricht dem Begriff der ,Marmorierung") hat
im Hinblick auf die sensorische Bewertung
von Fleisch eine Bedeutung. Flr Lamm-
fleisch wird ein Wert von mindestens 3 % Fett
im Rickenmuskel gefordert. Der IMF-Gehalt
wird vorrangig von der Rasse, dem Mastend-
gewicht sowie dem Geschlecht beeinflusst.
Der Fitterungseinfluss tritt hinter diesen
GroRen zuriick. Der erhohte Fettansatz
weiblicher Limmer geht mit einem hoheren
Anteil an intramuskuldrem Fett (IMF) einher.

Fettsaurenmuster im Lammfleisch

Die Fettsaurenzusammensetzung (oder auch
Fettsdurenmuster) bestimmt entscheidend
die Eigenschaften eines Fettes, wie zum Bei-
spiel den Schmelzpunkt. Im Vergleich mitan-
deren Tierarten weisen die Fette im Lamm-
fleisch den hochsten Schmelzpunkt auf. Dies
istauf den héheren Anteil an gesdttigten Fett-
sauren zurlickzufiihren. Besonders ein hoher
Anteil an Stearinsdure fuhrt zur Talgigkeit, die
beim Verzehr als unangenehm empfunden
wird. Der Stearinsduregehalt steigt mit zu-
nehmendem Schlachtalter an. Somit ergibt
sich ein weiteres Argument f(r eine intensi-

vere Mast sowie eine Begrenzung des Mat
tendgewichtes. Uber die Fiitterung der Lam-
mer kann ebenfalls Einfluss auf das Fettsau-
renmuster genommen werden.

Verzehrsqualitdt von Lammfleisch

Die Verzehrsqualitat von Fleisch ldsst sich
(iber standardisierte sensorische Priifungen
erfassen. Diese beinhalten die Kriterien Zart-
heit, Saftigkeit, Geschmack/Aroma sowie
Gesamteindruck. Fiir Lammfleisch wurde
der Einfluss von Rasse und Geschlecht auf
die genannten Kriterien untersucht. Es zeig-

Tab. 3: Kraftfuttermischungen fiir Mast-
lammer (Angaben in %)

Komponenten Mischung A MischungB  Mischung C
:gﬁ)ldraktions- 210 1o _
Rapskuchen - 240 170
Ackerbohnen = = 200
Melasseschnitzel 14,0 245 140
Hafer = 85 15,0
Gerste 100 270 300
Weizen 500 = =
Mineralfutter 5,00 5,00 40
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Foto: agrarpress

A

- LAY
ten sich deutliche Geschlechtsunterschiede

flir die Merkmale Zartheit und Geschmack/
Aroma und somit fiir den sensorischen Ge-
samteindruck. Wie bereits dargelegt, ist das
Fleisch von weiblichen Ldimmern fettreicher
und damit zarter und intensiver im Ge-
schmack als das von mdnnlichen Tieren.
Auch zwischen den Rassen bestehen gewis-
se Unterschiede. So ist das Fleisch von Heid-
schnucken besonders zart, was wiederum
mit der erhdhten Fetteinlagerung zu erkla-
ren ist. Es muss aber herausgestellt werden,
dass eine geschmackliche Ausnahmestel-
lung des Fleisches einzelner Rassen, wie sie
teilweise flr Landschafrassen (insbesondere
Heidschnucken) postuliert wird, sich bei ein-
heitlicher Fltterung nicht feststellen ldsst.

Praktische Aspekte der Mastlammer-
fiitterung

In der Praxis sind sowohl intensivere (,Kraft-
futtermast”) als auch extensivere (,Wirt-
schaftsmast") Mastmethoden anzutreffen.
Zur Erreichung der formulierten Zielvorstel-
lungen sind intensive Mastmethoden zu fa-
vorisieren.

Die intensive Mast schlieBt sich hdufig an die

VeredlungsProduktion 1/2005

Frihentwohnung (ca. sechs Wochen Sauge-
zeit) an. Die Tiere werden mit einem Alter
von vier bis fiinf Monaten und 40 bis 45 kg
Endgewicht geschlachtet. Dabei erreichen
die Tiere in der Mastperiode Tageszunah-
men von 350 bis 400 g. Die Haltung erfolgt
meist in eingestreuten Stdllen. Die Mastlam-
mer erhalten hohe Tagesgaben an Kraftfut-
ter, ergdnzt durch Raufutter (Heu oder
stroh). Die Kraftfuttermischungen fiir Mast-
lammer sollten hohe EiweiR- und Energiege-
halte aufweisen (16-18 % Rohprotein; 10,8-
11,0 MJ ME/Kg).

Geeignete Energietrdger sind Getreide sowie
Trockenschnitzel. Als EiweiRkomponenten
kénnen Sojaextraktionsschrot, aber auch
heimische EiweiBfuttermittel (z.B. Acker-
bohnen, Erbsen, Rapskuchen) eingesetzt
werden. Es lassen sich somit Kraftfuttermi-
schungen erstellen, die auch den Vorgaben
regionaler Markenfleischprogramme bzw.
den Richtlinien des 6kologischen Landbaus
entsprechen (Tab. 3).

In der Praxis wird meist keine geschlechtsge-
trennte Mast durchgeftihrt, obwohl bereits
beim wachsenden Schaf ein ausgeprdgter
Geschlechtsunterschied beztiglich Mastleis-
tung und Schlachtkdrperqualitdt besteht.
Mannliche Lammer weisen bei vergleich-
barer Ftterungsintensitat deutlich hohere
Tageszunahmen auf als weibliche Tiere
Die Wachstumskurve von begrenzt mit
Kraftfutter versorgten Tieren zeigt, dass die-
se auf ein hoheres Endgewicht gemastet
werden kénnen (Abb. 1). Ldmmer, die auf
sehr hoher Intensitdtsstufe gemdstet wer-
den, weisen allerdings glinstigere Schlacht-
korperwerte auf (z.B. hohere Anteile
wertvoller Teilstiicke). Somit ist unter 6ko-
nomischen Gesichtspunkten eine hohe Fit-
terungsintensitdt in der Ldmmermast von
Vorteil.

Fazit

In der Ldmmermast sind die EinflussgroRen
Genotyp, Geschlecht und Fiitterung in Ein-
klang zu bringen, um marktgerechtes Quali-

Abb. 1: Wachstumsverlauf von Mastlam-
mern bei unterschiedlicher Fiitte-
rungsintensitat (BELLOF, 2003)

Py
8

8

o
8
f

g

Tageszunahmen (g)
w
8
h

o 8

25 30 35 40 45
Lebendmasse (kg)

Bocklammer, mittlere Kraftfuttergaben
M Bocklammer, hohe Kraftfuttergaben

tdtsfleisch zu erzeugen. Fir die in Deutsch-
land vorherrschende Rasse Merinolandschaf
sind die folgenden Empfehlungen festzu-
halten:

Zwischen weiblichen und ménnlichen Lam-
mern bestehen erhebliche Unterschiede in
der Mast- und Schlachtleistung. Diese ver-
groRern sich mit zunehmender Fltterungs-
intensitat und steigendem Mastendgewicht.
Somit ist bei Mastendgewichten (iber 35 kg
eine geschlechtsgetrennte Mast zu fordern.
Weibliche Tiere sollten bei einer mittleren
Fltterungsintensitdt (ca. 250 g Tageszunah-
men) auf ein Mastendgewicht von 35 bis 40
kg gemastet werden. Flr Bockldmmer ist ei-
ne hohe Fltterungsintensitdt anzustreben
(ca. 350 g Tageszunahmen). Das Mastendge-
wichtkann auf 45 bis 50 kg ausgedehnt wer-
den.

Uber die Wahl der in der Mast eingesetzten
Futtermittel kann die Fettqualitdtim Schlacht-
kérper maBgeblich beeinflusst werden.

Ein Literaturverzeichnis kann beim Autor an-
gefordert werden.

(® DER DIREKTE DRAHT
Prof. Dr. Gerhard Bellof
Fachhochschule Weihenstephan
85350 Freising
Tel.:08161/71-43 29
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Sojaschrot ist nicht gleich Sojaschrot

Dr. Wolfgang Sommer, Landwirtschaftskammer NRW, 48147 Miinster

SOJAEXTRAKTIONSSCHROT IST EIN wichtiges Produktionsmittel in der Schweineftitterung. Feh-
lende Kenntnis tiber die wahre Qualitat kann sowohl in der Mast als auch in der Ferkel-und Sau-
enflitterung ganz erhebliche Leistungsunterschiede der Tiere zur Folge haben und zu wirt-
schaftlichen Nachteilen fiihren. In einer Sojaschrot-Sonderuntersuchung aus praktischen
Betrieben wurden die eingesetzten Qualitdten untersucht.

Qualitaten bestimmen den Masterfolg
In Tab. 1 werden zu diesem Zweck einfache
Beispiele flir die Schweinemast gegeben. Dar-
gestellt sind jeweils Anfangs- und Endmast-
mischungen auf Getreidebasis. Dabei wurden
zur Verdeutlichung der Qualitatsunterschiede
zwei verschiedene HP-Schrote eingesetzt, die
sich mit 48% Protein und 14,2 MJME/kg zu
nur 43 % Protein und 12,9 MJME/kg erheblich
unterscheiden. GemaR dieser Qualitdten wur-
de mit verschieden hohen Aminosdurenge-
halten gerechnet. Wie ersichtlich, reichen bei
guter HP-Sojaqualitat 18,5 % flr die Anfangs-
mastund 13 % flir die Endmast zur Bedarfsde-
ckung der Schweine aus. Wichtig ist allerdings
die Erganzung eines hochwertigen Mineral-
futters, das einen Zusatz von 5% reinen Ly-

zung der Ma:

bei unterschiedlichen HP-Sojaschrot-Qualitdten

HP-Sojaschrot” (gute Qualitat) % 185

Endmast
70-120kg LG

Anfangsmast

Futtermittel 40-70kg LG

HP-Sojaschrot™ (schlechte Qualitat) % 185

Gerste

385

385

Weizen

20

20

Triticale

20

20

Mineralfutter (S Lys.)

3

jekgsind enthalten:

Rohprotein

180

170

158

151

Lysin

098

082

0,92

0,77

Energie

132

130

131

129

glysin:1MME
*48% Rohprotein 43 % Rohprotein

074:1

071:1

0,63:1

0,60:1

sins enthalten sollte. Bei Mischungsanteilen
von 3 bzw. in der Endmast 2,5 % werden die
erforderlichen Lysin : Energie-Relationen von
anfangs 0,74 g Lysin je 1 MJME und ab 70 kg
Lebendgewicht von 0,63:1 dann gut erfiillt.
Die Proteingehalte dieser beiden Beispielsmi-
schungen liegen bei 18,0 bzw. 15,8%, die
Energiegehalte bei tblichen 13,2 bzw. 13,1
MJME/kg. Wird nun in Unkenntnis einer HP-
Sojaschrotqualitdt eine schlechte Ware mit
deutlich weniger Protein und Energie zu den
gleichen Mischungsanteilen wie ein hochwer-
tiges HP-Schrot eingemischt, ergeben sich in
dieser Mischung zundchst etwas niedrigere
Protein- und Energiegehalte, was sich tiber ei-
ne hoéhere Futterzuteilung ausgleichen lieBe.
Aber entscheidend fiir den Masterfolg sind
nicht die absoluten Protein- und Ener-
giegehalte eines Futters, sondern in beson-
derem MaRBe die Einhaltung der richtigen Ami-
nosduren-Energie-Relation. Diese betragen in
der Anfangsmast nur 0,71 : 1 und in der Mast
ab 70 kg LG nur 0,60 : 1. Die geforderten min.
0,74 : 1 bzw. min. 0,63 : 1 werden also in kei-
ner Weise erreicht. Das bedeutet, wiirde man
nicht reagieren und die Mischungen nicht
leistungsgerecht anpassen, wiirde das bewir-
ken, dass mit verringerten Tageszunahmen,
héherem Futterverbrauch/kg Zuwachs, ho-
heren Futterkosten, stdrkerer Verfettung der
Tiere und damit geringeren Schlachterldsen
zu rechnen ware.

Was ist aber nun zu tun, wenn beispielsweise
eine groRere Lieferung einer schlechten Soja-
qualitdt vorhanden ist und verftittert werden

muss? Zundchst sollte man versuchen, beim
Lieferanten einen Preisnachlass auszuhan-
deln, um den Minderwert auszugleichen. Ba-
sis konnte hier der gemessene Proteingehalt
sein, der mit dem deklarierten verglichen und
entsprechend verrechnet wird. Vorrangiger
ist aber die notwendige Umstellung der Fut-
termischungen. Um das schlechte HP-Schrot
auszugleichen, missten in der Anfangs- und
auch Endmast jeweils 2% mehr von diesem
Schrot eingesetzt werden. Eine andere M6g-
lichkeit bestiinde im Einsatz eines hoherwer-
tigeren Mineralfutters, das dann nicht wie im
Beispiel dargestellt 5% Lysin, sondern min.
6,5 % Lysin enthalten musste. Beide Massnah-
men fihren natirlich zu einer Verteuerung
des Mastfutters.

Was darf HP-Schrot kosten?

Praktiker stellen haufig Fragen zur Preiswiir-
digkeit der Sojaschrote.

Beispielsweise interessiert dabei, welcher
Preisabstand zwischen einem Normal-Schrot
und einem HP-Schrot bestehen kann oder darf.
Hierzu finden sich Hinweise in Tab. 2.
Unterstellt sind bei diesen Kalkulationen die in
dieser Untersuchung ermittelten Durch-
schnittsgehalte fir Lysin und Energie bei den
Normal-Schroten und HP-Schroten. Werden
diein der linken Spalte der Tab. 2 dargestellten
Preise von 20.- bis 26.- Euro/dt fir das Nor-
mal-Schrot als Preisvorgabe gesetzt, darf das
HP-Schrotaufgrund seines héheren Lysin- und
Energiegehaltes analog maximal zwischen
21,90 bis 28,50 Euro/dt kosten. Beispiel: Ein
Master hat ein Angebot von 22.- Euro fiir eine
Dezitonne Normal-Schrot vorliegen und kénn-
te ein HP-Schrot fir 23,50 Euro/dt bekom-
men. In diesem Falle ware es fiir ihn glinstiger,
das HP-Schrot zu kaufen, da der Preis von
23,50 Euro unter dem Grenzpreis von 24,10
liegt. Diese Kalkulationen gelten aber immer
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Tab. 2: Preiswiirdigkeit von HP-Schrot
bei angenommenen Preisen fiir
Normal-Schrot

Preis fiir Normal-Schrot  Preisgrenze fiir HP-Schrot

Euro/dt Euro/dt
20~ 2190
2- 2410
24~ 26,30
26~ 28,50

nur fir die hier unterstellten Durchschnitts-
qualitdten. Weichen der Lysin- und/oder Ener-
giegehalt eines Sojaschrotes vom Mittel ab,
fallt jede Preiswdrdigkeitsberechnung natiir-
lichanders aus bzw. bleibt Theorie.

Fazit fiir die Praxis

Die Ergebnisse dieser Sojaschrot-Sonderun-
tersuchung aus praktischen Betrieben zeigen,
dass in der Schweinefiitterung sehr unter-
schiedliche Qualititen eingesetzt werden.
Weit verbreitet sind die sog. Normal-Schrote
mit durchschnittlich ca. 43 % Protein, gefolgt
von den HP-Schroten mit gemessenen durch-
schnittlich ca. 47% Protein und den Brasil-
Schroten mit knapp Uber 45 % Rohprotein.

Bei allen drei Typen wurden zwischen einzel-
nen Proben jedoch teils erhebliche Qualitats-
abweichungen festgestellt, was einmal mehr
signalisiert, wie wichtig eine Sojaschrot-
analyse fiir den Schweinehalter sein kann. Nur
wer die tatsdchliche Qualitdt seines Soja-
schrotes genau kennt, ist in der Lage, seine
Schweine leistungsgerecht und damit wirt-
schaftlich zu flttern. Stichprobenartige Quali-
tatskontrollen der Sojalieferungen sind des-
halb unbedingt anzuraten. Die Untersu-
chungskosten stehen dabei in keinem Ver-
hdltnis zum méglichen Nutzen.

(@ DER DIREKTE DRAHT
Dr. Wolfgang Sommer

Tel.: 02 51/2 3768 60

Fax: 0251/237 68 69
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Hekto-Liter-Gewicht von Getreide nur mit geringer Aussagekraft [

Dr. Wolfgang Sommer und Josef Méllering, Landwirtschaftskammer NRW, Miinster (i

FUR DIE FESTSETZUNG des Cetreidepreises
wird das Hekto-Liter-Gewicht (HLG) be-
stimmt. Ob es aber den tatsachlichen Futter-
wert des Getreides wiedergibt, ist zweifel-
haft.

Tabelle 1 zeigt die wertbestimmenden In-
haltsstoffe der verschiedenen Getreidepar-
tien. In Tabelle 2 sind die statistischen Kenn-
zahlen zwischen dem HLG und den Roh-
ndhrstoffen bzw. Energiewerten aufgefthrt.
Zwischen dem Rohprotein- sowie dem Roh-
fasergehalt und dem HLG lassen sich keiner-
lei Beziehungen ableiten. Dort erreicht der
Weizen mit einem r-Wert von 0,48 bezogen
auf die Abhdngigkeit zwischen Rohfaserge-
halt und HLG den héchsten Aussagewert. Bei
dem daraus abgeleiteten BestimmtheitsmaR
von r, = 0,23 resultiert jedoch nur eine Be-
ziehungsquote von 23%. Umgekehrt be-
trachtet liegt hier in 77 % der Zahlpaare keine
gerichtete Beziehung vor. Um von einer ge-
richteten Beziehung sprechen zu kénnen,
sollten r,-Werte von mindestens 0,65 (=
65 %) vorhanden sein.

Fazit

Die Analysenergebnisse der Getreideproben
weisen beziiglich der Inhaltsstoffe und der
daraus resultierenden Futterwerte groRe
Schwankungen auf. Im Hinblick auf eine be-
darfs- und leistungsgerechte Versorgung
der Tiere mit Nahrstoffen liefert somit eine
NIRS-Analyse wichtige Informationen. Bei
der NIRS-Untersuchung werden samtliche
Inhaltsstoffe der Getreideprobe ermittelt
und die Futterwerte einschlieRlich der Ami-
nosduren davon abgeleitet. Eine NIRS-Analy-
se kostet im Untersuchungszentrum der LU-
FA NRW in Minster zurzeit fir nordrhein-
westfdlische Landwirte 27,84 € (inkl. MwSt.
zzg|. Porto).

Das vom Getreidehandel vielfach zugrunde
gelegte Hekto-Liter-Gewicht (HLG) als Wert-

Tab.1: fe und Energiegehalte von
Getreideproben der Ernte 2004 (Quelle:
LUFA NRW Miinster)
Ge- Roh-  Rohfaser  Starke ~MJME/kg Hekto-Liter-
trei-  protein XF XS (1. MFF)' Gewicht
deart XPg/kg g/kg g/kg HLG kg
Gerste 97 49 512 127 64
(n=28) (76-117) (33-61)  (477-541) (M5-137) (59-69)
Weizen 106 23 602 142 7
(n=22) (92-1200  (16-27)  (577-623) (13,6-14,5) (72-83)
Roggen 84 18 562 138 7
(n=19) (68-108) (14-25) (530-615)  (13,5-14.5 (74-82)
Triticale 100 23 599 141 r
(n=25) (75-121)  (18-39)  (545-629) (13,2-148) (66-82)

*1.MFF = 1. Mischfutterformel

Tab. 2: Beziehungen zwischen dem Hekto-Liter-
Gewicht (HLG) und den Rohnéhrstoffen
bzw. dem Energiegehalt der verschiede-

nen Getreidearten
statis-  Korr (r) und B
Getrei-  tischer heitsmaB (r,) zwischen HLG und...
deart Kenn- Rohprotein ~ Rohfaser ~ Stirke MJME
wert (XP) (XF) (X5 (LMFP"
Gerste i 032 o1 007 020
(n=24) . 010 001 001 004
Weizen r 007 048 0,64 036
(n=20) n 001 023 041 031
Roggen i 031 014 080 073
n=16) n 010 0,02 064 054
Triticale i -0,09 0,09 054 047
(n=24) n 001 001 029 022
“1MFF=1. r:
maRstab flr die Preisfindung der unter-
schiedlichen Getreidepartien ist aus energe-
tischer bzw. aus Sicht der Fitterung nicht
gerechtfertigt, da eine Getreidepartie mit ei-
nem hohem HLG nicht automatisch einen
hohen Futterwert zur Folge hat. Analysen-
werte liefern hier eine eindeutig bessere Be-
urteilungs- und Bewertungsbasis, zumal die
NIRS-Untersuchung wichtige Informationen
zu den Aminosdurengehalten des Getreides
15

vermittelt.
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Ursachen fiir den R
Schweineproduktion

Bernhard Kloth, LK NRW, 48653 Coesfeld

DER STATISTIK IST zU entnehmen, dass die Schweinepro-
duktion in NRW und auch dartiber hinaus ricklaufig ist.
Wahrend in fritheren Jahren entwicklungsféhige Betriebe die Produktion, die durch

den Strukturwandel wegbrach, auffingen, ist das heute nicht mehr der Fall. Was sind

die Griinde dafir, dass trotz der zurzeit zufriedenstellenden Erlse, nur wenig in die

Schweinehaltung investiert wird?

Die Griinde sind vielfalig:
Viele mittelbduerliche Familienbetriebe in
den Veredlungsregionen haben die steuerli-
che VE-Grenze und die Dungeinheitengren-
ze ausgeschopft. Aufgrund der Flachenbin-
dung ist Wachstum zurzeit in diesen
Betrieben nur méglich, wenn zu sehr hohen
Preisen zugepachtet wird. Ein weiterer
Grund sind die doch eher bescheidenen Er-
16se in der Schweinehaltung in den vergan-
genen Jahren. So wurden z.B. in der Schwei-
nemast in den letzten sieben Jahren nur im
Wirtschaftsjahr 2000/01 ausreichende Erlo-
se und damit entsprechende Unternehmer-
gewinne erzielt.
Westfdlische Schweinemaster haben unter
Berlicksichtigung der festen Kosten in den
letzten sieben Jahren die in der Tabelle dar-
gestellten Ergebnisse erwirtschaftet.
Die Daten zeigen, dass im Durchschnitt der
letzten sieben Jahre in der Schweinemast,
mit 4,70 € Uberschuss und Faktorkosten
(Unternehmergewinn) je Mastplatz, kein aus-
reichendes Ergebnis erzielt wurde.

Ergebnisse westfilischer Schweinemaster 97/98

bis 03/04
Nur Betriebe mit tiberdurchschnitt-  Wirtschafts =108 Produktionssy  Diffe- Uberschuss
. N . N N N jekg/ kosten renz und Faktorkos-
lichen biologischen und 6konomi- jahr SG/€  jekgSG/€  jekgSG  ten€/Platz
schen Ergebnissen waren in diesem
Zeitraum noch in der Lage, neben 1997/98 157 154 +003 +746
den festen Kosten des Betriebes die 1998/99 105 117 012 2972
notwendigen Privatentnahmen ab- Py PP e o T
zudecken und Eigenkapital fiir Net- ’ ! . !
to- und Wachstumsinvestitionen 2000/01 172 151 +021 +5172
zu bilden. 0002 149 145 +004 4913
In Betrieben mit unterdurch- 2002/03 20 L2 0 *
schnittlichen Leistungen istin die- 2003/04 132 132 0 +0,07
sem Zeitraum der Fremdkapital-  pycnschnicc 139 137 1002 +470

anteil gestiegen, so dass bei
zurzeit héheren Erlésen hier zu-
nachst die Kosten wieder glattgestellt wer-

den mussen. Fiir Wachstumsinvestitionen ‘g

scheiden diese Betriebe aus, solange nicht
mindestens ein durchschnittliches bis
tberdurchschnittliches  Leistungsniveau
erwirtschaftet wird.

Es gibt aber noch einen weiteren Grund, der
die Entwicklung in der Schweinehaltung zu-
nehmend ausbremst. Der derzeitige Trend
zu Biogas-, Solar- und Windkraftanlagen bin-
det Kapital.

Landwirte, die in alternative Energien im gro-
Beren Umfang investieren, haben fir lange-
re Zeit trotz Férderung und zinsginstiger
Darlehen ihren Finanzspielraum ausge-

schopft. Investitionen in erneuerbare Ener-
gien, die sich erst durch die hohe Férderung
rechnen, sollten nicht dazu fiihren, dass der
nicht subventionierte Betriebszweig Schwei-
nehaltung dadurch in der Entwicklung ver-
nachldssigt wird. Auch ist zu berticksichti-
gen, dass z.B. Biogasanlagen der Vered-
lungsproduktion Flache entziehen.

Fazit

Auf Schweinehaltung spezialisierte Betriebe,
sollten auch zukuinftig Leistungssteigerun-
gen anstreben und diesen Betriebszweig
weiter entwickeln. Der Einstieg in erneuer-
bare Energien, darf nicht zu Lasten des
Hauptbetriebszweiges Schweinehaltung er-
folgen.

VeredlungsProduktion 1/2005

Lohnt es sich, die Mastendgewichte noch weiter

anzuheben?

Bernhard Kloth, LK NRW, 48653 Coesfeld

DIE MASTENDGEWICHTE HABEN sich in den letzten Jahren auf 94 bis 95 kg
Schlachtgewicht bei FOM-Klassifizierung je nach Rasse und Typ eingependelt.
Bei der Autofom-Klassifizierung ist die Indexpunktbewertung der einzelnen

Teilsticke Grundlage der Abrechnung.

Sensibler Bereich

Soweit die Theorie, die zutrifft, wenn keine
Verdnderungen bei den biologischen Leis-
tungen auftreten und sich FOM- und Auto-
fom-Werte nicht verschlechtern. Wie sensi-
bel jedoch dieser Bereich ist, sollen folgende
drei Rechenbeispiele zeigen:

Ferkelpreis und Erlos auf niedrigem
Niveau

Hier wurde unterstellt, dass der Master mit
durchschnittlich 95 kg Schlachtgewicht bei
der FOM-Klassifizierung im Optimalbereich
der Abrechnungsmasken liegt. Die Futter-
verwertung verschlechtert sich geringfiigig
von1:2,90auf1:2,95 bei den htheren Mas-
tendgewichten. Im Ergebnis betragt die Dif-
ferenz nur 0,38 € je Mastplatz, zugunsten
der niedrigeren Mastendgewichte.

Ferkelpreis und Erlos auf durchschnitt-
lichem Niveau

Bei durchschnittlichen Ferkelpreisen und
Mastschweineerldsen verdndert sich das Er-
gebnis im Trend zugunsten der um 2 kg
schwereren Schlachtgewichte, obwohl auch
hier eine leichtere Verschlechterung der Fut-
terverwertung von 1:2,9 auf 1:2,95 unter-
stellt wurde. Hier bestatigt sich die Theorie,
dass sich die Produktionskosten auf mehr
Fleischzuwachs verteilen und das es sich in
diesem Fall lohnt, dass genetische Zuwachs-
und Fleischbildungsvermégen der Mast-
schweine auszuschoépfen.

VeredlungsProduktion 1/2005

Ubersicht
Ferkelpreis und Ferkelpreis und Ferkelpreis
Erlos Erlés niedrig
IKLMRSE niedrig durchschnittlich Erlds hoch
| ]
Ferkelgewicht ke 28 28 28 P 28 28
Verkaufsgewichtlebend kg 1195 17 1950 | 17 195 122
Ausschlachtung % 795 795 795 795 795 795
Ferkelpreis niedrig, Verkaufsgewicht tot kg 95 93 95 93 95 97
K& S Verluste % 3 3 3 3 3 3
Erlés hoch
. . Ferkelpreis €/stick 44~ 44~ 54~ 54- 52~ 52~
Bei der dritten Berechnung preisprokgschiachtgewicht € 122 | 122 132 | R 160 | 159
wurde ein niedriger Ferkel-  ErldsjeMastschwein € 159 | 11346 12540 | 12276 152- | 15423
preis und ein hoher Erlos, so | Futterverwertung W 29 290 295 290 295 30
wie sich die Marktlage zurzeit |Futterpreis €/dt 16~ 16~ 16~ 16~ 16~ 16~
darstellt, unterstellt. Als weite- | (@lZunahme - s 4734:’8 4?4;)0 4734?5 4:";’0 47;?3 4753152
res wurde das Mastendge- = i e : Z 2 & 2 :
; Sonstige variable Kosten
wicht. von .95 auf 97 kg (Energie, Tierarzt, Medika- 8- 8- 8- . 8- 8-
Schlachtgewicht ) angghoben. mente, Tsk, Beitrage, Verlust- 5 5 ; 5 5 ;
Der Berechnung liegt eine Ver-  ausgleich etc) €/Schwein
schlechterung der Futterver-  pirektkostenfreie Leistungje
wertungvon1:2,95auf1:3,0  Schwein d¥s || e di || WD 3 ||
uncll e}:n Ie'ChtethUCkgang der s 2| o o | om0 e | s
taglichen Zunahmen von 740 - BITER=EZ oM, b 28 | 267 258 | 267 258 | 250
auf 735 g zugrunde. Da bei DiektostenfieRlestngle 305 | 5303 5p16 | 5106 12595 | 12278
. : Platz ' ’ ' " " "
den erhohten Mastendgewich-  —
ten mehr Schweine aus dem Differenz = +0.38 020 3017
Optimalbereich der Abrech- Tage, nach i i
nungsmadster fallen, wurde ein
Erlosriickgang von 1 Cent je kg Schlacht- ten Jahren auf einem hohen Niveau einge-
gewichtunterstellt. pendelt. Bei den derzeitig niedrigen Ferkel-
Unter diesen Voraussetzungen verschlechtert preisen und hohen Erlésen lohnt es sich nur,
sich das Ergebnis deutlich. Die Direktkosten- die Mastendgewichte weiter zu erhéhen,
freie Leistung sinkt um 3,17 € je Mastplatz. wenn keine héheren Abzige erfolgen und
Erst wenn der Erlosriickgang nicht eintreten sich die biologischen Leistungen nicht ver-
wirde und die biologischen Leistungen un- schlechtern. Die Vermeidung hoherer Abz(-
verdndert bleiben, wiirde das wirtschaftliche ge setzt vermutlich Schnittpreisverkdufe vo-
Ergebnis zugunsten der héheren Mastendge- raus.
wichte ausfallen. In diesem Fall wiirden die
schweren Schweine mit rund 2,14 € je Mast-
platz besser abschneiden. (® DER DIREKTE DRAHT
Bernhard Kloth
Fazit Tel:02541/910-248
E-Mail: Bernhard.Kloth@lwk.nrw.de 17

Die Mastendgewichte haben sich in den letz-
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Kein Abstand zu GVO-Mais notwendig

Koexistenz im Praxistest

L. Bertram Reuter, 53343 Bonn-Wachtberg

KOEXISTENZ BEI MAIs ist bei Einhaltung einfacher, praktikabler Regeln mdglich. Selbst bei un-
mittelbar aneinandergrenzenden Maisbestanden sollte es zu keiner Uberschreitung des Kenn-
zeichnungsschwellenwertes von 0,9 % in der konventionellen Ware kommen, wenn ein 20-
Meter-Trennstreifen mit konventionellem Mais separat von dem Ubrigen konventionellem
Mais geerntet wird. Bei groRen konventionellen Maisflichen kann man sogar auf einen solchen
Trennstreifen verzichten, denn der Anteil moglicher GVO-Eintrdge an der gesamten Ernte
bleibt unter dem Schwellenwert von 0,9 % fir zuféllige Eintrdge von gentechnisch verdnder-
tem Material. Grundsdtzlich erscheint eine Absprache mit den betroffenen Nachbarn geboten.

Diese Schlussfolgerungen ziehen der Inno-
Planta e.V., auf dessen Initiative im Mai 2004
auf insgesamt 300 ha an 28 Standorten im
gesamten Bundesgebiet ein Erprobungsan-
bau mit gentechnisch veranderte Bt-Mais-
sorten (MON810) angelegt wurde. Dieser Er-
probungsanbau wurde im Rahmen der
Biotechnologie-Initiative des Landes Sach-
sen-Anhalt und mit Unterstlitzung der Land-
wirtschaftsministerien von Mecklenburg-
Vorpommern und Bayern durchgefiihrt.
Bedauerlich erscheint, dass Experten aus
Bundesforschungseinrichtungen seinerzeit
die Mitwirkung an den als so wichtig zu er-
achtenden Untersuchungen seitens des
BMVEL kurzerhand untersagt wurde.

Erste vorldufige Ergebnisse wurden am 24.
November 2004 auf einer Pressekonferenz
mitgeteilt. In der Zeitschrift ,mais" des Deut-
schen Maiskomitees 1/2005 berichtete Pro-
fessor Dr. Eberhard Weber von der Universi-
tdt Halle, der den Erprobungsanbau
wissenschaftlich begleitet und die Untersu-
chungen geleitet hat, Gber die bis Februar
2005 ausgewerteten Analysen von 19 Stand-
orten mit Silomais.

Mit welchen GV-Eintragen ist zu
rechnen?

Mit dem wissenschaftlichen Begleitpro-
gramm zu diesem breit angelegten Erpro-
bungsanbau wurde untersucht, inwieweit

der Anbau von GV- )
Mais durch Einstdu-

bung zu wesent-

lichen Eintragen der
GV-Gensequenz von
MONB810 in Erntepar-

tien unmittelbar an-
grenzender konven-
tioneller Maisflachen

fiihrt. Um das festzu-
stellen, wurde an den 19 Standorten in un-
terschiedlicher Entfernung von dem Bt-
Maisbestand Ganzpflanzenhackselgut und
Koérnermais geerntet und von zwei unabhdn-
gigen Laboren analysiert. In dem an die Gv-
Maisfldche unmittelbar angrenzenden Mais-
streifen bis 10 Meter wurden an samtlichen
Standorten des Erprobungsanbaues GVO-
Eintrage Gber 0,9% gefunden. Wirde der
Mais dieser Streifen separat geerntet und
vermarktet, kommt die gesetzlich vorge-
schriebene Kennzeichnungspflicht zum tra-
gen. Bei groReren Distanzen innerhalb des
angrenzenden Maisbestandes ergaben sich
GVO-Eintrage unterhalb des Schwellen-
wertes.

Bei der Presseveranstaltung am 24. Novem-
ber 2004 sagte Professor Weber: ,Wir kdn-
nen nachweisen, dass der Anteil von GVO-
Spuren im angrenzenden konventionellen
Maisfeld mit wachsender Entfernung sehr

Wir kénnen nachwei-
sen, dass der Anteil von
GVO-Spuren im angren- bau
zenden konventionel-
len Maisfeld mit wach-
sender Entfernung sehr
schnell abféillt.”

®

lanoPlanta

schnell abfdllt.” In 20 bis 30 Meter Entfer-
nung und in 50 bis 60 Meter Entfernung wur-
de in keinem der bisher untersuchten 19
Standorte ein GVO-Eintrag (iber dem Schwel-
lenwert von 0,9 % gefunden. Diese ersten Er-
gebnisse zeigen, dass beide Formen der
Landwirtschaft nebeneinander bestehen
koénnen, ohne dass die Verwender von GV-
Mais enorme Vorkeh-
rungen durchfiihren
oder die Betriebe mit
konventionellem An-
wirtschaftliche
EinbuRen beflrchten
mussen.

Die wissenschaftliche
(( Begleitforschung wur-

de vom Bundesmi-
nisterium flr Wissenschaft und Forschung
(BMBF) gefordert. Die Ergebnisse sollen hel-
fen, gesetzliche Vorgaben zur Koexistenz zu
erstellen. In einer sechs Punkte umfassen-
den Erkldrung teilt das Bundesministerium
fr Verbraucherschutz, Ernahrung und
Landwirtschaft mit, dass die Erfahrungen
des Erprobungsanbaus in die geplante Ver-
ordnung zur ,guten fachlichen Praxis" ein-
flieBen werden. Auf dieser Grundlage sollen
effiziente Anbauregeln fiir Gv-Pflanzen aus-
gearbeitet werden, um Polleneintrage auf
Nachbarfeldern so gering wie maoglich zu
halten. Zwischenzeitlich wurden die Bun-
desministerien im Rahmen eines Workshops
tber die gesamte Bandbreite der gewonne-
nen Erkenntnisse von Seiten der am Erpro-
bungsanbau beteiligten Wissenschaftler
umfassend informiert. In Danemark und den
Niederlanden gibt es bereits gesetzliche Re-
gelungen zur Koexistenzsicherung. In den
Niederlanden z.B. miissen 25 Meter Abstand

VeredlungsProduktion 1/2005

In 2005 wollen 40 Land-
wirte auf rund 1.200 ha
Bt-Mais anbauen.

zu konventionellen und 250 Meter zu Mais-
feldern im 6kologischen Anbau eingehalten
werden.

Bt-Mais beim Bundesamt anmelden

Seit Beginn dieses Jahres ist das neue Gen-
technik-Gesetz ist in Kraft. Damit gelten
nicht nur strenge Haftungsvorschriften,
sondern auch eine Anmeldepflicht fir den
Anbau von GV-Pflanzen. Landwirte, die in
diesem Jahr z.B. planen, den insektenresis-
tenten, gentechnisch verdnderten Bt-Mais
anzubauen, hatten das betreffende Grund-
stlick spdtestens drei Monate vor der Aus-
saat, also bis Anfang Februar schriftlich dem
Bundesamt flr Verbraucherschutz und Le-
bensmittelsicherheit (BVL), Referat 404,
Taubenstr. 42/43, 10177 Berlin, Fax 0 18 88/
4 13-30 60 melden sollen. Fiir die Meldung
reicht eine formlose Mitteilung unter Anga-

VeredlungsProduktion 1/2005

be von Name und Anschrift des Bewirtschaf-
ters, von Name, Eigenschaften und Erken-
nungsmarker des verwendeten GVO sowie
von Lage und GroRe der betreffenden Mais-
flachen (PLZ, Gemarkung, Flur- und Flur-
stiicknummer). Die Angaben sind nicht bin-
dend. Anderungen in der Anbauplanung
kénnen jederzeit vorgenommen werden,
sind jedoch unverziiglich mitzuteilen. Die
Benennung von Fldachen kann vor der Aus-
saat auch wieder zuriickgezogen werden.

Mehr als 1.000 ha Bt-Mais in diesem Jahr

Aufgrund der bis Mitte Februar eingegange-
nen Anmeldungen nennt das Standortregis-
ter des Bundesamtes ca. 100 Flachen haupt-
sdchlich in Brandenburg und Bayern.
Demnach bauen in diesem Jahr gut 40 Land-
wirte auf rund 1.200 ha die gentechnisch
verdnderten Bt-Maissorten basierend auf
dem gentechnischen Konstrukt MON810
von Monsanto an. AuBerdem haben die Bio-
logische Bundesanstalt (BBA), die Bundes-
forschungsanstalt fiir Ztichtungsforschung
an Kulturpflanzen (BAZ) und die Bundesfor-
schungsanstalt fr Landwirtschaft (FAL) Pro-
jekte mit GV-Mais angemeldet, bei denen es
nach Auskunft des Bundesverbraucher-
schutzministeriums um weitergehende Fra-
gestellungen zur Koexistenz und dem Moni-
toring eines solchen Anbaus gehen soll.

Fur Kornermais stehen weitere Ergebnisse
aus dem Erprobungsanbau kurz vor der Ver-
offentlichung. Es war aber bereits zu erfah-
ren, dass diese die bereits vorliegenden Er-
gebnisse in vollem Umfang stiitzen. Die
Markische Kraftfutter GmbH (Mdrka) in
Eberswalde hat Landwirten die Abnahme ih-
rer Kérnermaisernte von Anbaufldchen aus
der Nachbarschaft von Bt-Mais zum norma-
len Marktpreis angeboten.

@.INFO

www.bvl.bund.de
www.monsanto.de
www.transgen.de/Erprobungsanbau
www.maiskomitee.de

Ist bei Getreide aus Ernte 2004
mit Mykotoxinen zu rechnen?

Dr. Wolfgang Sommer und Martin Sartor,
Landwirtschaftskammer NRW, Miinster

Neben Weizen ist Triticale besonders mykotoxin-
anfdllig. Die LUFA MUnster hat bisher fiir diese beiden
Getreidearten aus der Ernte 2004 Untersuchungs-
ergebnisse zusammengetragen. Nach der aufwendi-
geren, aber genaueren HPLC-Methode wurden insge-
samt 82 Weizenproben und 9 Triticaleproben unter-
sucht. Die Proben stammten aus Praxisbetrieben, dem
Handel und aus Sortenuntersuchungen der Landwirt-
schaftskammer. Da es sich bei den Proben teils um Ver-
dachtsproben handelte, diirfen die Untersuchungser-
gebnisse nicht als fir das gesamte Getreide reprdsen-
tativ eingestuft werden. 18 Weizen- und zwei Triticale-
proben waren frei von Mykotoxinen. Der Rest (jeweils
fast 80 %) wies unterschiedliche Belastungen auf. Ins-
gesamt enthielten sieben Getreideproben zwischen 1
und 2 mg DON/kg und vier Proben zwischen 0,05 und
0,25 mg ZEA/kg. Belastungen also, die tiber den der-
zeit diskutierten Orientierungswerten fiir Futtermi-
schungen lagen. Hierauf ist beim Einsatz solcher Ge-
treidepartien besonders zu ac'E’n‘
¥

Mit der weniger aufwendigeren ELISA-Methode wur-.‘
den insgesamt 420 Untersuchungen durchgefthrt. Ei-
nige dieser Proben wurden It. Auftraggeber mittels
HPLC-Technik nachuntersucht, zumal di Verfah-
ren das exaktere ist. In$e§amt waren 186 Getreide-
proben (= rund 44 %) nach ELISA ohne Befund, 234
Proben (56 %) zeigten aber mehr oder weniger starke
Belastungen. Rund 38 % der mit DON belasteten Par-
tien lagen im Bereich zwischen 1,0 und 6,0 mg/kg. Von
den 15 mit ZEA belasteten Proben (rund 20 %) enthiel-
ten drei Proben zwischen 0,05 und 0,25 mg/kg.

Aus Sicht der praktischen Schweinefiitterung sind die-
se Ergebnisse nicht als besonders besorgniserregend
zu bezeichnen. Sie verdeutlichen aber zumindest,
dass Weizen und Triticale aus der Ernte 2004 zwar
meist nur geringe Mykotoxinbelastungen aufweisen,
diese aber nicht selten vorkommen.
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Eine effektive Futterhygiene erfordert dard-
ber hinaus, dass Futter in den Rohrleitungen
und Abldufen qualitativ nicht nachteilig be-
einflusst wird. Herstellerbedingt sorgen un-
terschiedliche Rohrreinigungssysteme und
Techniken daftir, dass Futter entweder nicht
nachteilig beeinflusst beziehungsweise der
Gehalt an Mikroorganismen im Futter verrin-
gertwird.

»Hightech-Fiitterung" fiir Schweine

Prof. Dr. Josef Eckl, Fachhochschule Weihenstephan, 85350 Freising

AUCH IM JAHR 2004 demonstrierte die EuroTier wieder eindrucksvoll: sie ist nicht nur national
sondern auch international eine fiihrende Fachausstellung fiir die Veredelungswirtschaft.

Im Schweinebereich setzt sich der bisherige Trend zu praziserer, leistungsfahigerer und tier-
angepasster Fltterungstechnik weiter fort. Die kommende Vernetzung von Computern ldsst
erwarten, dass dadurch das Betriebs- und Bestandesmanagement noch weiter verfeinert wird

und dass vor allem Schwachstellen in der Produktion noch schneller erkannt werden kénnen. ISOagriNet fur die Computer-

Fuitterungscomputer steuern den
Fiitterungsvorgang noch praziser,
leistungsfahiger und intelligenter

Futterungscomputer haben insbesondere bei
groBeren Bestdnden sich zur Steuerung des
Flitterungsvorganges und zur Datenauswer-
tung als Standardlésung eingefihrt. Moderne
Futterungscomputer bieten vielfdltige Mog-
lichkeiten einer prdzisen, hygienischen und
ausgefeilten Flitterung. Computergesteuerte
Fltterungsanlagen gibt es in unterschied-
lichsten technischen Hardwareausstattungen
und mit verschiedensten Programmvarianten
sowohl fiir die Trocken- wie auch die Fltssig-
fltterung von Ferkeln, Mastschweinen und
Zuchtschweinen. Insbesondere die Fiitterung
von Absatzferkeln ldsst sich durch den Einsatz
von Fiitterungscomputern prdzisieren und
dem speziellen Fressverhalten anpassen.

Fir die standigen Arbeiten am Fitterungs-
computer bilden ein benutzerfreundlich ge-
staltetes Fitterungsprogramm und eine
leicht einzusehende und ubersichtliche
Datenanzeige sicherlich eine wesentliche
Erleichterung. Neue Programmversionen
lassen inzwischen auch bei der Prozess-
steuerung sowie beim Herdenmanagement
kaum mehr Wiinsche offen. Moderne Kom-
munikationstechnologie eroffnet bei der
landwirtschaftlichen Computervernetzung
immer mehr Mdglichkeiten. Befehlsvorga-
ben durch die Sprache sind in diesem Be-
reich genauso moglich wie eine Verbindung
der computergesteuerten  Flussigftitte-
rungsanlage zum Telefon-Handy, um auch

bei Aufenthalten auBerhalb des Stalles au-
tomatisch Informationen Uber Anlagen-
stérungen Gbermittelt zu bekommen und
eventuell sofort auf telefonischem Wege
Abhilfe zu schaffen.

Mobile Handterminals erméglichen inzwi-
schen nicht nur die direkte Datenaufnah-
me am Tier sondern auch eine kabellose
Datentibertragung beispielsweise zum Fiit-
terungscomputer.

Neben der Fitterungssteuerung finden
Computer auch beim Bestandsmanagement
sowie der Tierliberwachung Verwendung.
Als Beispiele dafr seien die Lésungen zur
Tierselektion Uber eine optische Vermes-
sung der Tiere bzw. deren Verwiegung ange-
flihrt. Riickschllisse auf Stresssituationen im
Bestand sollen bei einem Lésungsansatz aus
der computergestlitzten Verarbeitung von
Tierlauten gezogen werden.

Gesamtkonzepte fiir eine hoch ent-
wickelte Fitterungshygiene bei der
Flussigfitterung

In groBeren Mastbetrieben dominiert aus
verschiedenen Uberlegungen die Fliissig-
futterung. Nur hochqualitatives Futter im
Trog sichert hohe Mast- und Schlachtleis-
tungen, wie sie fur den harten Wettbewerb
erforderlich sind. Fiitterungshygiene wurde
deshalb von allen Herstellern ,ganz groR ge-
schrieben” und besonders bei der Flissig-
futterung weiterentwickelt, um den Anfor-
derungen der Praxis gerecht zu werden. Von
der Aufbereitung bis hin zur Ausdosierung

sen-
tierten
mehrere
Aussteller Tech-
niken, um Beein-
trachtigungen der Futter-
qualitdt zu vermeiden beziehungs-

weise zu reduzieren. Ausgefeilte Reinigungs-

Bilder 1 und 2: Effiziente Behdilterreinigung bei
der Flissigfiitterung mit UV-Strahlern be-
ziehungsweise Ozon

Bild 3: Mittels eines pulsierenden Hoch-
spannungsfeldes werden Bakterien in den Futter-

techni-
ken sorgen
bei der Fliissig-
flitterung daftir, dass
auch Schlieren an den Behal-

terwdnden ohne zeitraubende manu-
elle Reinigungsarbeiten entfernt werden.

9) als Zusatz fiir Flissigfii

Bild 6: Mehrere Firmen zeigten Lésungen fiir die
Zudosierung von kleinsten Mengen (z. B. Mineral-
futterstoffe) in das Futter

Bild 7: Vernetzung von Fiitterungs- und Klima-

vonF g
Bild 4: Das freihdngende Riihrwerk erleichtert die
Reinigung des Anmischbehdlters

Bild 5: App: ur einer ,Probioti
ka-Briihe“ (kontrollierte Milchséurebakterienver-
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7 Zzeigten Losungs-
ansdtze

Bild 8: Konditionsfiitterung von Sauen mittels

Bildverarbeitung
Bider Dr. Eck
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vernetzung in der Tierhaltung

In der Regel waren bislang die Prozesscom-
puter (z.B. Futterungs-, Liftungscompu-
ter) verschiedener Hersteller nicht vernet-
zungsfdhig. Daten, z.B. Tierzahlen,
Gewichte usw. mussten deshalb mehr-
mals eingegeben beziehungsweise gedn-
dert werden. Dar(iber hinaus mussen zu-
nehmend Daten zum Produkt erfasst,
ausgewertet und zur Verfigung gestellt
werden. Die manuelle Erfassung und Da-
tenaufbereitung ist oft zeitaufwandig und
umstéandlich. Durch eine Vernetzung und
herstellertibergreifende ~ Datenbereitstel-
lung zwischen Prozessrechnern sowie an
PCs flir das Management der Tierbestande
soll deshalb zum einen der Produktionspro-
zess verbessert und die Datenbereitstellung
vereinfacht werden.
Um einzelne Prozesscomputer (z.B. Fltte-
rungscomputer, Klimacomputer) verschie-
dener Hersteller miteinander und mit ,Ma-
nagement-PCs, vernetzen zu kénnen, sind
einheitliche, genormte Schnittstellen erfor-
derlich, die den reibungslosen Datenaus-
tausch zwischen verschiedenen Prozess-
rechnern sowie verschiedener Software
zulassen. Seit 2003 gibt es deshalb das inter-
nationale 1SO-Projekt ,Network-Livestock-
Farming®, das mit dem ISOagriNet bis zum
Jahr 2006 allgemeine Standards fir die Elek-
tronik in der Tierhaltung festlegen soll. Auf
der EuroTier zeigten erstmals mehrere Fir-
men Losungsansdtze fir einen hersteller-
ibergreifenden Datentransfer in der Schwei-
nehaltung. Diese basieren auf den bislang

» RUCKBLICK
EuroTier aus Sicht der
deutschen Olmiihlen

Viele Landwirte und Berater nutzten bei
ihrem EuroTier-Besuch auch die Moglich-
keit, sich auf dem Stand der deutschen
Olmihlen aktuelle Informationen tiber Ei-
weiRfuttermittel aus erster Hand zu ver-
schaffen. Allen Besuchen auf diesem Weg
nochmal herzlichen Dank.

Aus den vielen Teilnehmern am Preis-
ratsel wurden die nachfolgenden Haupt-
gewinner ermittelt. Herzlichen Gliick-
wunsch.

1. Preis: 500 kg Sojaschrot
Ulrich Hiller, Herlighof
88524 Dieterskirch

2. Preis: 100 | Sojadl oder Rapsol
Hans-Werner Macke, Zur Kirche 7
37589 Kalefeld/Sebexen

3. Preis: 100 | Biodiesel
Martina Stock, Hauserbergweg 2
73479 Ellwangen

bekannten Standards zum 1SOagriNET. Wer-
den bei diesen Verbundlésungen - beispiels-
weise beim Fltterungscomputer — neue Tie-
re eingegeben, so stellt dieser diese neuen
Daten dem vernetzten Liiftungscomputer
zur Verfligung oder umgekehrt. Nach dem
,Einzug der Computer" in die Stdlle ebnet
das 1SOagriNET in den kommenden Jahren
deren Vernetzung auf betrieblicher Ebene
und dartber hinaus.

(Q DER DIREKTE DRAHT

Prof. Dr. Josef Eckl

Tel.:08161/71-4319

Fax:08161/71-53 08

E-Mail: josef.eckl@fh-weihenstephan.de
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Silagen aus Rapsschrot und Kartoffeln

Dr. Kurt-Walter Schmidt, 06901 Kemberg

UBERGROSSEN, UNTERGROSSEN, GESCHADIGTE Kartoffeln oder unverkaufliche Partien lassen
sich zur Energiegewinnung nutzen oder in der Fltterung einsetzen. Rinder und andere Wie-
derkduer verwerten Kartoffeln in rohem Zustand sogar besser als im geddmpften. Bei Schwei-
nen istes umgekehrt. Aber das Dampfen ist teuer. In diesem Beitrag geht es deshalb vorrangig
um die Silierung und um den Einsatz von Rohkartoffeln in der Rinderfiitterung.

Hier bieten sich z.B. folgende Moglichkeiten

an:

+ die Verflitterung roher Kartoffeln an Wie-
derkauer

+ die Silierung roher Kartoffeln zusammen
mit Rapsextraktionsschrot und die spate-
re Fltterung an Wiederkduer bzw. auch an
Schweine.

Tabelle 1: Mischsilage aus Rohkartoffeln und RES

Nahrstoffkonzentrationen
Trocken- In der Silage je kg Trockenmasse Jekg
masse Roh- | Roh- | Roh- | Raps- Silage
jekg asche | pro- faser | schrot  Rapsschrot
Silage tein etwa etwa
H g g g g g
276 53 9 33 15 4
270 64 124 46 35 9
282 8 147 83 60 17
309 61 155 55 70 2
356 78 175 63 100 36
349 58 175 76 105 37
269 63 183 2 110 36
317 n 212 61 155 49
Zum Vergleich: Rohkartoffelsilage ohne RES
23 7 [ 0 [ e ] o 0
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Uber die Bereitung und Verfiitterung von
Mischsilagen aus Dampfkartoffeln und Raps-
schrot liegen positive Ergebnisse aus den
vergangenen hundert Jahren vor. Fr Sila-
gen aus Rohkartoffeln und Rapsschrot trifft
das nur in sehr geringem Umfang zu. Die fol-
genden Ergebnisse und Erfahrungen erga-
ben sich vorrangig im Rahmen der Futter-
mittelprifung.

Vorteile
Die mdglichen Durchsatzleistungen bei der
Silierung von rohen Kartoffeln sind erheblich
groRer als bei Dampfkartoffeln. So erreichte
z.B. ein Praxisbetrieb je h folgende Durch-
satzleistungen: 5,2 t Dampfkartoffeln — aber
16t Rohkartoffeln. Es ergab sich also eine
Mehrleistung von 10,8 t Kartoffeln je h.
Je t Dampfkartoffeln wurden z.B. folgende
Energiemengen benétigt: 45 kg Brikett +6
KW Elektroenergie +0,87 kg Diesel. Der Ener-
gieaufwand bei der Silierung von Rohkartof-
feln betrug vergleichsweise nur 30 % - war
alsoum 70 % geringer.
Rohkartoffeln (also nicht geddmpfte ) lassen
sich auch silieren. Aber hdufig ergeben sich
schlechte Qualitaten, wenn keine Silierzusat-
ze zum Einsatz kommen. AuBerdem gibt es
haufig hohe Verluste in Form von Sickersaft.
So ergab sich in einem Praxisversuch z.B. fol-
gende Bilanz je 1 t Rohkartoffeln:

1000 kg bei der Einsilierung (23 % TM)
880 kg bei der Auslagerung (35 % TM)
120 kg Verlust

Vorwiegend durch den Abfluss von Sicker-
saft entstanden also Verluste von 16 %. Der
Einsatz von Konservierungsmitteln konnte
die Saftverluste etwas verringern. Eingesetzt
wurden je t Rohkartoffeln z.B. 2 kg Benzoe-
sdure oder 4 kg Ameisensdure.

Durch das Zumischen von Rapsextraktions-
schrot floss weniger Sickersaft — das Schrot
saugte den Saft teilweise oder ganz auf - die
Gesamtverluste bei der Silierung waren ge-

Tabelle 2: Mischsilagen aus Kartoffeln
an Kiihe

Hochstgabe je Kuh und Tag An Kiihe mit
Mischsilage folgenden
. Trockenmasse Tages-Milch-
kg kg leistungen
7 25 unter 15 kg
57 20 15-20kg
43 15 liber 20 kg
Trockensteher
0Obis15 0bis0,5 und
Frischmelker

ringer — der Trockenmassegehalt der Silagen
erhohte sich.

Durch das Einmischen von RES erhéhten sich
die Trockenmassegehalte bis zu 355 g je kg
Mischsilage. Die Erhdhung erfolgte jedoch
nicht geradlinig. Eine Ursache hierfiir sind
die unterschiedlichen Trockenmassegehalte
von Kartoffeln. Ein Labor ermittelte z.B. als
geringsten Trockenmassegehalt 17 % bei
Frihkartoffeln bzw. 28 % TM bei Spétkartof-
feln aus dem Lager. Berticksichtigt man die-
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se Zusammenhdnge, so ergeben sich nach
Zugabe von 10% RES rechnerisch folgende
extremen TM - Gehalte in der Mischsilage:
24 % bei Fruhkartoffeln bzw. 34 % bei Spat-
kartoffeln.

Flitterung

Tabelle 1 fasst einige Nahrstoffkonzentratio-
nen zusammen. Mit steigendem RES-Anteil
erhoht sich naturgemdB die Proteinkonzen-
tration je kg Trockenmasse. Sie erreicht
schlieBlich Werte, die mit denen von guten
Luzernesilagen vergleichbar sind. Bekannt-
lich benétigen z.B. Hochleistungskiihe Kon-
zentrationen von 170 g Rohprotein je kg Tro-
ckenmasse. Durch Zugabe von 10% RES zu
Rohkartoffeln wurden entsprechende Kon-
zentrationen erreicht. Aber fir Milchkihe
werden hochstens 7,1 kg Mischsilage emp-
fohlen. Das entspricht einer Gabe von 2,0 bis
2,3 kg Trockenmasse. Eine dltere ,TGL Roh-
milch" lieR die Fltterung von héchstens 2 kg
Trockenmasse in Form von Rohkartoffeln
zu. Hohere Tagesgaben sollen der Milch ei-
nen leicht unangenehmen Geschmack ver-
leihen. Die Butter kann hart werden. Solche
unerwiinschten Eigenschaften traten ver-
starkt auf, wenn auRer Kartoffelsilagen noch
andere wasserreiche Futtermittel zum Ein-
satz kamen, so z.B. Schlempe, Riben, Press-
schnitzel und dhnliche Futtermittel. Beob-
achtet wurden dann Durchfédlle und
,schlempemaukedhnliche" Erkrankungen.

In Abhdngigkeit von der Leistung und vom
Laktationsverlauf werden die in Tabelle 2 zu-
sammengefassten Tagesgaben empfohlen.

Trockensteher und Frischmelker neigen
manchmal zum Festliegen. Eine Hauptursa-
che hierf(r soll die Kalium - Konzentration in
der Ration sein. Hierauf wird in der USA - Li-
teratur eindringlich hingewiesen. 2 kg T™
Gerste liefern 11 g K. Aber 42 g K'sind in 2 kg
TM Kartoffeln enthalten. Kiihe benétigen ei-
gentlich nur 18 g K je 2 kg TM. Uberschussi-
ges Kmuss der Organismus wieder ausschei-
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Tabelle 3: Mischsilagen aus Kartoffeln
und RES an Mast- und Jungrinder

Hochstgabe je Rind und Tag

Kartoffeln Trockenmasse kg
etwakg kg

0bis1,5 0bis0,5 100

28 10 200

43 15 300

57 20 400

7 25 500

den. Kuhe sollten deshalb vor dem Kalben

und mindestens zwei Wochen danach

kaliumarme Rationen erhalten - also keine

Kartoffeln oder doch nur geringe Mengen.

+ Mit  zufriedenstellenden  Ergebnissen
durch Mischsilage-Zulagen ist jedoch nur
dann zu rechnen, wenn die Gesamt-Rati-
on ausreichende Rohfaser-Konzentratio-
nen und Struktur liefert!

Mastrinder - Jungrinder

Dies trifft auch flir Mast- und Jungrinder zu.
In Abhéngigkeit von der Lebendmasse wer-
den in Tabelle 3 Tagesgaben vorgeschlagen.

Fazit

Rinder und andere Wiederkéuer verwerten
rohe Kartoffeln gut. Ein Ddmpfen ist nichter-
forderlich.

Rohe Kartoffeln ohne Zusatz silieren ist
schlecht. Durch die Zugabe von 10 % Rapsex-
traktionsschrot steigt der Trockenmasse-
gehalt und die Mischung siliert besser. Vor-
liegende Analyseergebnisse aus Praxis-
betrieben bestdtigen das weitgehend.
Mischsilagen aus Kartoffeln und RES sollten
nur in begrenztem Umfang verflttert wer-
den.
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Dr. Kurt-Walter Schmidt

Wittenberger Neumarkt 31, 06901 Kemberg
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ZMP -marktinfos

Markt fiir Olsaaten

Angesichts niedriger Rohstoffpreise bei gleich-
zeitig festen Rapsolkursen setzen die hiesigen
Olmihlen verstarkt auf den Einsatz von Raps-
saat.

Im Juli/November 2004 wurden nach Angaben
der BLE 2,17 Mio. t Raps verarbeitet, ein Plus von
gut 11% gegeniiber dem Vorjahr. Dagegen
nahm der Einsatz von Sojabohnen um 9% auf
1,42 Mio. t ab. Etwas Entlastung des reichlich
versorgten Inlandsmarktes kam auch von der Ex-
portseite. Denn trotz des schwachen Dollars, der
Exporte in der zweiten Jahreshdlfte 2004 emp-
findlich verteuerte, konnten die Ausfuhren im
Juli/November 2004 mit 282.130 t gegenliber
dem Vorjahr mehr als verdoppelt werden.

Unter finden
Sie aktuell vierzehntagig Markt-informationen

der ZMP zu Olsaaten, Olschroten und Pflanzen-
olen.

Markt fiir Olschrote

Unter dem Einfluss labiler Sojabohnenkurse be-
wegten sich auch die Sojaschrotpreise heftig auf
und ab, zuletzt wieder mit deutlich festerer Ten-
denz. Hierzulande erhielten die Preise dabei
auch von der Angebotsseite sptirbare Untersttit-
zung. Denn angesichts saisonal abnehmender
Schiffsankiinfte aus Ubersee hatte sich das An-
gebot an prompter Ware in den vergangenen
Wochen deutlich verknappt. Prompte, hochpro-
teinhaltige Ware aus Brasilien kostete Ende Feb-
ruar rund 185 EUR/t cif Rotterdam, gut 20 EUR/t
mehr als Anfang Januar. Zum Vergleich: im Vor-
jahr waren rund 250 EUR/t anzulegen. Spatere
Liefertermine werden demgegentiber deutlich
glinstiger angeboten, finden jedoch kaum Be-
achtung. Die Futterwirtschaft konzentriert sich
vorrangig auf kurzfristige Dispositionen, wobei
tiberwiegend kleinere Umsatze getdtigt werden.
Preisglinstiges Futtergetreide und die hohe Kon-

kurrenzfdhigkeit von  Raps-
schrot sorgt dabei EU-weit flr
rtickldufigen Einsatz von Soja-
schrot im Mischfutter. In den
ersten finf Monaten des aktuel-
len Wirtschaftsjahres ging die
Verarbeitung von Sojaschrot im
Mischfutter um 3% auf 1,16
Mio. t zurtick, wahrend der Ein-
satz von Rapsschrotum 11 % auf
576.000 t zunahm. Die Raps-
schrotnachfrage ist anhaltend
lebhaft, insbesondere vordere
Liefertermine werden glatt ab-
gesetzt. Prompte Ware war da-
her trotz des deutlich gesteigerten Rapsschrot-
ausstoRes der Olmuhlen vielerorts kaum noch
greifbar. Immerhin fielen im Juli/November
2004 in den Betrieben mit 1,25 Mio. t knapp 10 %
mehr Rapsschrot an als im Vorjahreszeitraum.
Damit dirfte im Wirtschaftsjahr 2004/05 mehr
Rapsschrot als Sojaschrot in den hiesigen Ol-
miuhlen erzeugt werden. Die Preise konnten sich
angesichts der regen Nachfrage wieder spurbar
befestigen. Fir noch greifbare Partien wurden
dabei hohe Aufgelder erhoben. So kostete Ware
zur prompten Lieferung Ende Februar an der
Rheinschiene etwa 120 EUR/t, rund 25 EUR/t
mehr als zu Jahresbeginn. Fr Rapsschrot zur
Lieferung im August/Oktober wurden rund 95
EUR/t verlangt.

Telefon-Nr.
Fax-Nr.

Markt fiir pflanzliche Ole
Die gesteigerte Rapsaatverarbeitung in den hie-
sigen OlmUhlen bewirkte einen entsprechend
hohen Raps6lausstoB. In den ersten fiinf Mona-

w0405 s .
==, Rapsschrot 35 %, fob Hamburg N

Jul Aug Sep Okt Nov Dez Jan Feb Mar Apr Mai Jun

Adressdnderung unter folgender

0209/9304-183
0209/9304-185

ten des aktuellen Wirtschaftsjahrs wurden
907.200 t Rapsol erzeugt, knapp 14 % mehr als
im Vorjahr. Dagegen sank die Sojadlerzeugung
um 10% auf 273.000 t und die Produktion von
Sonnenblumendl sogar um 63 % auf 17.400 t.
Trotz des zunehmenden Angebotes bewegten
sich die Rapsolpreise in den vergangenen Wo-
chen auf einem relativ hohem Niveau. Zwar ga-
ben die Kurse seit Januar infolge schwacher Vor-
gaben vom Weltmarkt und saisonal riickldufiger
Nachfrage um rund 30 EUR/t auf 500 EUR/t
nach, damit bewegen sie sich jedoch noch im-
mer beachtliche 110-120 EUR/t (iber der Preisli-
nie von Sojadl. Rapsol profitiert dabei weiterhin
von der GMO-Diskussion, da es beim Einsatz im
Speise- und Nahrungsolbereich immer haufiger
dem Sojadl vorgezogen wird. Uberdies ist trotz
des saisonalen Nachfragertickgangs auch beim
Einsatz von Rapsol im technischen Bereich von
einer weiteren Nachfragesteigerung auszuge-
hen. So dirften die Kapazitdten der Vereste-
rungsbetriebe auch im Jahre 2005 nochmals
kraftig ausgeweitet werden. Die hochsten Preise
am Pflanzendlmarkt werden indes fir Sonnen-
blumendl gefordert. Denn angesichts der welt-
weit niedrigeren Ernte von Sonnenblumensaat
hat sich das Angebot am Weltmarkt merklich ver-
knappt, wozu auch die anhaltend starke EU-Im-
portnachfrage beitragt. So ddrften 2004/05
knapp 700.000 tindie EU eingefiihrt werden, ein
Plus von gut 5 % gegen(iber dem Vorjahr.

ZMP -Martin Schraa



