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Liebe Leserinnen und Leser,

Ende Juni haben sich die EU-Agrarminister
auf gemeinsame Regeln fiir die Agrarreform
geeinigt. Sicher ist, dass die Regelungen weit
uber die urspriinglich vorgesehene ,,Halbzeit-
bilanz* hinausgehen. Weitreichende Ande-
rungen sind u.a. im Milchbereich vorgesehen.
Auch wenn die Einzelheiten der Umsetzung in
nationale Regelungen noch nicht bekannt
sind, muss man davon ausgehen, dass mit ei-
ner ,Annaherung an Weltmarktbedingungen
sich die Rahmenbedingungen fiir die Milch-
viehhalter insgesamt verschlechtern werden.
Zukinftig wird daher jeder Milchviehhalter
noch mehr gefordert sein, Moglichkeiten zur
Kostensenkung und Rationalisierung zu nut-
zen. Mit Berichten aus einigen vollig unter-
schiedlich gelagerten Betrieben - auch aus
dem Ausland - méchten wir hierzu Anregun-
gen geben.

Zum Thema Gentechnik méchten wir Sie tGiber
die aktuellen Entwicklungen informieren.
Weltweit steigt die Anbauflache mit gentech-
nisch veranderten Pflanzen von Jahr zu Jahr
an, wahrend hier in Deutschland und der EU
die Diskussionen und Gesetzgebungen sich
auf Zulassungsfragen, Kennzeichnung und
Rickverfolgbarkeit beschranken.

Am Beispiel Sojaschrot lasst sich sehr deut-
lich nachweisen, dass auch in Deutschland
die Gentechnik bereits Realitdt und im welt-
weiten Handel gentechnisch verédnderte Pro-
dukte heute ,,Standard“ sind.

Fiir die deutsche Landwirtschaft ist die Frage,
wie, und unter welchen Bedingungen zukiinf-
tig hier in der EU Gentechnik genutzt werden
kann, von besonderer Bedeutung. Denn wenn
die Landwirtschaft einerseits immer starker
dem weltweiten Wettbewerb ausgesetzt wird,
andererseits aber moderne Technologien
nicht nutzen kann, wird sie in eine Zwangsla-
ge geraten, die fiir viele Betriebe ein wirt-
schaftliches Uberleben unméglich macht.
Hier miissen im Interesse der Landwirtschaft
frithzeitig die Weichen gestellt und damit die
Zukunftsfahigkeit der landwirtschaftlichen
Betriebe gesichert werden.

Ihr

(ol

Dr. K. J. GroB

Weniger Glucosinolate im
Rapsextraktionsschrot

L. Bertram Reuter, 53343 Wachtberg

er Glucosinolatgehalt in der Rapssaat, im Rapskuchen und im Rapsextraktionsschrot war The-

ma einer Vortragsveranstaltung der UFOP am 27. Mai in Berlin. Hauptreferent war Dr. Wolf-
gang Schumann von der Landesforschungsanstalt fir Landwirtschaft und Fischerei Mecklenburg-
Vorpommern, der in einem von der UFOP finanzierten Projekt den Glucosinolatgehalt Gber drei
Jahre auf den verschiedenen Stufen der Rapssaat und Ragsextraktionsschrot untersucht hat.

Die beste Nachricht vorweg

600 untersuchte Proben von Rapsex-
traktionsschrot aus den 10 deutschen OI-
muUhlen ergaben im Schnitt der drei Untersu-
chungsjahre Glucosinolatwerte von 7 bis 10
Mikromol (umol/g) bei einem rechnerischen
Mittelwert von 8 pmol/g. Dieses Ergebnis
Ubertraf sogar die Erwartungen der Initiatoren
dieser Untersuchung.

Landessortenversuche um

zelne Proben mit von bis zu 30 pmol/g dabei
waren. Den offiziellen Grenzwert in der EU von
25 pmol/g Uberschritten nur 2 % der Proben.

Blick auf die Nachbarlander

Auch in England und Frankreich gibt es wie in
Deutschland Winterrapssorten mit Glucosi-
nolatgehalten unter 10 pmol/g und hohen
Kornertragsleistungen. Dort streuen die zu-
gelassenen Sorten aber auch bis Uber 20
umol. In Frankreich liegt der Glucosinolatge-

Glucosinolatgehalte

Mittelwerte in den 3 Unter-

in Deutschland suchungsjahren pmol/g

Rapssaat 12-15

Rapskuchen 20-23

Rapsextraktionsschrot 7-10

Der Hauptreferent, Dr. Schumann (links) mit
Mitarbeitern

Grof3e Unterschiede bei den
Olmuhlen

Zwischen den Rapsextraktionschroten der
einzelnen Olmiihlen treten deutliche Unter-
schiede im Glucosinolatgehalt auf (3-15
umol/g). Die Glucosinolatwerte einzelner Ol-
muhlen liegen Uber die drei Jahre sehr nied-
rig, einige konstant im Mittelfeld, andere
deutlich héher. Dr. Schumann erlauterte das
Verfahren: ,Durch die Herauslésung des Ols
aus der Saat steigt rechnerisch der Glucosi-
nolatgehalt des Schrotes auf das 1,8fache
und erreicht 22, 23 bis 25 umol/g. Im folgen-
den Toastprozess wird dann ein groBer Teil

Olschroteverbrauch leicht erh6ht

Die Deutschen Olmiihlen haben im vergan-
genen Jahr (iber 6 Mio. t Olschrote pro-
duziert, davon Uber 3,2 Mio. t Sojaschrot und
Uber 2,5 Mio. t Rapsschrot. Zusétzlich wur-
den noch 3,3 Mio. t Olschrote, vornehmlich
Sojaschrot (fast 2,5 Mio. t) importiert,

Olschrotebilanz 2002 in Deutschland
in 1.000 t

Produktion  Import  Export

Sojaschrot 3260 2474 1631
Rapsschrot 2588 284 1151
Sonnenblumen-

Sl 104 109 90
Sonstige 155 508 100
Gesamt 6107 3375 2972

der Glucosinolate abgebaut, mit Abbauraten
zwischen 85 % im gunstigsten und bis zu nur
30 % im ungunstigsten Fall®.

Dr. Mtinch von der Olmiihle Cereol in Mann-
heim berichtete, beim Toasten kdnne man mit
Temperaturen von 112 °C Abbaugrade von
80 Prozent und mehr erreichen. Die Warme-
behandlung beim Toasten beeinflusse aber
auch die Verdaulichkeit des EiweiBes, so
dass die Olmuihle das Toasten auch in der
Beziehung optimieren misse.

Futtermittelwerke konstant
unter 10 umol/g

450 untersuchte Proben des von deutschen
Mischfutterwerken in den drei Jahren ver-
wendeten Rapsextraktionsschrotes ergaben
im Durchschnitt einen Mittelwert von ca. 8
pmol/g. Das ist ein sehr niedriger Wert, der
dem entspricht, was auch bei den Warenaus-
géngen aus den deutschen Olmihlen festge-
stellt wurde.

Die Mischfutterwerke verarbeiten aber auch
Rapsextraktionsschrote aus Importlandern.
Proben aus dieser Ware ergaben hdhere Glu-

wahrend andererseits 1,6 Mio. t Sojaschrot
und 1,1 Mio. t Rapsschrot exportiert wurden.
Wéhrend Rapsschrot vornehmlich in die Nie-
derlande und nach Belgien exportiert wurde,
gingen die Sojaschrot-Lieferungen sowohl in
die benachbarten EU-Lander (Danemark,
Osterreich, Niederlande) als auch in die
MOEL-L&nder (Polen, Tschechien).

Der Olschroteverbrauch hat sich in 2002
nochmals leicht erhéht auf 6,5 Mio. t. Damit
sind die Olschrote die wichtigste EiweiBquel-
le fur alle landwirtschaftlichen Nutztiere.
Durch das in Folge der BSE-Krise verflgte
Verfltterungsverbot flr Tiermehle ist insbe-
sondere dem Sojaschrot — aufgrund seines
hohen EiweiBgehaltes und der glnstigen
Aminosaure-Zusammensetzung — eine zu-
satzliche Bedeutung in der Gefligel- und
SchweinefUtterung zugewachsen. Dies wird

cosinolatgehalte von im Schnitt 15 pmol/g.
Sie gehen in Einzelféllen bis anndhernd 40
umol/g. Es gibt aber auch deutsche Misch-
futterwerke, bei denen die Rapsextraktions-
schrote konstant und gesichert unter 10
umol/g Glucosinolat liegen. Die Kunden die-
ser Mischfutterwerke sind besonders gut
dran. ,Sie haben“, wie Dr. Schumann an-
merkte, ,bei einem Anteil von 15 % dieses
Rapsschrotes in der Schweinemast sicher
keine Probleme*.

Der direkte Draht

Die ausfiihrlichen Ergebnisse werden

von der UFOP veroéffentlicht und vor-

aussichtlich im Internet abzurufen sein.
www.ufop.de

durch die inzwischen auf 4,1 Mio. t gestiege-
ne Verbrauchsmenge bestatigt. Die deutliche
Zunahme beim Verbrauch von Rapsschrot ist
u.a. auf die Umsetzung neuer ernahrungs-
physiologischer Erkenntnisse zur Proteinbe-
wertung in der WiederkauerfUtterung zurtick-
zuflhren.

Olschroteverbrauch in Deutschland

in 1.000 t
2001 2002
Sojaschrot 4081 4103
Rapsschrot 1431 1721
Sonnenblumenschrot 242 123
Sonstige 637 563
Gesamt 6391 6510

Eiweil3futtermittel
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Reportage

Umsetzung moderner
Futterungskonzepte |n
Spitzenbetrieben!

Stephani Sterr, 72622 Ndrtingen

n Sulzbach-Laufen (Landkreis Schwabisch
Hall) befindet sich der Schwarzbunt Zucht-
betrieb der Familie Ja-
ger. Fritz Jager berich- ,,
tete am 13.06.2003 auf
der Fachtagung Tier-
produktion auf der
Burg Warberg Uber sei-
ne Erfahrungen mit der
Umsetzung moderner
Futterungskonzepte.

Familie!

Betriebsentwicklung

Im Jahr 1984 Ubernahm Herr Jager den Be-
trieb. Mit der Umstellung auf ganzjahrige
Konservierungsfutterung begann der Anstieg
der Milchleistung der Kihe. Der Einsatz einer
Voll-TMR wurde bereits 1992 angedacht und
1994 umgesetzt. Mit dieser Futterung er-
reichten die KUhe eine Milchleistung von
9000 kg Milch pro Kuh und Jahr. Die AuBen-
wirtschaft wurde zeitgleich an einen Lohnun-
ternehmer vergeben. Im Jahr 1998 wurde die
10000 kg Milchleistungsgrenze Uberschrit-
ten. Von 1984-1998 wurde die Jahrespro-
duktion von 50 000 kg Milch auf 370 000 kg
Milch gesteigert. Im Jahr 2000 wurde mit
dem Bau eines Boxenlaufstalles fir die Kihe
begonnen. Der
Stall wurde 2001
fertig gestellt und
bezogen. Fur die-
sen Stall - ein
Zweidach-Offen-
stall — erhielt Herr
Jéager im Jahr 2002
den  Tierschutz-
preis des Landes
Baden-Wurttem-

Luftaufnahme des
Betriebes Jager berg.

Meine Betriebsorganisation ist auf |
Veredelung ausgerichtet!
Person auf Entscheidungsfreudig-
keit, Zielstrebigkeit, Flexibilitdt und

Meine

Fritz Jager
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Vom Kalb zur Milchkuh!

Aufzuchtphase 1 (Trankephase)

Nach der einwdchigen Kolostralmilchphase
erhalten die Kélber flr weitere 7 Wochen ei-
nen Milchaustauscher. Ab der zweiten Le-
benswoche wird den Kalbern zusatzlich eine
spezielle Eigenmischung zur freien Aufnahme
angeboten. Die Kalber werden mit 8 Wochen
von der Milchaustauschertranke abgesetzt
und dann aus den Tiefstreuboxen in einen
speziellen Jungrinderaufzuchtstall (planbefe-
stigt mit Liegeboxen) umgestallt.

Aufzuchtphase 2 (2-6 Monate)

Die Kélber erhalten die TMR der Kuhe, Heu
sowie 1,56-2 kg Kraftfutter pro Tag. Alle Tiere
haben zudem jederzeit Zugang zur Weide.
Aufgrund der langjéhrigen Erfahrungen von
Herrn Jager fordert dieser Weidegang der
Jungrinder, die Entwicklung des Skeletts und
der Innenorgane. Ein Nebeneffekt ist dabei
die Gewdhnung der Tiere an Elektrozaune.

Aufzuchtphase 3 (6-9 Monate)

In dieser Phase erhalten die Kalber die TMR
der Klhe zur freien Aufnahme und Heu zur
Beschéftigung und Entwicklung des Pansens.

Aufzuchtphase 4 (9-15 Monate)

Die Jungrinder werden jetzt in einen Rinder-
stall mit Liegeboxen, Spalten und Auslauf
umgestallt, damit sie sich rechtzeitig an die
Haltungsform der Milchkihe gewdhnen kon-
nen. Eine Jungrindergruppe besteht aus ca.
25 Tieren. Am Ende dieser Aufzuchtphase
werden die Tiere belegt. Die Futterung in die-
sem Zeitraum erfolgt als Einheitsmischung.

100 kg Kraftfutter der Kihe
200 kg Sojaschrot/Rapsschrot
150 kg Stroh
1100 kg Maissilage
1450 kg Grassilage

Die deckfahigen Rinder (13-15 Monate)
erhalten zusatzlich noch 1 kg Kraftfutter
und 1 kg Sojaschrot.

Aufzuchtphase 5 (16-24 Monate)

Die Tiere erhalten in dieser Zeit die TMR der
Aufzuchtphase 4 (s.0.) sowie die Futterreste
der TMR der Hochleistungskihe. Je nach
Entwicklung erhalten die Rinder zusétzlich
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eine Mischung aus Soja- und Rapsschrot,
aber kein Getreide. Sicher tragende Rinder
kommen im Sommer auf die Weide.

4 Wochen vor dem Abkalben erfolgt die Um-
stellung dieser Tiere auf die TMR der Hochleis-
tungskthe und die Eingliederung in den Kuh-
stall. 8-10 Tage vor dem Abkalben erfolgt
das behutsame Anmelken der Farsen. (ca.
21). Diese Milch wird fUr die Kalber eingefroren.

Leistungen

Das Erstkalbealter der Tiere lag im Jahr 2002
bei 24,2 Monaten, bei einer Einsatzleistung
von @ ca. 38 1(28-50 | Milch). Als Momentauf-
nahme der Herde im Jahr 2002 zeigte sich
folgendes Leistungsniveau:
mittlere Milchleistung bei 37 Kihen:
11430 kg Milch

Lebendgewicht: 700 kg
Milchleistung: 45 |

Fett: 3,8 %

EiweiB: 3,3 % kg Milch aus...

1 K i 1= NEL45,1
6,80 kg Grassilage 3 OXP 449

20,80 kg Maissilage 33*
1,10 kg Melasseschnitzel
0,60 kg Gerstenstroh
1,70 kg Rapsschrot
2,70 kg Sojaschrot HP
7,00 kg
0,22 kg Schaumasil TMR
0,23 kg Schaumann — Energy

*=%TS

Energie je kg TM: 7,3 MUNEL
XF (%TM): 15,72

Kosten je Liter Milch: 9,16 Cent

Stéarke (% TM): 21,59
XP (% TM): 18,6
Zucker (%TM): 3,16
nXP (% TM): 16,08
NDF (%TM): 31,47
RNB:+ 90

ADF (%TM): 18,13

VeredlungsProduktion 2/2003

mittlere Milchleistung bei 10 Erstlaktie-
renden: 10760 kg Milch
100-Tage-Leistung:
3470 kg Milch

Die Maissilage und die Melasseschnitzel sind
in der TMR gesondert aufgefuhrt. Tatsachlich
wurden diese beiden Futtermittel jedoch ge-
meinsam siliert. Durch diese Methode konnte
die Futteraufnahme der Kuh auf einem sehr
hohen Niveau stabilisiert werden.

Zudem - und das ist besonders wichtig flr
alle Fruhkalber (erste 60 Laktationstage) und
trockenstehende Kihe (letzte 20 Tage der
Trockenstehzeit) — haben die Milchkiihe an ei-
ner separaten Stelle die Moglichkeit, Heu auf-
zunehmen.

41,5 % Winterweizen
25,0 % Wintergerste
23,0 % Mais
1,0 % Sojadl
1,0 % Rindavital Extra
1,0 % Rindavital Plus
5,0 % Rindavit TMR 91
2,5 % Schaumann — Energy

Enthalt:
14 % nXP und 7,2 MJNEL je kg TS
kg Milch aus nXP = 1,7 , aus MJUNEL
=22
RNB = - 5,2

Besamungserfolge und
Zwischenkalbezeit

Die Ergebnisse zeigen ein hohes Durchhalte-
vermégen in der Milchleistung der Milchkihe
(Tab.). Erst wenn Klar ist, dass die Kihe lang-
sam wieder Gewicht ansetzen, wird zum er-
sten Mal besamt. Als Faustzahl gilt dabei,
Milchleistung x 2,5 = 1. Mdglichkeit zur Be-
samung (Beispiel: 40 | x 2,5 = 100. Lakta-
tionstag = 1. Besamungstag). Sollte die Kuh
zu diesem Zeitpunkt immer noch Gewicht
einschmelzen, ist mit der ersten Besamung
noch weitere 4-6 Wochen zu warten.

Tab.: Hohes Durchhaltevermégen in
der Milchleistung

Jahr Besamyngoserfolge Zwist_:henkalbezeit
in % in Tagen
1996 72,7 454
1997 73,6 451
1998 78,3 464
1999 83,7 462
2000 81,6 452
2001 76,9 446
2002 78,2 460
Zusammenfassung

Der Betrieb Jager hat durch eine klare Ziel-
vorgabe und ein konsequentes Einzeltierma-
nagement die Jahresproduktion an Milch in
den letzten 15 Jahren verzehnfacht.

Dieses war nur moglich durch eine konse-
quente und intensive Kélberaufzucht, durch
den Einsatz des weltweit besten Bullensper-
mas, durch den Kuhkomfort, sowie einer
standig verfeinerten Futterung unter Bertck-
sichtigung der Milchinhaltsstoffe.

Blick in den neuen Zweidach-Offenstall

Der direkte Draht

Fritz Jager
Tel.: 0 79 76/213
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Futterfette -
sinnvoll oder

unnotige Ausgabe?

Dr. Katrin Mahlkow-Nerge,

LK Schleswig-Holstein, 24103 Kiel

Nach der Kalbung steigt der Nahrstoffbedarf der Milchkuh
sprunghaft an, wahrend die Futteraufnahme nur langsam
zunimmt. Das bedingt ca. flr die ersten 70 Laktationstage ein
mehr oder weniger stark ausgepragtes Energiedefizit. Dieses
kann haufig auch durch die Mobilisierung von Korperfettreser-

ven nicht ausgeglichen werden.

Bei einer Tagesmilchleistung von 50 kg pro-
duziert die Milchkuh 6 kg organische Sub-
stanz mit mehr als 150 MJ NEL. Daftir wer-
den Energiekonzentrationen in den Rationen
von Uber 7 MJ NEL je kg Trockenmasse er-
forderlich.  Grundvoraussetzungen  hierfUr
sind hochwertige Grundfuttermittel mit einem
Energiegehalt von > 6,3 MJ NEL/kg Trocken-
masse, energiereiche Kraftfutter sowie ein
Grundfutter: Kraftfutter-Verhaltnis von ca.
50:50 % (bezogen auf die Trockenmasse). Ei-
ner weiteren Steigerung der Energiekonzen-
tration in der Gesamtration durch hohere
Konzentrateinsatzmengen sind  dadurch
Grenzen gesetzt, dass immer durch ein not-
wendiges MindestmaB3 an Strukturwirkung
die Verdauungsprozesse des Wiederkduers
aufrechterhalten werden mussen. So sind
selbst bei hochwertigen Grund- und Kraftfut-
terkomponenten und beschriebenem Kon-
zentratanteil in der Ration von 50 % Energie-
gehalte Uber 7,3 MJ NEL/kg Rations-
Trockenmasse nicht erzielbar, es sei denn
Futterfette kommen zum Einsatz.

Futterfette weisen — je nach Produkt — einen
Energiegehalt von 18 bis 25 MJ NEL/kg auf
und sind damit die energiereichsten Futter-
mittel fur Wiederkauer. Grundsétzlich ist zwi-
schen ungeschitzten und geschitzten Fet-
ten zu unterscheiden. GroBere Futterfettmen-
gen kénnen an Wiederkauer nur in pansen-
vertraglicher Form verflttert werden.

Einsatz ungeschutzter
Fettzulagen

Fette, die im Pansen abgebaut werden, also
ungeschitzt sind, kdnnen die Pansen-Mikro-
ben negativ beeinflussen und damit die Roh-
faserverdaulichkeit beeintrachtigen. Dieses
wiederum hemmt die Grundfutteraufnahme
der Tiere mit der Folge sinkender Milchfett-
(mangelnde Rohfaseraufnahme) und -eiwei-
gehalte (durch verringerte mikrobielle Protein-
synthese). Mit der verringerten Futteraufnah-
me kann ebenfalls ein Rickgang der
Milchmenge einhergehen. Die Kapazitat zum
Fettumsatz ist sehr begrenzt. Bereits Fettge-
halte Uber 5 % in der Rations-Trockenmasse
fUhren nach Literaturangaben zu einer Beein-
trachtigung der Mikroorganismenpopulation,
einer Abnahme des Rohfaserabbaus und da-
mit einer Verengung des Essigsaure-Propi-
onsaure-Verhaltnisses. Weiterhin ist bei stei-
genden Futterfettmengen mit einem RuUck-
gang der Verdaulichkeit der organischen
Substanz, insbesondere durch eine Verringe-
rung der Verdaulichkeit der Rohfaser und des
Rohfettes, zu rechnen.

Einsatz pansenstabiler/
geschutzter Fettzulagen

Ein Schutz der Fette kann durch Verseifung
der Fettséauren mit Kalzium, durch Hértung

des Fettes oder Umhtillung der Fette oder
Ole mit pansenstabilem Protein erfolgen. Alle
Verfahren sollen bewirken, dass die Abbaura-
te des Fettes im Pansen verringert wird und
dadurch insbesondere die negative Beein-
flussung des Milchfettgehaltes unterbleibt.
Die Auswertung von mehr als 155 Milchvieh-
versuchen mit Fettzulagen zwischen 2 und
12 % in der Ration zeigt, dass die Milchfett-
gehalte beim Einsatz pansenstabiler tieri-
scher Fette bzw. pflanzlicher Ole um durch-
schnittlich 4 bzw. 6,4 g/kg Milch gegenltber
den unsupplementierten Klhen verbessert
wurden (s. Tab. 1). Im Gegensatz dazu zeig-
ten Kalziumseifen kaum einen Einfluss auf
den Fettgehalt der Milch. Die Ergebnisse aus
Versuchen mit einer Zulage von Olsaaten (Ex-
peller, Raps, Sojabohne) verdeutlichten, dass
diese im Zellverband vorliegenden ,geschitz-
ten” Fette doch im Pansen frei verfUgbar sind.
Damit nehmen Olsaaten bezlglich ihrer pan-
senphysiologischen Wirkung und ihres Ein-
flusses auf den Milchfettgehalt eine Zwi-
schenstellung zwischen den Olen und den
pansenstabilen Fetten ein.

Der  MilcheiweiBgehalt  wird  Versuchs-
ergebnissen zur Folge beim Einsatz ge-
schutzter Fette haufig gesenkt. Werden pan-
senstabile Fette eingesetzt, bleiben die nega-
tiven Auswirkungen auf die Fettsdurenzu-
sammensetzung und die Verdaulichkeit,
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insbesondere die Rohfaserverdaulichkeit,
offensichtlich aus.

Zudem stellten Wissenschaftler eine signifi-
kant verkUrzte Rastzeit, merklich intensivere
Brunstsymptome sowie einen hdheren Vita-
min-E-Spiegel im Blut der Tiere, die ge-
schitztes Fett (300 g Kalziumseifen/Tier und
Tag) erhielten, im Vergleich zu den Kontrolltie-
ren. Jungste Untersuchungen bestétigen die
positiven Auswirkungen einer Fettzulage be-
reits wahrend der letzten 3 Wochen vor der
Kalbung auf die Fruchtbarkeit.

Einsatz in der Ration

Grundsatzlich richtet sich der Einsatz von
Fremdfett nach dem Fettgehalt der Gesam-
tration. Der allgemeinen Beratungsempfeh-
lung folgend, sollte der Rohfettgehalt einer
Ration maximal 5 % betragen und beim Ein-
satz pansenstabiler Fettquellen ein Hochst-
gehalt von 6 % nicht Uberschritten werden.
Futterfette kbnnen entweder anstelle anderer
Energietréager oder als zuséatzliche Energie-
quelle genutzt werden. Fur Fette ergibt sich
ein Energiegehalt von durchschnittlich 22,7
MJ NEL/kg. Beim Einsatz von pansenstabi-
lem Futterfett ist aber generell zu beachten,
dass die Pansenmikroben diese ,pansenge-
schutzte” Energie nicht nutzen kénnen (fUr
geschutzte Fette betragt die Abbaurate im

Tab. 1: Einfliisse unterschiedlicher
Fettzulagen auf den Milchfettgehalt
(Literaturstudie CHILLIARD, 1993)

Anzahl  Milchfettge-

Fettzulage ausge- halte (g/kg)

werteter vgl. zur

Versuche ~ Kontrolle
Tierische Mischfette 22 -1,40
Pansenstabiler Rindertalg 26 +4,00*
Gesdttigte Fettsduren 10 +0,50
Kalziumseifen aus Palmal 29 +0,40
Pflanzliche Ole 8 -2,80
Olsaaten 34 -0,90
Pansenstabile pflanzliche 2 +6,40*

Ole
* statistisch signifikant (p < 0,01)

Pansen nach 24stindiger Inkubation zwi-
schen 30 und 40 %). Werden demnach Fette
im Austausch zu anderen Energietréagern, wie
z.B. Getreide, eingesetzt, fehlt den Pansen-
bakterien fur ihre Proteinsynthese die entgan-
gene Energie aus den Kohlenhydraten des
Getreides. Folglich wird weniger Mikroben-
protein gebildet.

Aus diesem Grund bietet es sich bei der Ra-
tionsberechnung an, zusatzliches Fett auch
als zusatzliche Rationskomponente zu einer
bereits fertigen Ration einzusetzen. Wichtig
durfte hierbei ein entsprechend hoher Anteil
an im Pansen unabbaubarem Futterprotein
(UDP) sein, um eine notwendige Bedarfs-
deckung an nXP zu sichern.

Bei der Rationsgestaltung unter Einsatz zu-
satzlicher Futterfettmengen ist im Allgemei-
nen folgende Zusammensetzung der Fett-
quellen zu beachten: 1/3 aus Silage, Getrei-
de, Soja-, Rapsextraktionsschrot, 1/3 aus
Rapskuchen, Vollraps, Sojabohnen (Fett in
natUrlich geschutzter Form) und 1/3 aus pan-
sengeschutztem Fett. Betragt der Fettanteil
aus pansenstabilen Fettquellen mehr als 1/3
des Gesamtfettes, kdnnte das ein Energiede-
fizit fir das Vormagensystem bewirken. Sol-
len pansenstabile Futterfette eingesetzt wer-
den, geschieht dieses Ublicherweise in einer
Menge bis 400 g wahrend der ersten 4 Wo-
chen nach der Kalbung (Frihlaktation) und
bis zu 800 g von der 5. bis zur 16.Laktations-
woche (Hochlaktation).

Fazit

Futterfette sind die energiereichsten Futter-
mittel, die der Wiederkauerfiitterung zur Ver-
flgung stehen. Umfangreiche Versuche bele-
gen, dass ihr Einsatz bei Hochleistungskthen
—je nach Einsatzhéhe und Rationsgestaltung
— zu einer Milchmengensteigerung von 1,8-
3,5 | je Kuh und Tag fuhren kann. Trotz der
positiven Effekte scheint der Einsatz von ge-
schutzten Fetten derzeit noch keine Patentld-
sung zur vollstandigen SchlieBung der Ener-
giellicke bei Hochleistungskihen zu Beginn
der Laktation zu sein, da zahlreiche Untersu-
chungen eine Senkung des MilcheiweiBge-
haltes belegen. Wenn demnach trotz
Milchmengensteigerung die insgesamt pro-

duzierte  MilcheiweiBmenge  unverandert
bleibt, ist die Frage zu beantworten, inwiefern
der Einsatz von pansenstabilen Futterfetten,
deren Preis je nach Fabrikat zwischen 66 und
75 € /dt betragt und damit bei einem Ener-
giegehalt von 22,7 MJ NEL/kg Kosten von
0,29-0,33 Cent/10 MJ NEL verursacht, wirt-
schaftlich ist. Weiterreichende Versuche soll-
ten klaren, ob speziell durch den Einsatz pan-
senstabiler EiweiBtrager in Kombination mit
geschutzten Glukosekomponenten oder Nia-
cin der Abfall des Milcheiweigehaltes abge-
fangen werden kann.

Hauptsachlich wird der Einfluss der zuge-
setzten Fettmenge auf die Milchinhaltsstoffe
von den Fermenta-
tionsprozessen im
Pansen abhangen.
Deshalb sind Fut-
terfette grundsatz-
lich nie als Aus-
gleich  schlechter
Grundfutterquali-
taten anzusehen,
sondern immer nur
in Verbindung mit
gutem  Grundfut-
ter. Nach wie vor missen hohe Gesamtfutter-
aufnahmen, insbesondere hohe Grundfutter-
aufnahmen, erzielt werden, um Hochleistung-
stiere bedarfsgerecht versorgen zu kdnnen.
Oberstes Ziel bleibt also die Bereitstellung
von energiereichen Grundfutterkonservaten
bester Géarqualitat. Darlber hinaus ist es
wichtig, dass alle eingesetzten Rationskom-
ponenten schmackhaft sind. Das gilt auch fur
eingesetzte Fette.

Nicht zuletzt ist besonders beim Einsatz zu-
satzlicher Fettquellen auf eine ausreichende
Strukturversorgung der Ration zu achten, um
die Pansenmotorik anzuregen und die Fer-
mentation im Pansen zu stabilisieren. Wenn
der Pansen nicht ,rund lauft®, hilft auch kein
zusatzliches Fett.

Der direkte Draht
Dr. Katrin Mahlkow-Nerge
Tel.: 04 31/97 97-3 32
Fax: 04 31/97 97-1 01
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Silierung im Folienschlauch

Dr. Olaf Steinhdfel, Sdchsische Landesanstalt fir Landwirtschatft,

04886 Kdllitzsch

Der Kernpunkt des Verfahrens besteht dar-
in, dass mit einer Silopresse das Futter in
einen Folienschlauch gepresst und dabei ak-
tiv verdichtet wird. Uber ein Band wird das
Gut dem Pressrotor zugefUhrt. Zur aktiven
Verdichtung existiert ein spezielles System
zur Pressdruckregulierung. Das Material kann
je nach Maschinentyp in Siloschlauche mit
verschiedenen Durchmessern und L&ngen
gepresst werden. Die verwendete
schwarz/weil3 Polyethylenfolie hat je nach
Schlauchdurchmesser eine Starke zwischen
ca. 200 und 240 pm. Je nach den Erforder-
nissen des Anwenders sind fUr alle Einsatz-

Hohe Flexibilitat bei
der technologischen Arbeitsleistung (15—
180 t/h)
der Wahl des Lagerortes (Transportopti-
mierung)
der Art des zu silierenden Gutes
der Nutzung im Uberbetrieblichen Einsatz
FUtterungseinsatz von verschiedenen Fut-
terpartien und -qualitaten
betrieblichen Veranderungen (z.B. Tierbe-
standserweiterungen oder -reduzierungen)
der Nutzung fur andere Zwecke wie Kom-
postierung und Biogaserzeugung

Schutzvorkehrungen gegen Schlauchbe-
schadigungen notwendig z.B. Vogel-
schutznetze, Einz&unung bei Weiden,
ausreichend Flache bei Fahrtwegen etc.
Schon kleine Beschadigungen haben
starke Nahrstoffveratmungen und Verderb
zur Folge.

Beste Verfahren fur
Pressschnitzel

Es gibt fUr die Pressschnitzelsilierung bisher
kein besseres Verfahren als die Folien-
schlauchsilierung, bestatigen Untersuchun-
gen aus Mecklenburg-
Vorpommern und Sach-
sen. Optimale Silierer-
gebnisse mit pH-Wer-
ten von ca. 3,5, egal ob
mit oder ohne biologi-

g gebiete und GréBenordnungen verschiedene Mdgliche Nachteile des sches Siliermittel, sowie
S Maschinentypen verfugbar (s. Tab. 1). Verfahrens Silierverluste in Bilanz-
- netzen von 2-3,5 % T™M
) Die Vorteile Uberwiegen Zeitliche Engpasse durch Abhangigkeit belegen dies eindrucks-
- vom Lohnunternehmer voll. Die Futterwertver-
E Optimale Silierbedingungen durch Subjektive Fehler des Maschinenbedien- anderung vom Siliergut
() Reduzierung der aeroben Beflllphase ers, z.B. falsche Pressdruckregulierung zur Silage war stets
n sofortigen Luftabschluss und dadurch Zu hoher TM-Gehalt des Siliergutes: ab sehr gering und konnte
(- Kaltgarung durch Sauerstoffentzug 40 % TM bei Halmfutter bzw. Silomais mit dem Zuckerabbau
@) optimale Verdichtung des Siliergutes kommt es zu Verdichtungsproblemen und zur Milchsaure begriin-

K Vermeidung von Rand- und Oberflachen- diskontinuierlichen ~ Ausbeulungen  des det werden. Die Rand- und Oberflachenver-
verlusten Schlauches. Gefahr erhdhter Atmungs- luste sind im Schlauch gleich Null. Wenn das
Sickersaftbindung im Futterstock verluste durch Lufteinschitsse etc. Siliergut mehr als 18 % TM aufweist, kann
(»Schwammwirkung*) Kleine Anschnittsflache ist fur die Silage- auch kein Sickersaft entstehen, da dieser
Verringerung von Nachgarverlusten bei entnahme arbeitswirtschaftlich nicht un- durch die besondere Wirkung der Pektine ge-
geringer Anschnittsflache problematisch bunden bleibt.

. — . . . . . Feuchtkornmais im
Tab. 2: Kérnermaissilierung mit verschiedenen Zusétzen im Folienschlauch Folienschlauch
je kg Trockenmasse

o £ - : : V'i(eorﬂf]zr;_ Trocknungskosten fur einzula-
Siliermittel pH RP NRP RNB Rfa Starke  Zucker MERind  NEL Rind verlust gernden Kérnermais  wirken
g g g g g g MJ MJ % T sich oft drastisch auf die Preis-
wurdigkeit des Produktes aus.
Erntegut 726 94 166 -12 35 737 19 13,89 8,87 Dementsprechend wird der
Silage ohne 700 397 8 163 -12 39 719 5 1385 884 8,1 Konservierung von Feuchtmais
immer stérkere Bedeutung bei-
2 | Kofasil/t 723 3,85 88 164 =2 37 715 14 13,86 8,85 43 gemessen. Hier bietet sich
3 | Kofasil/t 748 3,79 86 163  -12 34 733 14 13,90 8,88 2,8 ebenfalls die Schlauchsilierung
an. Die Sachsische Landesan-

2 g Biosil/t 71 3,90 87 163 -12 39 715 9 13,84 8,84 6,8

stalt fUr Landwirtschaft unter-

71 Schaumasilt 720 3,99 90 164

-12 36 710 13 13,84 8,84
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Zur Befiillung des Folienschlauches stehen
verschieden groBe Maschinen zur Verfligung

| Tab. 1: Uberblick iiber die verschiedenen Maschinentypen l

suchte Futterwertveran- I G 6000 G 6700 G 7000 M 7000 M 10000 |
derung und Konservie- Tunneldurch-

rungsverluste bei TESESE 8 8,9 9,10 9, 10° 114,12
Feuchtmaiskonservie- PS-Bedar

rung im Folienschlauch. Traktor* 65-90 75-125 90-160 - -
Der Mais wurde vor der

Konservierung mit einer Motor = @ ° 115/164 PS 458 PS
FeuchtmaismUihle e- . - Kette 0. Gummi- Gummi- Gummi-
mahlen und sowohl grJnit Futtertisch kel Band band band band
als auch ohne die Zuga- | tje Stunde* ~ 15-40 25-80 40-100 40-100 80-180
be verschiedener Silier- -

zusétze einsiliert (Tab. 2). min. t/Jahr 1.000 2.500 5.000 10.000 30.000

Futterwertverlust vom fri- * abhéngig vom Siliergut

schen Erntegut bis zur

Kornersilage war bei al-
len Varianten zu ver-
nachlassigen. Der Zu-
satz von Silier- bzw.
Konserviermitteln konn-
te den TM-Verlust zwar
geringfligig reduzieren,
eine Verbesserung des
Konserviererfolges oder
des Futterwertes war je-
doch nicht nachweis-
bar. Gepaart mit niedri-
gen Verfahrenskosten
(Angaben der Fa. Bag-
Budissa  Agroservice)
wird dieses Verfahren
fur die Feuchtgetreide- und Feuchtmaiskon-
servierung zunehmend interessant.

Folienschlauchsilierung auch
fur TMR?

Bei der Herstellung von Vorrats-TMR werden
komplette TMR-Mischungen hergestellt und
einsiliert. Erste Ergebnisse fur dieses Verfah-
ren liegen aus den Niederlanden, Weser-Ems
und Bayern vor. Die Luftzufuhr, die Zugabe
von leicht fermentierbaren konzentrierten Fut-
terstoffen und die Erhéhung der Pufferkapa-
zitat durch protein- und mineralstoffreiche
Futtermittel kdnnte den Silierverlauf beein-
tréachtigen. Versuche der Sachsischen Lan-
desanstalt ergaben, dass obwohl anhand der
garbiologischen Parameter ein guter Konser-
vierungserfolg bescheinigt wurde, Verluste an
TM bzw. Futterwert nicht zu Ubersehen wa-
ren. Der Rickgang des TM-Gehaltes kann

VeredlungsProduktion 2/2003

ein Indikator fur eine verstarkte Nahrstoffver-
atmung sein. Veratmet wurden dabei vorran-
gig Zucker und Stérke, was auch zu einer re-
lativen Erhdhung des Rohfasergehaltes bei-
trug. Erste Ergebnisse und Erfahrungen spre-
chen aber eher fUr als gegen das Verfahren.

Fazit

Die Folienschlauchsilierung ist ein einfach zu
beherrschendes und schlagkréftiges Verfah-
ren, welches fUr eine Vielzahl von Futtermit-
teln und -mischungen sehr gute Silagequa-
litaten bei hoher Sicherheit des Siliererfolges
erzeugen kann. Sind ohnehin Silos vorhan-
den, mussen diese auch weiterhin genutzt
werden. Bereits abgeschriebene, wenig re-
paraturbedirftige Silos sind am kostengun-
stigsten. Wenn aber ein Siloneubau geplant
ist, weil entweder die Silokapazitat nicht aus-
reicht oder die Silagequalitaten verbessert
werden mussen, sollte unbedingt die Folien-
schlauchsilierung mit in die Uberlegungen
eingezogen werden.

Praxiserfahrungen zeigen zudem, dass das
Verfahren sowohl mit ganzen als auch ge-
mahlenen Kérnern mit und ohne Silierzusatze
funktioniert.

Der direkte Draht
Dr. Olaf Steinhofel
Tel.: 03 42 22/46-1 72
Fax:03 42 22/46-1 09
E-Mail: olaf.steinhoefel@
fb08.Ifl.smul.sachsen.de

Silomaisanbau
ausgeweitet

Die Talsohle scheint durchschritten. Nach der meh-
rere Jahre andauernden rucklaufigen Entwicklung
hat sich die Anbauflache von Silomais zur Ernte 2003
in Deutschland offensichtlich ausgeweitet, teilte das
Deutsche Maiskomitee e.V. (DMK) mit.

Silomais — Anbauflache im mehrjarigen Vergleich
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Die ersten nun verdffentlichten amtlichen Schatzun-
gen wiesen einen Uberraschend hohen Anstieg um
Uber 3 % auf 1.153.200 ha aus. Aufgrund der groBen
Erntemengen im vergangenen Jahr hatten Experten
den Anbauumfang fir Silomais in Deutschland
zun&chst eher zuriickhaltend beurteilt. Bis auf Bayern
soll die Anbauflache jedoch in allen Bundeslandern
ausgedehnt worden sein. Trotz des Ruckgangs
um 0,4 % in der Anbauflache bleibt Bayern mit
283.900 ha aber das Bundesland mit der gréBten
Silomaisflache in Deutschland. Dahinter folgen Nie-
dersachsen mit 234.100 ha und Nordrhein-Westfalen
mit 125.700 ha.

DMK-Broschiire:

»Mais tiergerecht und qualitats-
bewusst veredeln"

In dieser vom Deutschen Maiskomitee
e.V. (DMK) herausgegebenen Broschi-
re werden die Zusammensetzung der
Futtermittel aus Mais, deren Einsatz-
moglichkeiten in der Fltterung der ver-
schiedenen Tierarten, die Optimierung des Futterwertes
und der Qualitatssicherung hinsichtlich der Verfahrens-
technik dargestellt.

Kosten: 3,20 € zzgl. 7 % MwSt. und Versandkosten.
Erhéltlich unter: Tel. 02 28/26 59 25, Fax 02 28/26 58 63,
E-Mail: dmk@maiskomitee.de.



Reportage

Mit einer landwirtschaftlichen Nutzflache von 14.000 ha und zur Zeit 11.000 Stick Rindvieh
ist die Betriebsgesellschaft StadtgUter Berlin mbH der gréBte Milchproduzent in Deutsch-
land. Seit 2001 ist die Stadt Berlin dabei, das Unternehmen mit seinen 8 Betriebsstatten zu ver-
kaufen. Die Flachen bleiben im Eigentum der Stadt Berlin und werden an den Betrieb verpach-

tet.
Vertrag unterzeichnungsreif

Von anfangs 50 Interessenten sind noch zwei
Bewerbergruppen im Gesprach. Favorit ist
zur Zeit eine Gruppe hollandischer Investo-
ren. Der Betrieb soll nach der Vorgabe des
Berliner Senats als Einheit verkauft werden
mit der Auflage, zwei Guter zukunftig okolo-
gisch zu bewirtschaften. Auch die Bundes-
landwirtschaftsministerin hat in dieser Rich-
tung Winsche geéauBert. Die Betriebe sind
bisher aber noch nicht umgestelit.

130 Jahre Berliner Stadtguter

Auf Vorschlag des Arztes Rudolf Virchow be-
schloss die Berliner Stadtverordnetenver-
sammlung 1873 die Einflhrung der Kanalisa-
tion und Beseitigung der Abwasser auf Rie-
selfeldern. Seitdem kaufte die Stadt 14 land-
wirtschaftliche Guter und bei der Bildung von
GrofB3-Berlin 1920 kamen weitere Gter hinzu.
Ihre Flachen wurden aber auch zur Sicherung
der Trinkwasserversorgung, als Erholungsge-

Betriebsgesellschaft Stadtgiiter Berlin
Nordgiiter ha LN

Milchkiihe Jungrinder

Albertshof 1.101 750 165

Birkholz 1.866 630 161

Joachimshof 949 2.160

Schénerlinde 1.978 1.020 279

Wansdorf 706 335 70

Siidgiiter
GroBbeeren 3.608 2.550 838

Sputendorf 1.377 391 400

WaBmannsdorf 2.700 2.120

Rinder gesamt

gesamt

14.285 5.676 6.193
11.869

biete durch einen groBraumigen Gringurtel
und als Baulandreserve genutzt.

Nach 1945 wurden die Uberwiegend auBer-
halb der Stadtgrenze liegenden Flachen als
volkseigene Guter bewirtschaftet. Die Nut-
zung von Flachen als Rieselfelder wurde in
den 70erdahren eingestellt. Nach der Wieder-
vereinigung erhielt Berlin seine Stadtguter mit
einer Gesamtfliche von ca. 20.000 ha
zurlick, einer Flache, die zu der Zeit etwa ei-
nem Viertel der GroBe Berlins entsprach.

Auf Milchproduktion
spezialisiert

Alle Betriebsstatten sind auf die Milchproduk-

tion und entsprechenden Futterbau ausge-
richtet. Getreide und Raps haben in der

_.lﬂ.r‘.-p:l w _.|_| i lka Ty ! iﬁ 5

5%

In Herden bis zu 300 Tieren sind die jungen
Rinder und tragenden Férsen von Gut Joa-
chimshof auf der Weide.

Fruchtfolge und als Verkaufsfrucht eine unter-
geordnete Bedeutung. Gut WaBmannsdorf
nutzt noch Brennrechte fir 6700 hl. Durch
Flachenriickgaben, Aufsiedlung, StraBenbau
usw. reduzierte sich die landwirtschaftlich ge-
nutzte Flache der acht StadtgUter bis heute
auf gut 14.000 ha. Mit den knapp 6000
Milchkthen und der Nachzucht (Tabelle) sind
das weniger als eine GV/ha. Grlinde fUr diese
extensive Bewirtschaftung sind die geringe
Bodenqualitat mit Bodenzahlen um 25 und
fehlende Feldberegnung.

Der 150 m lange Hauptstall in Gut Schénerlinde fasst nach
dem Umbau 800 Milchkiihe in Gruppen zu ca. 60 Tieren.

o
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FUr die funf StadtgUter im Norden werden die
Jungrinder in Joachimshof im Havelland auf-
gezogen. Von den drei Gutern im Stden ist
das Gut WaBmannsdorf auf die Jungrinder-
aufzucht spezialisiert.

Stalle im DDR-Standard

Die Stallanlagen der Guter wurden zu DDR-
Zeiten teilweise als Liegeboxenlaufstélle, teil-
weise als Anbindestélle gebaut und Anfang
der 90er Jahre zu Laufstéllen umgebaut. Al-
bertshof hat z.B. vier verlangerte L 203 an ei-
nem Verbindungsbau mit dem Melkstand.
Aufgrund der baulichen Gegebenheiten las-
sen sich die 750 Milchkuihe in mindestens vier
Haltungsgruppen aufteilen, so dass problem-
los von einer Abruffutterung auf eine TMR-
Fltterung umgestellt  werden  konnte.
Schwerpunkt der vergangenen Jahre war die
Verbesserung des Kuhkomforts, u.a. durch
den Ausbau der Fenster und den Einbau von
Curtains und Tunnelliftern im Stall. Auch in
Joachimshof wird so ein Standard-Stalltyp
(18 x 80 m) fur die Rinderaufzucht als Lauf-
stall genutzt. In GroBbeeren stehen die 2.750
Milchkihe in einer kompakten Stallanlage.

VeredlungsProduktion 2/2003

Sie ist 300 m lang und 130 m breit. Dort hat
man alle Seitenwande rausgebrochen, die
automatischen Curtains schrag vorgebaut
und 60 GroBlufter zu 40.000 cbm Stunden-
leistung installiert, um in den Sommermona-
ten ein akzeptables Stallklima zu haben.

Verdrangungskreuzung mit
Holstein-Friesian

Die auch in den Stadtgutern zu DDR-Zeiten
gehaltenen Kuihe der SMR-Rasse hatte
schon einen Holstein-Frisian-Anteil von Uber
50%, der heute durch konsequente Verdran-

Gut GroBbeeren steuert das Stallklima auto-
matisch mit Jalousien und GroBliiftern.
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gungskreuzung bei 90 bis 95 % liegt. Alle
Stadtguter nutzen ausschlieBlich die kinstli-
che Besamung. Die Anlagenleiter wahlen
beim Rinderzuchtverband Berlin-Branden-
burg (RBB) das Sperma aus. In einigen Be-
trieben wird die Besamung durch Besamung-
stechniker des RBB durchfihrt. Die Guter
GroBbeeren und Joachimshof haben eigene
Besamungstechniker.

Hochleistung und Melktechnik

Die 5.676 Milchkihe haben eine Jahreslei-
stung von knapp 7.800 Litern, so dass die
Berliner Stadtglter ihre Milchquote von
45.286 t bei 4,22 % Fett anndhernd ausfll-
len. Auf der Liste der 100 Besten des Lan-
deskontrollverbandes finden sich mehrere
KUhe aus den Stallen der Stadtguter mit Gber
15.000 Litern. Im Gut Wansdorf stehen mehr
als ein Drittel der Kuihe mit einer Milchleistung
Uber 10.000 kg.

Gut GroBbeeren hat fiir die 2750 Milchkiihe
ein 60er und ein 40er Melkkarussell.

Zwei der Betriebe haben Melkkarusselle,
GroBbeeren eines mit 60 Melkplatzen, ein
zweites mit 40 Melkplatzen. In Gut Birkholz
hat die Betriebsgesellschaft 1995 ein Karus-
sell mit 36 Melkplatzen gebaut. Zwei Betriebe
haben Parallelmelkstande mit 2 x 20 Melk-
platzen, die 1993 gebaut wurden und die an-
deren melken in normalen Fischgraten-
Melkstanden.

Ration fiir Hochleistungsgruppe

om e e Ve G
Maissilage 36,8 7,80 21,21 2,50
Grassilage 46,8 4,45 9,50 4,00
CCM 67,3 3,03 4,50 5,00
Sojaschrot 44/7 89,0 2,13 2,40 21,00
Rapsexpeller 88,0 2,02 2,30 14,00
Riibenmelasse 77,0 0,92 1,20 10,00
Ausgleichfutter 1,64 1,80 24,23
22,00 42,91
Preis fir 252

Tagesration €

NEL MJ 156,53
Rohprotein g 3882,42
NXP g 1379,02
RNB g 102,22

Selbstfahrender Futter-Misch- und Verteilwa-
gen vor Maissilage in AG-BAG-Folienschlédu-
chen auf Gut Schénerlinde (www. ag-bag.de)

Molkereibelieferung

Alle Stadtguter liefern ihre Milch an die zur
Campina AG gehodrenden Molkereistandorte
Elsterwerda und Prenzlau, die ihre Milch und
die Milchprodukte im Rahmen der verschie-
denen Marken der Campina AG (u.a. ,Mark
Brandenburg® und ,Landliebe”) vertreiben.
Die Milch wird taglich abgeholt, allein vom
groBten Betrieb Gut GroBbeeren sind das zur
Zeit taglich fast 60 t Milch der Klasse S. Fur
die ununterbrochene hohe Qualitat ist das
Gut von der DLG pramiert worden.

Der direkte Draht
Betriebsgesellschaft
Stadtgiter Berlin mbH
Frankfurter Allee 73 C - 10247 Berlin
Tel.: 0 30/46 79 44 11
E-Mail: h.wahlers@stadtgueter-berlin.de




Lagerung

Getreide gezielt konservieren

Dirk Albers, Versuchsstation Infeld LK Weser-Ems, 26954 Nordendamm

Erntefrisches Getreide bedarf in der Regel
einer Behandlung, um lagerfahig zu sein.
Hierflr bieten sich mehrere Konservierungs-
verfahren an.

Insbesondere fUr Rindvieh haltende Betriebe
ist es in der Regel einfacher und kostengtin-
stiger, eigenes oder erntefrisches Zukaufge-
treide mit Zuséatzen von organischen Sauren
zu konservieren. Fur die Verfutterung bedarf
das Getreide immer einer Behandlung, die
die Kornschale zumindest teilweise zerstort
und den Starkekdrper fir Verdauungssafte
abbaubar macht. Grobes Quetschen oder
Vermahlen reichen hierbei aus. Je nach Ra-
tionsgestaltung und Futterungstechnik kann
eine grobe Bearbeitung sogar von Vorteil
sein, da die Stérke nicht so schnell abgebaut
und damit der pH-Wert im Pansen nicht so
schnell und stark gesenkt wird.

Bei der Feuchtgetreidekonservieurng bietet
sich an, das Getreide unmittelbar nach der
Ernte mit mobilen Quetschwalzen oder Mahl-
und Mischanlagen sowie herkdmmlichen
CCM-Muhlen zu bearbeiten und gleichzeitig
das Konservierungsmittel zu dosieren. Die
Durchsatzleistungen betragen je nach Ver-
fahren 20 bis 50 t/Stunde. Wichtig ist die un-
mittelbare Verarbeitung nach der Ernte, da
feuchtes Getreide sich im Zwischenlager
schnell stark erwarmt, was neben Nahrstoff-
verlusten vor allem auch zu einer drastischen
Vermehrung von Schadorganismen (Pilzen,
Hefen, Bakterien) und deren Giftstoffen flhrt.
Soll eine Zwischenlagerung erfolgen, sollte
bereits die frisch geerntete Ware sofort mit
Hilfsstoffen konserviert werden.

Tab.: Aufwandmengen fiir Propionsaure

Getreide- Aufwandmenge (I/dt Originalware) bei Lagerdauer
feuchte (%) ~ 1-3 Monate ~ 3-6 Monate ~ 6-12 Monate
16 0,45 0,50 0,55
18 0,50 0,55 0,65
20 0,55 0,65 0,75
22 0,65 0,75 0,85

Sauren gezielt einsetzen

Bei der Feuchtgetreidekonservierung kom-
men hauptsachlich organische S&uren wie
Propion- und Ameisenséure sowie deren Sal-
ze als Granulate zum Einsatz. Obwohl die
Séureprodukte relativ hohe variable Kosten
verursachen, halten sich die Gesamtkosten
des Verfahrens in Grenzen. Die erforderlichen
Applikationstechniken sind recht einfach und
werden meistens Uberbetrieblich angeboten.
Zudem hat die Propionsaure einen hohen
energetischen Futterwert flr den Wiederkau-
er, da sie direkt im Vormagensystem verwer-
tet werden kann. Die einzusetzende Saure-
menge richtet sich nach angestrebter Lager-

dauer und Feuchtegehalt des Getreides
(Tab.). Bei vermahlenem oder gequetschtem
Getreide sollte erfahrungsgemal jeweils ein
Sicherheitszuschlag von 0,2 %-Punkten vor-
genommen werden. Vor allem bei langerer
Lagerdauer sollte die erforderliche Dosier-
menge nicht unterschritten werden. Ansons-
ten droht besonders bei feuchtem Getreide
(20 % Feuchte) nach einigen Wochen eine
Temperaturerhdhung einhergehend mit ei-
nem Verderb durch die dramatische Vermeh-
rung von Schadorganismen. Die jeweiligen
Dosierempfehlungen fUr die verschiedenen
Konservierungshilfsstoffe sind grundsatzlich
einzuhalten.

Harnstoff oder Atznatron
beimengen

Weitere Moglichkeiten der Feuchtgetreide-
konservierung sind Beimengungen von Fut-
terharnstoff oder Atznatron. Beim Einsatz von
Futterharnstoff sollte das Getreide mdglichst
feucht sein, um die chemische Umsetzung in
Gang zu bringen. Mindestfeuchten von 20 %
sollten nicht unterschritten werden. Anson-
sten ist das Getreide mit 0,5 | Wasser/dt zu
befeuchten, damit der gleichmé&Big verteilte
Harnstoff wirken kann. Die Aufwandmenge je
dt Getreide liegt bei 2,0 bis 2,5 kg Harnstoff
in Form von Prills. Die Getreidestapel sind mit
einer Folie mindestens 4 Wochen luftdicht
abzuschlieBen, damit das entstehende Am-
moniak nicht entweicht und seine konservie-
rende Wirkung entfalten kann. Der Vorteil des
Harnstoffeinsatzes liegt in dem gleichzeitigen
Einbringen einer Stickstoffquelle fur die Pan-
senmikroben, was sich insbesondere bei
Mastviehrationen bewahrt hat. Problematisch
kann die spatere Verabreichung sein, da sich
Klumpen bilden kénnen, womit die Riesel-
fahigkeit des Getreides abnimmt.

Maoglich ist auch die Feuchtkonservierung mit
Atznatron. Die Aufwandmengen liegen bei
3,5-4,0 kg/dt Getreide. Auch hierbei sollte
das Getreide mit mindestens 22-25 % mog-
lichst feucht sein. Eine weitere Zerkleinerung
ist nicht erforderlich, da das Atznatron die
Getreidekorner aufschlieBt. Bei diesem Ver-
fahren muss absetzig gearbeitet werden. Vor
der eigentlichen Einlagerung muss das Ge-
treide einige Zeit zwischengelagert werden,
damit der chemische Aufschluss ordnungs-
geman ablauft und entstehende Warme ent-
weichen kann. Auch aus zeitlichen Grinden
ist dieses Verfahren hauptsachlich fur kleine-
re Tonnagen geeignet. Der Vorteil des soge-
nannten ,Sodagrain“ liegt darin, dass die
Stérkeverdauung mehr in den Darmbereich
verlagert wird, was durchaus positive Effekte
hinsichtlich der Energieversorung hat.

Der direkte Draht
Dirk Albers
Tel.: 0 47 31/93 32 29
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Rentabilitat in der Schweinemast

Einfluss der taglichen Zunahmen
Bernhard Kiloth, LWK Westfalen-Lippe, 48653 Coesfeld

Ein wesentlicher Einflussfaktor in der Mast
sind die taglichen Zunahmen. Wenn man
die ausgewerteten Mastbetriebe in funf Leis-
tungsgruppen einteilt, wird das unterschiedli-
che Zunahmeniveau, mit seinen Auswirkun-
gen auf die Produktionskosten und den Un-
ternehmergewinn, deutlich.

In den eingeteilten Leistungsgruppen bewe-
gen sich die durchschnittlichen taglichen Zu-
nahmen zwischen 650 und 812 g. Es gibt in
den Betrieben viele Ursachen fiir diese gro3e
Spannbreite. Die unterschiedlichen baulichen
Voraussetzungen spielen neben der Produk-
tionstechnik und dem Gesamtmanagement
des Betriebsleiters eine groBe Rolle. So liegen
z. B. Betriebe mit SensorfUtterung bei den
Zunahmen im Durchschnitt rund 20 g Uber
dem Zunahmeniveau der FlUssigfutterungs-
betriebe am Quertrog.

Korrelation Mastverluste und
Futterverwertung

Die Unterteilung in Leistungsgruppen macht
deutlich, dass die tégliche Zunahme sehr eng
korreliert mit den Mastverlusten und der Fut-
terverwertung. Die vorgenommene Untertei-
lung zeigt, dass mit einer Erhdhung der tagli-
chen Zunahmen eine Verbesserung der Fut-
terverwertung und der Futteraufnahme ver-
bunden ist. So verbessert sich die Futterver-
wertung in Abhangigkeit zur Steigerung der
taglichen Zunahme von 1:2,96 auf 1:2,85.
Gleichzeitig steigt der Futterverbrauch von
1,72 auf 2,32 kg je Tier und Tag.

Hohe tagliche Zunahmen sind nur zu erzielen,
wenn wahrend der Mastperiode eine hohe
Futteraufnahme je Tier und Tag erreicht wird.
Futteraufnahmen von unter 2 kg je Tag lassen
lediglich Tageszunahmen von 600 bis 650 g.
zu. Mit einer Futteraufnahme von 2,3 kg sind
Tageszunahmen von Uber 800 g erreichbar.
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Hohe Mastleistungen sind jedoch nur mit ge-
sunden Bestanden zu erreichen.

Gesundheitsstatus wichtig

Den Gesundheitsstatus kann man an der Ver-
lustquote messen. Die Ubersicht zeigt, dass
mit steigenden Zunahmen in der Tendenz
eine Reduzierung der Mastverluste verbun-
den ist. Die Leistungsgruppe mit durch-
schnittlich 650 g tagliche Zunahme weist eine
Verlustquote von 4,72 % aus. Dieser Wert ist
flr eine leistungsfahige, rentable Schweine-
mast absolut zu hoch. Betrachtet man die
Leistungsgruppen mit durchschnittlich 812 g
tagliche Zunahme, so liegt in dieser Gruppe
die Verlustrate bei durchschnittlich 3,11 %
deutlich niedriger. Hier zeigt sich, dass die
Verlustrate, die sich durch die Circoproble-
matik insgesamt angezogen hat, einen er-
heblichen Einfluss auf das Leistungsniveau in
der Mast ausUbt.

Ferkelbezug — zentrale Rolle

Anteil Ferkel aus einem Betrieb, desto besser
sind die Mastleistungen. Betrachtet man das
wirtschaftliche Ergebnis, die Produktionsfak-
toren je kg Schlachtgewicht und den Unter-
nehmergewinn ist folgendes festzustellen; in
der Gruppe mit durchschnittlich 650 g tagli-
cher Zunahme lagen die Produktionskosten
bei 1,49 € je kg Schlachtgewicht. Es wurde
kein Unternehmergewinn erzielt. In diesen
Betrieben entstand ein Verlust von 0,55 € je
Mastplatz. Fur die Gruppe mit durchschnitt-
lich 812 g téaglicher Zunahme weist die
Vollkostenrechnung Produktionskosten von
1,43 € je kg Schlachtgewicht aus. Bei einem
um 0,2 hoheren Umtrieb betrug der Unter-
nehmergewinn in dieser Gruppe 10,11 € je
Mastplatz.

Der direkte Draht
Bernhard Kloth
Tel.: 025 41/9 10 48
Fax: 0 25 41/9 10 33

&

Als weiteres spielt der Ferkel- Zunahme g bis 680  680-720 720-760 | 760-800
bezug zur Errechnung hoher ;
Mastleistungen eine zentrale Ferkelgewicht kg 2158 28,07
Rolle. Hohe Mastleistungen Mastendgewicht kg 11805 11891
sind nur mit gesunden Fer-
keln, einer einheitlichen Gene- Futterverwertung 1: 2,96 2,94
tik, gleichem Alter und glei- = ygjiche Zunahme g 650 702
chem Einstallgewicht mog-
lich. Betrachtet man den Fer- Masttage 139 129
kelbezug, so ist der Anteil der Tierverluste % 472 4,04
Master, die die Ferkel aus ei-

Umtriebe 2,31 2,47

nem Betrieb beziehen in der
Leistungsgruppe mit durch-
schnittlich 812 g taglicher Zu-

Futterverbrauch kg Tier/Tag 1,92 2,06

nahme, deutlich hoéher, als in
der Gruppe mit durchschnitt-
lich 650 g taglicher Zunahme.
Zusammenfassend kann man

Futterkosten €/kg Zuwachs 0,49 0,49
Tierarzt/Medikamente €/MS 2,17 1,87
Produktionskosten €/kg SG 1,49 1,45

dazu feststellen, je hdher der

Unternehmergewinn €/Platz -0,55

10,42

Okonomi

liber 800



FUtterung

Eigenmischungen fur Sauen
und Ferkel untersucht

Detlef GroB, Fachstelle fiir Tierhaltung und Futterbau, Altenkirchen

Naoh Auswertungen der LWK Westfalen-Lippe haben Schweinehalter, die Eigenmischungen
in der SchweinefUtterung einsetzten, in den letzten Jahren deutlich geringere Futterkosten
und héhere Deckungsbeitrage aufzuweisen als ihre Kollegen, die Zukaufsmischfutter verwende-

ten.

Wenn viel eigenerzeugtes Getreide auf dem
Betrieb selbst gelagert und verarbeitet wer-
den kann, wird die eigene Mischung von
Hause aus besonders gunstig. Wenn dann
noch der Tierbestand eine verntnftige Ausla-
stung einer eigenen Mahl- und Mischanlage
zuldsst und die Zukaufskomponenten (z.B.
Sojaextraktionsschrot, Mineralfutter oder Er-
géanzungsfutter) in guter Qualitat preisglinstig
bezogen werden kdnnen, ist die eigene Mi-
schung sicherlich sehr wettbewerbsfahig.
Ein weiterer Vorteil der Eigenmischung be-
steht darin, dass das selbst erzeugte Futter
bekannt ist — Getreidesorten, Dingung und
Pflanzenschutz sowie Ernte und Lagerung
sind nachvollziehbar. Damit sind Transparenz
und Ruckverfolgbarkeit der hofeigenen Mi-
schung gut maglich.

In sensiblen Phasen, wie etwa nach dem Ab-
setzen der Ferkel, kann es jedoch durchaus
sinnvoll sein, Zukaufsmischfutter einzuset-
zen, weil man die nétigen hochwertigen Zu-
kaufskomponenten, wie z.B. Milchprodukte

oder aufgeschlossenes Getreide aufgrund
der geringen Bezugsmenge nur sehr teuer
einkaufen wird.

In 41 Eigenmischungenn (2002/03) wurde
der Rohproteingehalt der Futtermischungen
untersucht, ebenso bei fast allen der Lysinge-
halt. Die Empfehlungen zur Hohe des Roh-
proteingehaltes wurden in der Ferkelerzeu-
gung weitgehend eingehalten, bei einigen Mi-
schungen wurden aber doch sehr niedrige
Rohproteingehalte  festgestellt.  Ursachen
hierfUr kdnnen niedrige Rohproteingehalte im
eigenen Getreide oder ein zu geringer Antell
von Sojaextraktionsschrot in der Mischung,
aber auch eine Partie Sojaschrot minderer
Qualitat sein. Dem ist im Einzelfall nachzuge-
hen.

15 % Rohprotein sollten in Mastmischungen
und in Mischungen flUr sdugende Sauen nicht
unterschritten werden, auch wenn die wich-
tigsten Aminos&uren Lysin, Methionin, Threo-
nin, Tryptophan synthetisch ergénzt werden,
da sonst die anderen Aminosauren leistungs-
begrenzend werden.

Ergebnisse der
Futtermitteluntersuchung

Beim Lysingehalt zeigte sich ein etwas ande-
res Bild. In den Ferkelaufzuchtmischungen,
die generell mit Lysin- und z.T. Methionin-
und Threonin-haltigem Mineralfutter erstellt
wurden, um den Rohproteingehalt der Mi-
schung unter 20 % zu halten, werden nicht
bei allen die Empfehlungen zum Lysingehalt
erreicht. 2 Analysen zeigten deutlich zu gerin-
ge Lysingehalte (0,87 % bzw. 0,74 %) flr eine
Ferkelmischung — dies lag bei dem einen an
einem zu niedrigen Lysingehalt im Mineralfut-

Fiir die bedarfsgerechte Zusammenstellung
hofeigener Futtermischungen ist eine regel-
méBige Untersuchung erforderlich

ter, beim anderen an der falschen Auswahl
des Mineralfutters.

Da in den Betrieben nach dem Absetzen z.T.
zunachst ein Starterfutter eingesetzt wird,
kommt die untersuchte Eigenmischung fur
Ferkel erst spater zum Einsatz, so dass dann
auch z.B. 1,05 % Lysin noch in etwa bedarfs-
deckend sein kdnnen.

Die untersuchten Mischungen fir sdugende
Sauen weisen in der Mehrzahl zu geringe Ly-
singehalte auf, was sich negativ auf die Sau-
geleistung auswirkt. 0,9 bis 1,0% Lysin sollte
man hier anstreben.

Der Threoningehalt wurde nur in 3 Mischun-
gen untersucht und lag mit 0,60-0,67 % im
angestrebten Verhaltnis zum Lysingehalt.

Der Energiegehalt von Ublichen getreideahn-
lichen Eigenmischungen liegt je nach Weizen-
anteil recht stabil bei 13,0 bis 13,4 MJ ME,
dies wurde auch bei 4 auf Energiegehalt un-
tersuchten Mischungen so bestétigt. Zu die-
sen Energiegehalten passen die analysierten
Rohprotein- und Lysingehalte.

Bei einigen Mischungen wurde auch der Ge-
halt an Vitamin E bestimmt, die Ergebnisse
reichten in Ferkelmischungen von 100-159
mg Vit. E/kg — die Empfehlung liegt bei 50—
100 mg und in Sauenmischungen von 48—
91 mg Vit. E/kg - die Empfehlung liegt bei 40—
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80 mg. Die Mischungen waren also ausrei-
chend bis gut mit Vitamin E ausgestattet.
Interessante Ergebnisse brachte auch die
Untersuchung auf die Spurenelemente Kup-
fer und Zink. Da von beiden Elementen eine
wachstumsfordernde und darmstabilisieren-
de Wirkung, vor allem in der Ferkelaufzucht,
ausgeht, werden sowohl Kupfer als auch Zink
Uber die Mineralfutter z.T. reichlich einge-
mischt.

In den Ferkelmischungen fanden sich daher
61-139 mg/kg Kupfer sowie 107-219 mg/kg
Zink. Dabei wurden die futtermittelrechtlich
erlaubten Hochstgehalte von 175 mg Kupfer
(fir bis 16 Wochen alte Schweine) und 250
mg Zink/kg aber nicht Uberschritten. Recht
hohe Zinkgehalte waren auch in den Mi-
schungen fur Zuchtsauen zu finden, die Kup-
fergehalte Uberschritten z.T. den zulassigen
Hochstwert von 35 mg/kg — wohl durch
Uberdosierung von Mineralfutter in der Mi-
schung.

Neue Hochstgehalte fur Kupfer
und Zink

Die EU plant, die futtermittelrechtlich zugelas-
senen Hochstgehalte von Kupfer und Zink
auf generell 25-30 mg/kg Kupfer und 100-
120 mg/kg Zink zu senken. Dies soll die Gul-
lebelastung mit Schwermetallen senken,
fihrte aber in Versuchen der Tierérztlichen
Hochschule Hannover zu Leistungsein-
buBen. Wie darauf in der Rationsgestaltung

Stalltafeln fur Sauen

Interessierte Landwirte kdnnen sowohl die
kostenlosen Sauenkarten aus Pappe als
auch die Plastikstalltafeln zu folgenden
Konditionen anfordern:

bis 50 Stick 1,00 €/Stlck inkl. MwSt.

50-100 Stick 0,90 €/Stlck inkl. MwSt.
Uber 100 Stlick 0,80 €/Stlck inkl. MwSt.

Bestellung bitte an: Verband Deutscher
Oelmiihlen e.V., Am Weidendamm 1A,
10117 Berlin, Fax: 0 30 / 72 62 59 99
E-Mail: gross@oelmuehlen.de

Empfehlung fiir Ferkelaufzucht und
Sauen

Rohprotein %

Ferkelaufzucht : Empfehlung bei 13,2-13,4 MJ ME

1,10- 20175 100-150
1,20 max. 175  max. 250

Séugende Zuchtsauen:
Empfehlung bei 13,0-13,4 MJ ME

10-35 50-150
max. 35 max. 250

Lysin %  Kupfermg Zink mg

17,0-18,5

15,5-17,5 0,9-1,0

Tragende Zuchtsauen:
Empfehlung bei 11,8-12,2 MJ ME

10-35 50-150

13,0-15,0 max.35  max. 250

0,6-0,7

reagiert werden kann, mussen weitere Versu-
che noch zeigen.

Auch beim Spurenelement Selen wurden z.T.
deutlich héhere Gehalte (bis 0,75 mg/kg) als
empfohlen (0,2-0,4 mg/kg) bzw. zulassig (0,5
mg/kg) gefunden. Die Grenze zur toxischen
Wirkung — also zur Selenvergiftung, die beim
Schwein bei ca. 5-7 mg/kg liegt, wurde aber
bei weitem nicht erreicht.

Untersuchungen ftr
Eigenmischungen wichtig

Um bei der Zusammenstellung von hofeige-
nen Futtermischungen die eingesetzten
Komponenten in ihren Nahrstoffgehalten
richtig einschatzen zu kdnnen, sollten diese
auch regelmaBig untersucht werden. Das ho-
feigene Getreide sollte man nach der Ernte
nach der NIRS-Methode untersuchen lassen,
da die Rohprotein- und Lysinwerte z.B. in Tri-
ticale und Weizen in den letzten Jahren viel-
fach niedriger lagen als die in den DLG-Tabel-
len angegebenen Werte.

Wer Sojaschrot einsetzt, sollte mind. zweimal
jahrlich eine Probe untersuchen lassen. Das
Gleiche gilt fir Erganzungsfutter.

Der direkte Draht
Futtermittelpriifring
Westerwald-Taunus

Tel.: 0 26 81/40 31

Schweine Report '02

Die Auswertungen der verschiedenen Schweine-Er-
zeugerringe geben immer wieder AuskUnfte Uber in-
teressante Trends in der Schweinehaltung und Ftte-
rung. Nachstehend sollen einige Beispiele aus den Er-
gebnissen der Schweinespezialberatung Schleswig-
Holstein vorgestellt werden.

Phasenfltterung

Im Gegensatz zur Einphasenfitterung, d.h. Einsatz ei-
ner Futtersorte wahrend der gesamten Mastperiode,
haben die Betriebe mit einer zweiphasigen oder drei-
bzw. mehrphasigen Futterung deutlich hohere tagliche
Zunahmen. Bei der Mehrphasenfltterung, zum groB-
ten Teil handelt es sich um die Dreiphasenfitterung,
wurde eine tagliche Zunahme von 771 g bei einer Fut-
terverwertung von 1 : 2,87 erreicht.

Dieses zeigt, dass der Einsatz von zwei oder drei Fut-
tern wahrend der Mastperiode sichere Mastleistungs-
ergebnisse erbringt. Diese Verfahren sind weiterhin fur
die Rentabilitat der Schweinemast von besonderer
Bedeutung, weil hohe téagliche Zunahmen verbunden
mit geringem Futteraufwand je kg Zuwachs und Mus-
kelfleischanteile von etwa 56 % realisiert werden mus-
sen.

Phasenfitterung einphasig ~ zweiphasig ~ mehrphasig

Anzahl Betriebe Stiick 22 268 i

Mastplatze je Betrieb Stiick 920 809 1.131
Verluste % 3,06 2,95 2,75
tagl. Zunahme g 703 733 771

Futterverwertung 1:kg 3,02 2,91 2,87
Futteraufnahme je Tag kg 2,12 2,14 2,21

Futterpreis je dt stand. £ 17,88 18,21 18,21
Futterkosten je kg Zuwachs stand. € 0,54 0,53 0,52
DKfL je Schwein stand.* € 15,51 17,46 18,48
DKL kg Zuwachs stand.* £ 0,17 0,19 0,20
DKfL je Platz stand.* € 39,71 45,12 50,05

* Verkaufserlos, Ferkelpreis und Futterpreis standardisiert

Der 78-seitige Report ist gegen Schutzgebir von 12 €
erhaltlich bei:

LK Schleswig-Holstein

Tel.: 04 31/97 97-2 46

Fax: 04 31/97 97-1 20

E-Mail: khdeerberg@lksh.de



t— Hitzestress muss nicht sein

Prof. Wolfgang Bluscher, 53115 Bonn

ei Hitzestress kann das Tier seinen Warmehaushalt nicht mehr passiv regulieren und die

Warme Uber die Haut und die Atemwege nicht mehr in dem MaBe abgeben, wie es fur hohe
Leistungen notwendig ist. Die Tiere reagieren auf Hitzestress mit verschiedenen Anpassungsme-
chanismen: verkurztes, schnelleres Atmen, vermehrte Wasseraufnahme, Verweigerung der Fut-
teraufnahme. Besonders ferkelflhrende Sauen reagieren auf Hitzestress mit einem starken Ein-
bruch der Milchleisutng; aber auch Mastschweine lassen in ihrer Leistung nach.

Haltung

Bauliche und technische
Ursachen fur Hitzestress

Ein massives Gebaude bietet keinen generel-
len Schutz vor Hitze. Es wird eine gute War-
medammung bendtigt, um den Warmeein-

setzt. Deren Forderleistung ist stark druckab-
hangig. Setzt die Anlage dem Ventilator einen
héheren Stromungswiderstand entgegen als
geplant, wird der gewtnschte Luftdurchsatz
nicht erreicht (Prifung durch einen Fach-
mann!).

Tab. 1: Optimalbereich und Grenzwerte bei
Temperatur und rel. Luftfeuchtigkeit (Schwein)

trag zu minimieren. Helle Dachflachen oder
Gebadudebewuchs mit Efeu oder wildem
Wein sind warmetechnisch im Sommer posi-
tiv zu bewerten. Technische Ursachen fur Hit-
zestress liegen meistens in der zu geringen
Luftleistung der Liftungsanlage bzw. zu klei-
nen freien Querschnitten bei freien bellfteten
Gebauden.

Die Ursachen fiir hohe Strdomungswiderstande
kénnen unterschiedlich sein: in der Regel sind
die Strémungsgeschwindigkeiten in den Luft-
kanalen zu groB3 bzw. die durchstrémten Quer-
schnitte zu Klein dimensioniert. In den Zuluft-
kanalen sollte eine Stromungsgeschwindigkeit
von 4 m/s nicht Uberschritten werden. Bei der
Abluftgestaltung mussen die Genehmigungs-
auflagen eingehalten werden. Besteht keine
Notwendigkeit, mehr als 7,0 m/s Abluft-Aus-
trittsgeschwindigkeit  einzuhalten, darf es
durchaus weniger sein. Jede Engstelle er-
zeugt Gegendruck und eine verminderte Luft-
forderleistung. Ebenso kritisch sind Umlen-
kungen und Ubergangslose Verengungen in
den Luftkandlen zu bewerten. Auch abgela-

Den Luftdurchsatz steigern

Im zwangsbelUfteten Stall werden Ublicher-
weise Niederdruck-Axialventilatoren einge-

Produktionsstufe Stalllufttemperatur gerter Schmutz und Staub in der Liftungsan-
unter Grenz-  Optimal- lage mindern den Luftdurchsatz. Schutzgitter
wert°C  bereich” °C der Ventilatoren sowie die Innenseiten der
Ferkelfiihrende Zuchtsau, 18 19-21 Lochplatten sollten regelmaBig (moglichst
Abferkelstall nach jedem Durchgang) gereinigt werden.
i 2) .
Iierkel bis 2 Wochen 28 30-33 Zulufthhrung gUnstig
Uber 2-4 Wochen 247 26-30 gestalten
Dl 20 22-26 Im Sommer sollte moglichst keine Frischluft
Uber 8-12 Wochen 18 22-20 aus dem Dachraum angesaugt werden.
e e e Dachréu‘me sind in der Regel nicht ausrgi—
Zuchtsau, Zuchteber, Jungeber 12 15-22 chend hinterliiftet, so dass groBe Warmeein-

Jungschwein im 4. und
5. Lebensmonat, Mastschwein 14 18-22
ab 4. Lebensmonat

trage unvermeidbar sind. Ideal ist eine Aus-
wahlmaoglichkeit fur die Frischluftansaugung
mit Hilfe einer Stellklappe:

im Winter aus dem Dachraum

1) Bei Einstreu diirfen Temperaturen um 2 Kelvin tiefer angesetzt werden;
2) Als Zonenbeheizung im Ferkelnest

im Sommer direkt von AuBen (aus einem

schattigen Bereich)
Die Luft sollte durch einen Vorraum oder Zen-
tralgang geleitet werden, damit bei niedrigen
Luftraten starker Wind nicht zu einem Problem
wird. Ist eine solche Luftfihrung nicht moglich,
sollte bei direkter Ansaugung keinesfalls auf
Prallplatten verzichtet werden. Besonders ge-
ring sind die Luftgeschwindigkeiten bei ganz-
flachigen Porendecken aus zementgebunde-
nen Holzfaser-Platten. Hinzu  kommen
schmutzbedingte Verminderungen der Luft-
leistung. Der Einsatz nachtraglicher Frischluft-
elemente kann hier helfen, die gewtnschte
Sommerluftrate wieder zu erreichen.

Einsatz von Kuhltechnik

Eine nicht unerhebliche Kuhlungswirkung hat
die bodenparallele Zuluftfiihrung z.B. bei der
Unterflur-Futtergangsliftung. Bei der Passa-
ge durch die im Boden verlegten Frischluft-
kanale kihlt sich die Luft leicht ab (2 bis 3 °C
sind erreichbar). Viele Betriebe verschaffen
ihren Tieren Erleichterung, indem sie eine Ver-
dunstungs-Kuhlung mit offenen Wasser-
flachen im Stallgang oder in den zentral ver-
legten Frischluftkandlen anlegen. Auch bei
dieser Technik sind die Kihlungswirkungen
abhangig von der Kontaktzeit und der Was-
seraufnahmekapazitat der Frischluft. Sehr
aufwendig sind fest installierte Hochdruckleis-
tungen mit Dusen zur Sprihbefeuchtung
bzw. Wasserverneblung. Damit die Was-
seraufnahmekapazitat der Luft nicht Uber-
schétzt wird, muss die Steuerung mit einer
Luftfeuchte-Messtechnik ausgestattet sein.

Der direkte Draht
Prof. W. Biischer
Tel.: 02 28/73 -23 96
E-Mail: buescher@uni-bonn.de
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Milchviehhaltung am anderen Ende der Welt Sl
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euseeland wird scherzhaft als ,Die groB-

te Farm der Welt® bezeichnet. Neben
dem Tourismus ist die Landwirtschaft in Neu-
seeland der gréBte Wirtschaftszweig. Milch-
produkte, Fleisch und Wolle sind die wichtig-
sten Exportprodukte des Landes. Das milde
Klima bietet optimale Bedingungen fur eine
kostengunstige Produktion!

500 Kuihe auf 237 ha Weide

Der Betrieb von Alan Wills befindet sich auf
der Nordinsel von Neuseeland. Die Farm liegt
300 m Uber dem Meeresspiegel. Die durch-
schnittliche Jahresniederschlagsmenge be-
tragt 1000 mm, die durchschnittliche Jahre-
stemperatur liegt bei 11°C.

Aufgrund der kaum wasserhaltenden Boden-
art ist Getreideanbau in diesem Gebiet nicht
wirtschaftlich. Auf dem Betrieb werden insge-
samt 500 Milchkuhe aufinsgesamt 237 ha ef-
fektiven Weideflachen gehalten. 180 ha zu-
sammenliegende Weideflachen gehodren zur
Hauptfarm. Diese Flache ist in insgesamt 78
Paddocks (Teilweideflachen) unterteilt. Jede
dieser Weideflachen ist zwischen 1,2 ha und
4,9 ha groB. Alle 15 bis 20 Jahre werden die
Paddocks umgepfligt und neu angesat.

Von Mitte Mai bis Ende Juli wird auf der Farm
nicht gemolken. Die Abkalbesaison beginnt
Ende Juli. Die besten 100 weiblichen Kalber
bilden die Nachzucht. Die Kalber erhalten flr
acht Wochen 4 Liter Biestmilch pro Tag.
Nach drei Tagen wird mit der Zufutterung ei-
nes Kalberfutters begonnen. Die Kalber blei-
ben in den ersten vier Lebenswochen im Stall
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und Im Wirtschaftsjahr 2001/02 wurde

men  an-
schlie-
Bend in
die Pad-
docks.
Nach vier
Monaten
gibt der Be-
triebsleiter
die Kélber zur
weiteren Aufzucht
an einen  anderen
Betrieb, der die weitere

Aufzucht der Tiere Ubernimmt. Die MilchkUhe
sind in zwei bis vier Herden eingeteilt. Gemol-
ken wird morgens und abends. FUr die Arbeit
im 40er Swing Over Melkstand werden drei
Arbeiter bendtigt. Zur Arbeit im Melkstand
gehort auch das Drenchen. Von Ende Juli bis
Ende November werden die Kihe zweimal
taglich ,gedrenched", ab Ende November nur
noch einmal pro Tag. Die Drenchflissigkeit
besteht aus einer Mischung aus Magnesium,
Selenium, Cobalt, Salz, Kupfer und Rumen-
sin. Wahrend den Wintermonaten bis zum
FrUhlingsbeginn erhalten die Kihe Silage.
Fiir die Weidehaltung gilt die Faustregel
60 Kiihe/ ha. Die Produktionskosten werden
durch diese Futterung gering gehalten. Es
mussen keine groBen Silagevorrate angelegt
werden. In den meisten Betrieben wird kein
Kraftfutter geflttert. Stattdessen wird den
KUhen durch das Drenchen ein Mineral- und
Salzgemisch verabreicht.

auf dem Betrieb eine durchschnitt-
liche Milchleistung von 5600 je
Kuh und Jahr erreicht. Der Milch-
preis lag in dieser Zeit bei 30 NZ-
Cent/Liter (ca. 0,15 EUR).
Neuseelandische  Milcherzeuger
werden ausschlieBlich nach den
Milchinhaltsstoffen  (Protein, Fett)
bezahlt, da die meisten Milchproduk-
te exportiert werden. Von Mitte Oktober
bis Anfang Dezem-
ber wird die kinstliche
Besamung  durchge-
fuhrt. Die Erfolgsrate
liegt bei 75 %. Bis Mitte
Mai werden alle Kihe
trockengestellt  (saiso-
nale Abkalbung).
Die neuseelandischen
Milchkuhbetriebe befin-
den sich in einer sehr
guten  wirtschaftlichen
Situation. Entscheiden-
der Faktor dabei ist das milde Klima, welches
eine kostengunstige Milchproduktion zu
Weltmarktpreisen zuldsst. Ein weiterer Er-
folgsgarant ist die Organisation der Landwir-
te in funktionierende und professionell arbei-
tende Genossenschaften.

;-
i

Melkstand

Der direkte Draht

Hansjoérg Stoll
Tel.: 0 70 22/20 13 15
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Freie Fettsauren in Rapssaat

Prof. Dr. Richard Marquard, 35440 Linden

Speisedle sollen mdglichst zu 100 % aus
Triglyceriden bestehen, d.h. die Fettséuren
sollen in gebundener Form als Ester des 3-
wertigen Alkohols Glycerol (Glycerin) vorlie-
gen. Freie Fettsduren sind unerwtinscht und
werden deshalb bei der Raffination der

Rohole entfernt.

Fur Olsaaten wie Raps und Sonnenblumen
besteht ein oberer Grenzwert von 2,0 % freie
Fettsauren im Rohdl; héhere Gehalte fluhren
zu Preisabschlagen. Diese Preisabschlage
sind auch durchaus gerechtfertigt, da bei der
Bestimmung des Rohfettgehaltes die freien
Fettsduren (kUnftig FFA genannt) mit erfasst
werden, aber die Olausbeute entsprechend
ihres Anteils mindern. Enthalt beispielsweise
eine Olsaat 45 % Rohdl mit 5 % FFA, dann
betragt die theoretische Olausbeute nur

42,75 %.
Tab.1: FFA-Gehalte in Rapspartien von

verschiedenen Anlieferungsmonaten 2002

Anzahl von Mustern mit erhéhten FFA-

Gehalten
Anlieferung N 2-3% 34% >4 % MAX
Juli 358 8 2 0 3,1
August 1093 130 54 26 10,3
September | 263 98 53 27 9,6
Oktober 242 49 25 12 9,2
November 185 56 23 ¢ 74
Dezember 84 20 7 2 23,4

N = Anzahl der auf freie Fettsdure (FFA) untersuchten Muster
MAX = maximaler FFA-Gehalt in %
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Hinzu kommt, dass die Eliminierung héherer
FFA-Gehalte einen hoheren Aufwand bei der

Raffination (Entsauerung) erfordert.

Erhohte FFA-Gehalte in Rapspar-

tien der Ernte des Jahres 2002

Erstmalig bei der Ernte im Jahr 2002 traten
auch bei Rapspartien haufiger héhere FFA-
Werte auf wie aus Tabelle 1 hervorgeht. Aus

der Tabelle ist die deutliche Abhangigkeit
Uberhdhter FFA-Gehalte vom Monat der An-
lieferung erkennbar. Wahrend im Juli nur 2,8
% der untersuchten Muster den Grenzwert
von 2,0 % Uberschritten, waren es im August
19,2 %, im September 67,7 %, im Oktober
35,5 %, im November 47,6 % und im Dezem-
ber 34,5 % der untersuchten Muster. Bedeut-
sam sind auch die FFA-HOchstgehalte, die
von August bis November zwischen 7,4 und
10,3 % variieren und im Dezember einen Ma-
ximalwert von 23,4 % erreichen. Zwar lasst
sich durch die unterschiedliche Stichproben-
zahl das Ergebnis nicht statistisch absichern,
aber die eindeutige Tendenz ist schon bemer-
kenswert.

Einfluss von Auswuchs

Es ist bekannt, dass bei der Keimung von Sa-
men Fette enzymatisch gespalten werden,
um fUr den Keimling Bausteine fur die Bildung
von Zellmembranen bereitzustellen.

Vor diesem Hintergrund wurden 9 Muster mit
deutlich erkennbarem Auswuchs nach der
Routineuntersuchung ebenfalls eingelagert
und an drei weiteren Terminen analysiert.

Bei der ersten Untersuchung im Juli Uber-
schritten 4 Muster (1,2,3.5) den Grenzwert
von 2 %, und wahrend der Lagerung nahmen
pbei diesen Mustern die FFA-Gehalte weiterhin
deutlich zu. Auch bei der Probe 4, die bei der
Erstuntersuchung mit 1,8 % FFA noch knapp
unter dem Grenzwert lag, stieg der Gehalt bis
auf 5,2 % an. Bei den Mustern 6 und 8 kam
es zu einem Anstieg der FFA-Gehalte bis in
die Nahe des Grenzwertes und bei Muster 7

Tab.2: FFA-Gehalte von Auswuchsmustern

FFA-Gehalte an fortlaufenden Terminen

Prob  An- Juli  511. 201. 17.4. End-
en-  fangs 2002 02 03 03 feuch
Nr. feuch tein
tein %
%

www.veredlungsproduktion.de

Versuchsberichte, Praxisempfehlungen, Nachrichten und
Hintergrundinformationen zu allen Bereichen der Tierhaltung.

—_

7.9 4,2 43 5,1 4,8 45

7,6 3,1 45 57 5,7 45

8,8 3,0 4.4 43 4,6 45

8,0 1,8 4,8 51 52 54

12,0 2,6 2,7 3,6 3,7 5,1

7,2 1,7 1,9 1,9 1,9 4,6

6,8 1,7 18 2,0 2,1 5,3

8.2 1,2 13 1,7 18 4,6

O || N[ | WM

8,5 1,0 12 1,2 1,4 52

zu einer geringfligigen Uberschreitung.

Den Werten der Endfeuchte ist zu entneh-
men, dass die Muster trocken gelagert wur-
den, so dass auch hier davon auszugehen
ist, dass durch die abnehmende Feuchte die
Fettspaltung eingeschrankt wurde.

Schlussfolgerung

Die erstmals im Jahr 2002 in gréBerem Aus-
malB beobachteten Uberhdhten FFA-Gehalte
sind ein Phanomen, das besondere Beach-
tung verdient, dessen Ursache aus den hier
erhobenen Werten aber nicht ausreichend er-
klart werden kann. Ursachen sind u. a. Wech-
selwirkungen zwischen Sorte, Erntezeit, Wit-
terung, Krankheitsbefall, Lagerung und
Trocknung. Da es sich bei dem FFA-Gehalt
um ein qualitatsrelevantes Merkmal handelt,
das sich auch erheblich auf den Preis aus-
wirkt, erscheint hier eine Klarung durch ent-
sprechend konzipierte Untersuchungen drin-
gend erforderlich.

Der direkte Draht
Prof. Dr. Richard Marquard
Tel.: 0 64 03/90 90-0
E-Mail: linden@biodata-analytik.com
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Seit einem guten halben Jahr bieten wir
lhnen den Service unseres Infoportals
www.veredlungsproduktion.de an. Damit
haben wir die Mdoglichkeit, Sie umfassend
und aktuell in allen Bereichen der Nutztierhal-
tung zu informieren.

Auch das Interesse auf den diesjahrigen
Agrarcomputertagen zeigt, dass der Compu-
ter und auch zunehmend das Internet nicht

mehr aus der Landwirtschaft wegzudenken
sind. Besonders haufig wird dabei das Inter-
net zur Informationsbeschaffung genutzt.
Eingeteilt in die vier Kategorien Rinder,
Schweine, Gefligel und andere Tierarten, fin-
det jeder Benutzer sehr leicht sein spezielles
Interessengebiet. Zusatzlich finden die Nutzer
in der Kategorie Grundlagen, allgemeine, tier-
artlbergreifende Themen wie z.B. Vitamine
in der Tierernahrung.

Jeden Monat stellen wir in einem ,Vered-
lungsproduktion Spezial“ ein bestimmtes
Thema in den Mittelpunkt. In diesen Schwer-
punktthemen wollen wir auf besondere Hal-
tungs-, Fltterungs- und Managementverfah-
ren hinweisen.

Einen besonderen Service bieten wir Ihnen
mit den Marktinformationen an. Hier informie-
ren wir Sie wdchentlich Uber aktuelle Preis-
entwicklungen an den Olsaat-, Olschrot- und
Pflanzendlmarkten! Dargestellt werden insbe-
sondere langerfristige Entwicklungen und
Prognosen, die Ihnen den Einkauf dieser Pro-
dukte erleichtern sollen.

L T ERTITLT)

——

Alle Artikel der Printversion der Zeitschrift
»Veredlungsproduktion® werden im Infoportal
archiviert und kénnen so jederzeit von lhnen
aufgerufen werden. Um einen Artikel zu be-
stimmten Themen zu finden ist eine Such-
funktion auf jeder Seite integriert.

Wer aktuell Uber neue Themen informiert
werden mdchte, kann sich in unseren News-
letterverteiler eintragen und erhélt dann alle
zwei Wochen die aktuellen News per E-Mail.
Anregungen, Tipps und naturlich auch Kritik
koénnen Uber das Kontaktformular geduBert
werden. Informieren  Sie  sich  unter:
www.veredlungsproduktion.de!

ist die Webseite der GFS-Genossenschaft
zur Férderung der Schweinehaltung eG in
Ascheberg. Die GFS ist eine Besamungs-
organisation fir Schweine mit Uber
10.000 Mitgliedern und derzeit drei Be-
samungsstationen, GFS-Top Shop, Eber-
datenbank

ist ein neues Branchenverzeichnis der
DLG mit einer einfachen Suchfunktion
nach Produkten und Firmen mit vollstan-
diger Adresse, eMail und Webseiten (falls
vorhanden).

! Tierische (Cldressen im Internet

=
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H
y

ist eine aktuelle Datenbank des Landwirt-
schaftsverlages GmbH Mdinster-Hiltrup,
lesenswert Tier+Technik

aus landwirtschaftlichen Betrieben.

mit Nachrichten und Fachbeitrage zur
Roggenverfiitterung und dazu Berichte



Kennzeichnung und Ruckverfolgbarkeit

von gentechnisch veranderten &= ===

Lebens- und Futtermitteln

EU-Parlament hat der Verordnung am 2. Juli zugestimmt

chneller als von vielen Beobachtern erwartet, hat das EU-Parlament dem Verordnungsent-
wurf zugestimmt, der die Kennzeichnung von gentechnisch veranderten Lebens- und Fut-

EU-Recht

termitteln und die Ruckverfolgbarkeit regelt.

FUr Tierhalter sind insbesondere die folgen-

den Punkte von Bedeutung:

1. zukUnftig muss gentechnisch verandertes
Sojaschrot gekennzeichnet werden.

2. Nicht kennzeichnungspflichtig sind Pro-
dukte, die ,unbeabsichtigte, technisch un-
vermeidbare Verunreinigungen bis zu 0,9
%" enthalten.

In einer Pressemitteilung teilt die Kommission

dazu mit: ,Mit der neuen Vorschrift wird je-

doch eingeflhrt, dass beispielsweise GU-So-
jamehl und jedes Mischfuttermittel, das GV-

Sojamehl enthélt, zu kennzeichnen ist.”

, ,,,Und zum ersten Mal werden Bauern in der
Lage sein, auf den Etiketten zu sehen, ob
sie gentechnisch veranderte Futtermittel
kaufen®. Kommissar Byrne

Die Regelungen missen nun noch vom Rat
bestatigt werden und werden dann 20 Tage
nach Verdffentlichung im Amtsblatt in Kraft
treten. Die Futtermittelhersteller bzw. Futter-
mittelhandler missen dann innerhalb von
sechs Monaten (Ubergangsfrist) die neuen
Kennzeichnungen in der Praxis umsetzen.

Kennzeichnung von Sojaschrot

Voraussichtlich ab Anfang 2004 wird So-
jaschrot, das aus gentechnisch veranderten
Sojabohnen gewonnen wurde, oder auch nur
Anteile an gentechnisch verdnderten Soja-
bohnen (Uber 0,9 %) enthélt, wie folgt ge-
kennzeichnet werden.

,Dieses Produkt enthalt gentechnisch
veranderte Organismen*

Mboglich ist auch die konkrete Angabe der
gentechnischen Veranderungen, wie z.B.
»S0jaschrot, hergestellt aus gentech-
nisch veranderten ,,Roundup ready“ So-
jabohnen*

Aufgrund der Tatsache, dass in den wichtig-
sten Soja-Produktionslandern die Roundup
ready Sojabohnen im erheblichen Umfang
angebaut werden und Uber die Transport-
schiene (Exportsilos, Transportschiffen, Im-
portsilos) eine weitere Vermischung der ver-
schiedenen Partien erfolgt ist, nach derzeiti-
gem Kenntnisstand davon auszugehen, dass
der GVO Anteil 0,9 % Uberschreitet und da-
mit Sojaschrot kennzeichnungspflichtig wird.
Ob sich neben diesem ,Standardmarkt”
zukUnftig noch eine Produktschiene ,ohne
GMO* entwickeln wird, bleibt abzuwarten. Si-
cher ist, dass hierzu erhebliche logistische
und analytische Aufwendungen erforderlich
sind, die sich in einem héherem Preis nieder-
schlagen werden.

Ob und in welchem Umfang dieses hoher-
preisige Sojaschrot vom Markt nachgefragt
wird, bleibt abzuwarten.

Ungeldste Fragen der
Ruckverfolgbarkeit

Alle Marktbeteiligten mussen die RUckver-
folgbarkeit gewahrleisten. Wie das Konkret
zu erfolgen hat ist bis jetzt offen. Die Kommis-
sion hat jedoch angekindigt ,technische
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Speisekarte des Hard Rock Cafes in Stock-
holm mit Hinweis auf den Einsatz von gen-
technisch verédnderten Produkten

Leitlinien fur Probenahmen und Testverfah-
ren zu erarbeiten, damit eine Rickverfolg-
barkeit von GVO’s vom ,Stall zum Teller" er-
maglicht wird.

Keine Kennzeichnung von
tierischen Lebensmitteln

Die Verordnung sieht die umfangreiche Kenn-
zeichnung von gentechnisch veranderten Le-
bens- und Futtermitteln vor, ausgenommen
sind jedoch alle tierischen Lebensmittel (Eier,
Milch, Fleisch).

FUr Landwirte ist es daher wichtig zu wissen:
Auch wenn die landwirtschaftlichen Nutztiere
z.B. mit gentechnisch veréndertem So-
jaschrot oder mit Mischfutter, das z.B. gene-
tisch veranderten Mais enthalt, gefUttert wur-
den, missen die daraus gewonnenen tie-
rischen Lebensmittel nicht gekennzeich-
net werden.

VeredlungsProduktion 2/2003

Grune Gentechnik
bewahrt vor Ernteausfallen
im Maisanbau

Der Anbau gentechnisch verénderter, schadlingsresistenter Maissorten (Bt-Mais) konnte
zukUnftig ErtragseinbuBen vorbeugen und damit dem Landwirt bis zu 15 % hohere Ertréage
sichern. Dies ergab eine kurzlich verdffentlichte, mehrjahrige Studie, in der verschiedene Verfah-
ren zur Schadlingsbekampfung verglichen wurden

Das Forschungsprojekt, an dem die Unterneh-
men Monsanto, Syngenta und Pioneer betei-
ligt waren, verglich verschiedene Verfahren zur
Schadlingsbekampfung.

Die Larve des Maiszlnslers verursacht ernst-
hafte Schaden in Maisbestanden, die welt-
weit Ernteausfalle im Wert von mehreren Mil-
liarden Euro zur Folge haben. Die vorgelegte
Studie basiert auf den Erkenntnissen eines in
Deutschland seit Uber funf Jahren (1998-
2002) betriebenen Versuchsanbaus mit Bt-
Mais. Die Ergebnisse belegen die gravieren-
den Probleme und die wirtschaftlichen Fol-
gen, die durch den Maiszunsler-Befall entste-
hen. Zugleich stellen sie die Vorteile des Ein-
satzes von Bt-Mais zur Bekampfung des
Schédlings im Hinblick auf Effizienz, Ertrag
und Rentabilitat eindrtcklich dar.

,Die Resultate zeigen, dass Bt-Mais eine voll-
stédndige Schadlingskontrolle sicherstellt und
gleichzeitig eine deutlich ausgepragtere Er-
tragssteigerung erbringt als andere herkdmm-
liche Verfahren zur Schadlingskontrolle.“, so
Norbert Mulleder, Projektleiter bei Monsanto
und Mitautor der Studie. ,Die genetisch veran-
derten Maispflanzen stellen eine sichere, effek-
tive und KkostengUnstige Methode zur
Bekampfung des Maiszinslers dar, die den
deutschen Landwirten enorme wirtschaftliche
Vorteile bietet und auch zukinftig zu einem
nachhaltigen Maisanbau in Deutschland und
ganz Europa beitragen kann.”

Zwar sind die finanziellen Schéaden, verur-
sacht durch den Maiszunsler, von Region zu
Region unterschiedlich. In allen Fallen jedoch
wird der Maisertrag durch den Larvenfral3 be-
eintrachtigt. So hat beispielsweise eine Er-
tragsminderung von 20 % auf einer Anbauf-
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l&che von 100.000 Hektar wirtschaftliche Ver-
luste in H6he von ca. 17.600 € zur Folge. Auf
der Basis realistischer Anbauschatzungen
wurden Rentabilitatsberechnungen vorge-
nommen. Demnach zeigt sich beim Einsatz
von Bt-Mais aufgrund moderater Produktko-
sten bei gleichzeitig hoher Zuverlassigkeit in
der Schadlingsbekadmpfung eine Uber funf
Versuchsjahre gemittelte Gewinnsteigerung
von ca. 93 € pro Hektar.

Vergleich mit konventionellen
Verfahren unter Einfluss
der Region

Am haufigsten trat der Schédling in Verglei
parzellen im Oderbruch auf. Gleichzeitig
ren hier die ausgepragtesten Ertragssteige-
rungen bei Bt-Mais messbar. Zwar flhrte
auch eine Insektizidbehandlung zu einel

deutlichen Verringerung im Sohédlingsbefall,

allerdings lieB sich das Befallsniveau nur auf
den in der unbehandelten Kontrollgruppe
Rheintal beobachteten Wert reduzieren.
dem laufen die Zulassungen flr einige Insek
tizide in diesem Jahr aus, so dass fur das
Jahr 2004 keine chemischen Pflanzenschu
mittel gegen den MaiszUnsler in Deutschland
zur Verflgung stehen werden. Auch die Be
handlungsvariante mit der Schlupfwespe
»Irichogramma“ ergab im Oderbruch
durchschnittlich 30 % befallsfreie Maispf

Insgesamt lieB sich die Wirkung unter Einsatz
der Schlupfwespen mit 59 % (Rheintal) bzw.
29 % (Oderbruch) feststellen.

Zu den weiteren Vorteilen des Bt-Mais An-
baus zahlen die gezielte Schadlingskontrolle,
bei der nutzliche Arthropoden nicht in Mitlei-
denschaft gezogen werden, der effiziente
Schutz Uber die gesamte Anbauperiode und
die Unabhangigkeit von den herrschenden
Wetterbedingungen. Zudem ist der Bt-Mais
einfach zu handhaben, da keine zeitaufwan-
digen Arbeiten wie die Uberwachung des Be-
falls, Insektizidausbringung oder Anwendung
von Trichogramma mehr erforderlich sind. Die
Nutzpflanzen kdnnen ungestort wachsen und
ihr Ertragspotenzial somit vollstdndig aus-
schopfen.

Der direkte Draht
Dr. Andreas Thierfelder
Tel.: 02 11/3 67 52 48
E-Mail:
andreas.thierfelder@monsanto.com
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Marktentwicklung

Aktuelle Situation bei Soja

Der Anteil an GMO-Soja ist in dem vergan-
genen Jahr stdndig angestiegen. In den
USA liegt der GMO-Soja-Anteil bei 74 %, in
Argentinien bei 98 % und in Brasilien bei
35 %, obwohl der Anbau in Brasilien offiziell
noch nicht erlaubt ist.

Situation fur Sojaschrot in
Deutschland

In Deutschland wurden im Jahr 2002 rd. 4,1
Mio. t Sojaschrot verbraucht. (Siehe Beitrag
S. 27). Knapp die Halfte dieser Menge kommt
aus den Deutschen Olmihlen, etwas mehr
als die Halfte wird als Sojaschrot importiert.
Die Deutschen Olmihlen verarbeiten Soja-
bohnen aus USA und Brasilien in etwa glei-
cher GroBenordnung und zusétzlich noch
kleinere Mengen aus Argentinien.

Die Sojaschrot-Importe stammen zu etwa
gleichen Anteilen aus Argentinien und Brasili-
en. Daraus folgt, dass mehr als die Halfte des
Sojaschrotes aus USA und Argentinien
stammt, in denen Uberwiegend oder nahezu
ausschliellich  GMO-Sojabohnen angebaut
werden. Bei den Lieferungen aus Brasilien
durften in den meisten Fallen zumindest An-
teile an GMO-Soja enthalten sein. GMO-So-
jaschrot ist damit heute ,die Standardware”
im weltweiten Handel, ,Sojaschrot ohne
GMO" ist derzeit eine relativ kleine Marktni-
sche.

Rechtliche Regelungen

Als in der EU 1996 die GMO-Sojabohnen
(Roundup-Ready) zum Import und zur Ver-
marktung der Verarbeitungsprodukte (So-
jaschrot, Sojadl) zugelassen wurde, erfolgte
dies ohne zusatzliche Auflagen zur Kenn-
zeichnung. Derzeit werden auf EU-Ebene
neue gesetzliche Vorgaben zur Kennzeich-
nung und Ruckverfolgung von gentechnisch

Grune Gentechnik

veranderten Lebensmitteln und Futtermitteln
beraten. Falls die Vorschlage in der vorliegen-
den Form rechtsguiltig werden, dann mussten
zukUnftig  (voraussichtlich ab 2004/2005)
auch Futtermittel, die aus gentechnisch ver-
anderten Pflanzen hergestellt werden, ent-
sprechend gekennzeichnet werden.

Zukunftig auch ,,Non GMO-
Sojaschrot*?

Wahrend an den wichtigen Terminbdrsen
heute bereits ,GMO-Soja“ als Standardware
weltweit gehandelt wird, gibt es in Deutsch-
land Unsicherheiten, wie sich die neuen
Kennzeichnungsregelungen auf die Nachfra-
ge nach Produkten ,ohne GMO* auswirken
wird. In mehreren umfangreichen Studien hat
die Arcadia International in Belgien die Bedin-
gungen fur einen getrennten Markt (sog. IP =
|dentity Preservation) untersucht.

Mit Hilfe einer in Zusammenarbeit mit der
Universitat Leuven, Belgien entwickelten
Modellrechnung wurden u.a. folgende Fra-
gen gepruft:

Wie wirkt sich ein ,getrennter Markt fir Non
GM-Soja“ auf Futtermittel-, Lebendvieh- und
Fleischmarkte aus?

Wie hoch sind die Kosten fir eine Trennung
zwischen ,Gen-Soja“ und ,Non GMO-Soja“
auf den verschiedenen Stufen?

Hier einige wichtigen Kennziffern aus dieser
Modellrechnung:

Die Preise fur ,Non GMO-Sojaschrot” steigen
um 14,5 %, der Verbrauch sinkt um 25 %.
Die Verbraucherpreise fur ,Non GMO-Pro-
dukte* steigen um 10,8 bis 3,4 %, der Ver-
brauch sinkt geringfugig.

Interessierte Landwirte und Berater kénnen
detaillierte Unterlagen (in englischer Sprache)

obale Expansion, nationale Stagnation
. ie zunehmende Verbreitung der Griinen Gentechnik hat
Marktverschiebungen im Pflanzenschutzsektor aus-
gelost. Der Umsatz mit gentechnisch verbessertem Saatgut
hat 2002 rund 3,4 Milliarden Dollar erreicht und liegt damit
zehn Prozent hoher als im Vorjahr (3,1 Milliarden).
Weltweit wurden 2002 fast 60 Milionen Hektar mit gen-
technisch veranderten Sorten bebaut. Hohe Zuwachsra-
ten werden aus China gemeldet, wo vor allem der Anbau
nsekten resistenter Baumwolle rasch zunimmt. In den
SA haben Herbizid tolerante Sojabohnen und Insekten
esistente Baumwollsorten bereits drei Viertel der dorti-
gen Anbauflachen erobert.
Deutschland ist noch kein Ende der Blockadepolitik
bzusehen. Der von Agrarministerin Renate Ktnast ein-
richtete Diskurs zur Griinen Gentechnik brachte kei-
e konkreten Ergebnisse. Der kirzlich vorgelegte Re-
Vor: : rentenentwurf  zum - Gentechnik-Gesetz  versteht
1. Feasibility and economics of L } h vor allem als Instrument zur Gefahrenabwehr.
,NoN-gmo* supply chains " jesichtspunkte der Kennzeichnung, des Natur-
2. The economics of IP markets. A . hutzes und der Koexistenz von Verfahren mit und
US perspective o hne Grine Gentechnik werden intensiver disku-
3. Economics of agro-biotechnology Py . iert als Nutzenaspekte. Eine schnelle Beendigung
worldwide and the European agri- r . - es de-facto-Moratoriums in der EU ist ebenfalls
food sector 11 icht in Sicht. Damit bleibt den Landwirten der
4. Cost and feasibility of ,non-gmo* R Zugang zu einer Zukunftstechnologie mit groBen
supply chains — developments and -5 irtschaftlichen Vorteilen zun&chst versperrt,
perspectives in Brasil. 1 ’ ! on denen ihre Wettbewerber langst profitie-
! 8 en.
N _

unter der nachste-
henden Adresse an-
fordern.

Arcadia International
Rodolphe de Borchgrave
Tel.: 00 32-26 62/26 16
E-Mail:
arcadia@cadmos.be

Folgende Einzelstudien liegen

Anteil GMO-Soja 1996-2003 in USA,
Argentinien, Brasilien

100 W 1996

Weltweite Anbauflache gentechnisch
veranderter Kulturpflanzen (in Mio. ha)

17, 27,8 442 52,6 58,7
-
Flachenanteile der wichtigsten
Anbaulédnder

. Sonstige

China {9,
Kanada 4%
6%

Argentinien Brasilien

USA

Argentinien 66%
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ZMP -Marktinfos

Markt fiir Olsaaten

(Sc) Am Kassamarkt findet nur noch wenig
Handel statt, das Geschaft mit der Ernte 2002
ist nahezu abgeschlossen und die Lager wer-
den auf die neue Ernte vorbereitet. Viele Er-
zeuger spekulieren angesichts der groBen
Unsicherheiten Uber die Rapsernte 2003 auf
noch héhere Preise. Die Kurse flr neuerntige
Ware tendieren derzeit am Kassamarkt bei
rund 240 EUR/t. Sicher ist, dass die ent-
standenen Schaden durch Auswinterung und
Trockenheit bei uns in diesem Jahr auBer-
gewohnlich hoch sind. So liegt der Anteil der
wegen Schaden neu zu bestellenden Raps-
flache bei knapp 6 %. Die Anbauflache ist ge-
genuber 2002 mit 1,3 Mio. ha nahezu un-
verandert geblieben, dennoch deutet vieles
darauf hin, dass trotz der gravierenden Scha-
den in weiten Teilen des Landes eine leichte
Steigerung der Ertrdge mdglich ist. Dies kdnn-
te eine Erhéhung des Ernteergebnisses von
3,8 Mio. t im Vorjahr auf knapp 4 Mio. bewir-
ken. In anderen européischen L&ndern sind
die Aussichten wesentlich ungunstiger, so
wird in Tschechien von einem Rickgang der
Erntemenge auf bis zu einem Drittel der Men-
ge von 2002 gesprochen und auch in Frank-
reich wird trotz einer leichten Flachenausdeh-
nung von 1,04 auf 1,06 Mio. ha ein Rickgang
der Ernte um 13 % erwartet. Die Rapskurse
an den Terminmarkten zeigen seit Marz wie-
der nach oben. An der MATIF tendiert die Au-
gust-Position am 23.06.03 mit 240,75 EUR/t
rund 20 EUR/t Uber der Notierung von Mérz.
Das gegenwartige Preisniveau fur Raps sowie
die labilen Nachproduktpreise haben der Kal-
kulation der Olmiihlen in den letzten Wochen
sehr enge Grenzen gesetzt, so dass von die-
sen nur schwache Nachfrageimpulse ausgin-
gen. Viele Betriebe haben ihre Verarbeitung
gedrosselt und blicken nun auf die neue Ern-
te. Mit knapp 3,5 Mio. t wurden im Juli/Méarz
02/08 rund 6 % mehr Raps als im Vorjahr ver-
arbeitet. Die Exporte legten um 25 % auf
647.000 t zu, wahrend die Importe um
100.000 t auf 811.600 t zurtckgingen.

Markt far
Olschrote

Trotz der Rekord-Sojabohne-
nernte, die sich fur dieses
Jahr weltweit abzeichnet,
entwickelten die Preise fiir Ol-
schrote in den vergangenen
Wochen eine stabile Tendenz.
Das USDA schatzt in seinem
jungsten Bericht die weltweite
Olsaatenerzeugung 2003/04
auf 344 Mio. t, das entspricht
einem Zuwachs von 5 % ge-
gentber 2002/03. Die Soja-
bohnenernte in Brasilien wur-
de von 51 auf 52 Mio. t und die US-Sojaboh-
nenendbestande von 3,66 auf 3,8 Mio. t nach
oben korrigiert. Argentinien exportiert von
Marz-Mai 2003 mit 4,4 Mio. t knapp 20 %
mehr Sojaschrot als im Vorjahr, die brasiliani-
schen Ausfuhren stiegen um 3 % auf 2,79
Mio. t. Dabei geht insbesondere von den Lan-
dern Asiens eine erhdhte Nachfrage aus.
Stidamerikanische Exporte in die EU-Lander
gehen indes sogar leicht zurtick, so sanken
die Ausfuhren von 4,5 Mio. t in Marz-Mai
2002 auf 4,1 Mio. t im aktuellen Zeitraum.
Hierzulande bewirkte der schwache Dollar-
kurs der letzten Wochen, dass sich Importso-
jaschrot kraftig verbilligte. So haben sich bei-
spielsweise die Preise fur Brasilpellets seit
Anfang Marz allein durch den Wahrungseffekt
um rund 17 EUR/t ermaBigt. Dieser Preis-
rickgang fuhrte zu lebhafter Nachfrage der
Mischfutterhersteller, die sich bis weit ins Jahr
2004 mit Ware versorgten. Das Angebot an
Rapsschrot hat in den letzten Wochen durch
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die gedrosselte Rapsverarbeitung in den Ol-
muhlen deutlich abgenommen, Ware aus der
Verarbeitung der alten Rapsernte ist nur noch
vereinzelt und zu spUrbaren Preisaufschlagen
zu haben.

Markt fir pflanzliche Ole

Die Preise fiir pflanzliche Ole stehen derzeit
unter Druck. Rohes Rapsdl wurde zuletzt fob
Hamburg mit 525 EUR/t notiert, einen Monat
zuvor lag der Preis noch rund 30 EUR/
hoher. Die Preise fur Sojadl fielen im gleichen
Zeitraum weniger stark, die Forderungen er-
maBigten sich von 490 EUR/t fob Hamburg
im Mai auf 472 EUR/t Ende Juni. Damit be-
tragt die Pramie des Rapsdls gegentber dem
Sojadl derzeit rund 50 EUR/t. Angesichts die-
ser Preisdifferenz sind Nachfrageimpulse fur
Rapsdl nicht in Sicht. Das wichtige Exportge-
schaft wird weiterhin durch den starken Euro
gegenuber dem Dollar belastet. Zuséatzlich
wird der Markt durch eine Ausweitung der
Sojadlexporte aus SUdamerika belastet. Ar-
gentinien steigerte seine Ausfuhren von So-
jadl im Mai 2003 gegenUber dem vergleich-
baren Vorjahreszeitraum um 48 % auf
435.000 t, Brasilien erhdhte seine Exporte
um 63 % auf 240.000 t. Der groBte Teil dieser
Exporte geht nach China und Indien, doch
auch die Ausfuhren in EU-La&nder haben
deutlich zugenommen.

ZMP - Martin Schraa



